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Jesli chcesz osiggngc¢ wielkie rzeczy,
potrzebujesz silnego partnera, na ktérym mozesz polegac.

0d 1970 roku coraz wiecej europejskich firm stosuje wydajne elektro-
drgzarki lidera swiatowego rynku — Mitsubishi Electric.

Tylko projektujgc wiele podzespotéw we wtasnym zakresie, mozna je
idealnie dostosowac do indywidualnych wymagan. Mitsubishi Electric
wykorzystuje wtasne sterowniki, pétprzewodniki, silniki i wiele innych
podzespotow, ktore w kazdym szczegole sg dostosowane do wszyst-
kich wymagan. A jedyne co zauwazysz jako uzytkownik, to ze wszystko
dziata — czesto przez dziesigtki lat od zakupu.

Jesli myslisz o bezpiecznej inwestycji w trwatg elektrodrgzarke,
wybierz Mitsubishi Electric.

5 Todej jestem w dobrvell releecll MV-R CONNECT



Intuicyjna obstuga - z korzyscia dla uzytkownika.

tatwa obstuga interfejsu uzytkownika mowi sama za siebie.
Obstuga za pomocg gestow. tatwa nawigacja dla jednych,
tryb Profesjonalny dla innych. Sterowanie dopasowuje sie
do uzytkownika.

Wiecej na stronie 27
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Wieksza precyzja i szybkos¢ dzieki generatorowi, ktory
jest nie tylko inteligentny, ale rowniez przewidujacy.

Aby mozna byto uzyskac lepszg jakos¢ powierzchni przy

L. 1 mniejszej ilosci dodatkowych cie¢, potrzebna jest odpo-

B > wiednia kombinacja technologii obrobki, ktore optymalnie

5 ~ -~ sie uzupetniajg. Dzigki technologii Precise Finish Circuit

~" = mozna uzyskac szybsze i bardziej precyzyjne efekty.
Wiecej na stronie 21
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Elektrodrazarka musi sie przyczynia¢ do generowania
zyskow firmy.

Seria MV-R umozliwia znaczne oszczednosci kosztow
pradu, drutu i filtrow — dzieki czemu Twoja firma osiggnie
wiekszy zysk. Dzieki inteligentnym technologiom ma-
szyna jest skonstruowana na dziesieciolecia, a ponadto
nie wymaga skomplikowanej konserwacji.

Wiecej na stronie 39 /
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Te C h n O I O g i a, Predkos$é swiatta ...

i ... w komunikacji swiattowodowej. Silniki tubowe z wyjat-
ktO ra ZaChwyca_ kowo precyzyjna regulacjg w petni wykorzystujg zwieks-
zong predkos¢ komunikacji. Oprocz tego nie nagrzewaja
sie, nie wymagajg konserwacji i pracujg bezdotykowo, co
dodatkowo zwieksza ich precyzje i trwatos¢. W Mitsubishi
Wyniki obrobki zgodne z oczekiwaniami — przejrzyste, ekonomiczne, niezawodne Electric nazywamy to ,Changes for the Better”.

Wiecej na stronie 13

\ ~
Obstuga maszyny CNC nie musi by¢ dzisiaj skomplikowana — okna dialogowe poma- \Q' OPTICAL
gaja takze mniej doswiadczonym uzytkownikom osiggngc cel. Przejrzystosc proce- SYSTEM

séw obrobki na maszynie oraz informacje o wymaganych przegladach i zuzyciu
materiatow eksploatacyjnych pomagajg w analizie kosztow i utrzymaniu sprawno-
sci. Funkcje analizy sprzyjajg zwiekszeniu rentownosci poprzez lepsze wykorzy- Ponowne nawlekanie drutu w szczelinie, réwniez
stanie mozliwosci i materiatow eksploatacyjnych, a takze zwiekszajg niezawodnos¢ w przypadku wysokich i przerywanych detali.
systemow elektrodrgzenia Mitsubishi Electric.

Nie jest konieczne czasochtonne cofanie do pozycji
startowej, obrobka jest wiec od razu kontynuowana —

dzieki zaawansowanej technologii termicznego ucinania
drutu. W zaleznosci od warunkéw obrobki nawlekanie

moze sie niezawodnie odbywac z lub bez strumienia
wody, a takze podczas zanurzenia w dielektryku —

w zaleznosci od wysokosci detalu.

Wiecej na stronie 17
kr INTELLIGENT

Obroty - 1. kwartat

AUTO
THREADING
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Ergonomiczna koncepcja maszyny
pozwala sie skoncentrowac na tym, co najwazniejsze.

Ergonomia jest najwazniejsza

Tryb ustawiania, programowanie, konserwacja

itd. — bezposredni dostep do wszystkich najwazniej-
szych elementéw z przodu maszyny. Caty uktad pro-
wadzenia drutu, automatyczne nawlekanie, gtowice
prowadzgce oraz caty obszar roboczy sg tatwo do-
stepne — sprzyja temu otwarta konstrukcja i automa-
tyczne przesuwanie drzwi w pionie.

Inteligentne sterowanie D-CUBES

Przysztos¢ dostepna juz teraz: uzytkownik ma do dys-
pozycji prawie potmetrowy panel obstugi, jest przy tym
wspierany przez mysz i klawiature. Przejrzysty monito-
ring obrébki udostepnia informacje i szczegétowe ana-
lizy - tam, gdzie jest to pozadane.

Tf_‘L/JV]7C(—\ Z.c\éa\;l e 5770565 W7Loma\é w Bc\r‘éz.[ej eleéamcLE 5770565.

MV2400R Connect — perfekcyjne
potaczenie wydajnosci i ergonomii

Sie¢ dla poprawy wydajnosci

STATUS: OK

Floom tamgaraturs: 21.1°C

MACHINING: 98%

Firiabad i 00:00.73

Wszystkie dane moze przywota¢ w systemie ERP.
Otwarte interfejsy sterowania umozliwiajg tatwe od-
czytanie danych dotyczgcych procesow i pracy.
Wazne interfejsy takie jak Ethernet TCP/IP sg od-
stepne w ramach pakietu.

MV-R CONNECT
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Przemyslane umiejscowienie napedow

Aby uzyskac szczegolnie ptynne ruchy osi, trzeba
umiescic¢ napedy doktadnie w centrum obcigzenia —
wtedy silniki tubowe mogg zaprezentowac¢ wszystkie
swoje zalety. Liniaty szklane bezposrednio w obsza-
rze roboczym gwarantujg maksymalng precyzje od
samego poczatku.

Mnostwo masywnosci
odlane ze stali.

Mocny korpus maszyny

Specjalnie dobrane zeliwo Meehanite zapewnia
dtuga zywotnos¢ mierzong w dziesiecioleciach

i dzien w dzien wytrzymuje duze ciezary. Solidne
toze maszyny jest odporne nawet na najwieksze
obcigzenia — w odrdznieniu od niektorych znacznie
tanszych materiatow.

Trwaly hartowany stot ze stali nierdzewnej

Stot ramowy 4-stronny przez dziesieciolecia jest
odporny na dielektryk i odpady z elektrodrgzenia.
Wysokiej jakosci elementy ze stali nierdzewnej oraz
zbiornik roboczy ze stali nierdzewnej zapewniajg
niezawodnosc¢ i sg bezobstugowe.

205‘\"52_:& Lons‘l’r—ul«j«a Ne FOcz.cfH«/ sa ‘l’aﬁsz.e) ale ...

Drzwi, ktére po prostu znikajg ...

... aby zapewni¢ Ci bezposredni dostep. To oszczed-
nos¢ czasu i miejsca oraz zdecydowane utatwienie
przy ustawianiu detali.

MV-R CONNECT



Silnik tubowy przeksztatca energie bezposrednio

w ruch, bezdotykowo, bez potrzeby konserwacji,

a przede wszystkim bez utraty precyzji w dtugim
okresie. Te zaawansowang technologie mozna wyko-
rzysta¢ do maksimum w potgczeniu z szybszym

0 400% sterownikiem opartym na swiattowodach.

Doktadnos¢ pozycjonowania nawet przy duzym
MV2400R wynosi < +/- 2 um na catej drodze prze-
suwu — na wszystkie elektrodrgzarki Mitsubishi
Electric obowigzuje prawdziwa 12-letnia gwarancja
producenta. Gwarancja dtugowiecznosci na najwyz-
Szym poziomie.

Skok technologiczny dla Twojej firmy ma teraz wta-
sne imie: Silnik tubowy — od lidera Swiatowego
rynku Mitsubishi Electric.

[m] %5 [=]
_: EIE& Dowiedz sie wiecej:
i www.mitsubishi-edm.de/tsm

12 lat gwarancji
na doktadnosc pozycjonowania.

Idealny naped

Co przeszkadzato projektantom Mitsubishi Electric
w tradycyjnych uktadach napedowych? Koniecznos¢
smarowania, tarcie i powstajgce przy nim ciepto, zu-

zycie pradu, luz zwrotny, zjawisko tetnienia (cogging),

a przede wszystkim zuzywanie sie podzespotow.
Tylko naped bezdotykowy moze od poczatku zapo-
biec tym niekorzystnym zjawiskom, dzieki czemu
gwarantuje lepsze wyniki i wiekszg niezawodnosc¢
przez diugie lata.

Predkos$é¢ swiatta

Swiattowody polimerowe Mitsubishi Electric posia-
dajg decydujace zalety — nie tylko w poréwnaniu z tra-
dycyjnymi przewodami miedzianymi, ale rowniez

w porownaniu z widknami szklanymi. Duze predkosci
transmisji i niewielka ilo$¢ zajmowanego miegjsca,

a takze maksymalna gietkos¢ to oprocz catkowitej
odpornosci na dziatanie wody decydujgce kryteria
dla nowoczesnych elektrodrgzarek. Jedyne, co

z tego zauwaza uzytkownik, to dtuzsza zywotnosc

i wieksza precyzja.

13 /\/4\77%2 BQZ.JO‘\‘\]LOW\] = 'H-wdh] imieL+oi>o+liw7.

ODS

OPTICAL
DRIVE
SYSTEM

Brak zjawiska tetnienia

Moment 6
pulsacyjny 5
N/cm

Silnik tradycyjny

Podczas pracy silnikow elektrycznych zawsze wyste-
puje zjawisko tetnienia. Jest to zjawisko niepozadane,
podobnie jak wahania momentu obrotowego. Silnik
tubowy to optymalny naped do zastosowan precyzyj-
nych, takich jak obrobka elektroiskrowa.

MV-R CONNECT



Przemyslane i przewidujgce dziatanie to najlepsza
strategia bezpieczenstwa — a co, jesli musi by¢
szybcigj? Inteligentna elektrodrgzarka, ktora rozpoznaje
ryzyko zderzenia i mu zapobiega, gwarantuje
bezpieczenstwo pracy, oszczedza czas i nerwy.

15

System ochrony przed kolizjg

po prostu wbudowany.

Wbudowany ,aniot str6z”

Uwazna obstuga i dobre planowanie w potgczeniu

Z najnowoczesniejszg technologig sg gwarantem naj-
lepszych wynikéw. Jesli jednak cos mimo to pdjdzie
nie tak, wszystkie systemy Mitsubishi Electric sg wy-
posazone w system ochrony przed kolizja.

M. <z
a1 FQV\/I/IOSC.

W petni automatyczny

b Automatyczny
powrot

Droga przesuwu

Elektrodrgzarki Mitsubishi Electric nieustannie kon-
trolujg wystepujgce sity i na tej podstawie w petni
automatycznie rozpoznajg potencjalne problemy, za-
nim do niech dojdzie. Jesli na drodze przesuwu znaj-
duje sie przeszkoda, zostaje ona rozpoznana na
podstawie zmiany obcigzenia napedu, a uktad stero-
wania dba o bezpieczny powrdt. Bezpieczenstwo
przede wszystkim!

CPS

CRASH
PROTECTION
SYSTEM

Ochrona przed kolizjg w akcji

LU

N

Przekonaj sie sam i zobacz niezawodny system
ochrony Mitsubishi Electric w akgji!

MV-R CONNECT
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/Zdecydowana przewaga.
Nawlekanie drutu z maksymalng niezawodnoscia.

Ponowne nawlekanie w szczelinie, w przypadku
wysokich i przerywanych detali

Nie jest konieczne czasochtonne cofanie do pozycji
startowej, obrébka jest wiec od razu kontynu-
owana — dzieki zaawansowanej technologii termicz-
nego ucinania drutu. W zaleznosci od warunkow
obrébki nawlekanie moze odbywac sie niezawodnie
Z lub bez strumienia wody, rowniez podczas zanu-
rzenia w dielektryku — w zaleznosci od wysokosci
detalu.

Zamkniety diamentowy prowadnik

Maksymalna precyzja i dtuga zywotnosc trwale za-
pewniajg doskonate wyniki, a niewielka ilos¢ czesci
i prosta budowa znacznie utatwiajg konserwacje.

’Dogr‘z_e w[eéz.ieé) ze 4o Jz.iajfa — Ze S‘I’r‘um[eniem lug Bez..

Nawlekanie takze
w trudnych sytuacjach

Obejrzyj teraz film:
www.mitsubishi-edm.de/threader

AUTO
THREADING

% AT
\\r INTELLIGENT

Elastycznosé¢ — rowniez jesli chodzi o grubosé drutu

@ 0,05mm

@ 0,70 mm

@ 0,30 mm

Uktad nawlekania jest przeznaczony do drutéw o gru-
bosci od 0,10 do 0,30 mm. Jest to zakres grubosci
odpowiedni dla ponad 95% wszystkich zastosowan.
A jesli drut ma by¢ cienszy? Nie ma problemu: opcjo-
nalnie dostepne jest rowniez nawlekanie dla grubosci
od 0,05 do 0,30 mm.

MV-R CONNECT




Szybsze i doktadniejsze ciecie - PFC
wieksza oszczednosc.

‘ FINISH
CIRCIUT

Decydujacy jest czas reakcji

Elektrodrgzarka, ktdra reaguje szybciej i bardziej precyzyjnie, uzyska lepsza jakos¢ powierzchni w krétszym czasie. Nowy generator V350 ma znacznie wiekszg sku-
teczng szybkos¢ probkowania. Napiecie jest wytwarzane szybciej i doktadniej dzieki mniejszym stratom pojemnosci. Szybsze wytwarzanie napiecia pozwala skrocic
czas trwania impulsu i napiecie robocze. Wszystko, co prawdopodobnie zauwazy uzytkownik, to lepsza jako$¢ powierzchni oraz nizszy rachunek za prad.

17 % szybciej przy wielu przejsciach Jakos$¢ powierzchni Ra 0,12 pm Nowy generator H-FS

80 120 mm
Wysokos$¢ przedmiotu

Jakos$¢ obrobionej powierzchni

Cztery ciecia z Ra 0,28 um w poréwnaniu z tradycyjng  Dla serii MV-R dostepny jest réwniez opcjonalnie Uzyskaj jakos¢ powierzchni nawet Ra 0,2 um w wer-
maszyna. sprawdzony cyfrowy generator do obrobki wykon- sji standardowej — dzieki generatorowi V350 z tech-
czeniowej (D-FS). nologig H-FS.

Frecise Finisk, Cirevit — wigksz o prodildywnose. MV-R CONNECT
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Precyzja do kwadratu

rowniez w naroznikach.

Power Master — adaptacyjna kontrola procesu

Przyktady obrébki z uzyciem Power Master

w

- W ©

—

Detal Detal
stopniowany stopniowany

Detal z poprzecznymi
otworami i wgtebieniami

System Power Master gwarantuje najwyzsza stabil-
nos¢ procesu - niezaleznie od ksztattu przedmiotu.
Stopniowane ksztatty, otwory lub inne przegrody ma-
jace wptyw na stabilnos¢ procesu ciecia sg natych-
miast rozpoznawane, a uktad sterowania dopasowuje
parametry ciecia i ptukania, aby zapewnic¢ prawidtowy
przebieg procesu i najwyzszg doktadnosc.

Lepsze wykonywanie promieni i naroznikéw
Poréwnanie precyzji wykonania naroznikow

Tradycyjne

wykonywanie naroznikéw CLE

Przyktady
obrébki

Naroznik
wewnetrzny
60°
(R: 0,2 mm)
Hm

Naroznik
wewnetrzny
90°

(R: 0,15 mm)

W przypadku matych promieni wewnetrznych i ze-
wnetrznych oraz skomplikowanych ksztattéw po-
mocny jest Corner Master 3. Ty musisz tylko ustali¢
priorytety — i wedtug nich odbywac sie bedzie opty-
malizacja.

/\/[ez.awoémc\ Lom’\"r‘o‘c\ procesv ch\ WE%LSZ.QJ FroévL‘\‘Vwmogci.

OPATENTOWANE

Lepsza rownolegtosc
dla Twoich detali

PFC

PRECISE
FINISH
CIRCUIT

Wieksza rownolegtos¢ i doktadnosé ksztattu

Metoda tradycyjna Digital AE Il

+ Elektroniczna kontrola
pozycji wytadowania w sto-
sunku wysokosci detalu

+ Dostosowanie technologii

« Zwiekszona liczba cie¢

« Kompensacja kata

+ Duza predkosé przesuwu drutu

!

e

b

&=

T —

Sterowanie
wytadowaniem

o)

Dzieki doktadnej kontroli pozycji wytadowania mate-
riat jest usuwany tylko tam, gdzie jest to konieczne.
Opatentowana funkcja Digital-AE Il zapewnia korzy-
Sci podczas obrobki zgrubnej, doktadnej i wykoncze-
niowej, zarowno pod wzgledem precyzji, jak i czasu
obrabiania.

MV-R CONNECT
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Corehold.

Automatyczne zabezpieczenie wypadajgcych czesci.

Automatyczne zabezpieczenie wypadajacych czesci

Podczas obrobki zgrubnej wypadajgca czes¢ zostaje
przytrzymana przez mostek. Dzieki temu mozna wyko-
nac zgrubng obrobke wielu wyciec, a po usunieciu wy-
padajgcych czesci wykonac ciecia wtdrne. Catkowicie
automatycznie i bez udziatu cztowieka — nocg i w
weekendy. Mniejsze koszty, wieksze zyski.

Diugotrwata obrobka z wieloma otworami

COREHOLD CONDITION

| COREHOLD

—_ |

——
R |

1|

Piyty, z ktoérych trzeba byto wycigc wiele elementow,
wymagaty do tej pory wielogodzinnej obecnosci opera-
tora. Element nalezato wycigc¢ z ptyty, pozostawiajgc
niewielki mostek. Operator usuwat potem mostek i wyj-
mowat metalowy detal. Maszyny Mitsubishi Electric
mogg wykonywac takie czynnosci w procesie dtugo-
trwatej obrébki przez noc albo przez weekend, bez ko-
niecznosci recznej ingerencii.

V%%cej Lor‘z.7§<,[ JZ.E{_L[ WI%LSZ.QJ e—CeL’l’ wnoSci.

CHS

CORE
HOLD
SYSTEM

Skrocenie czasu pracy maszyny

bez Corehold

Obrébka zgrubna Obrébka wykariczajaca

Rozdzielanie

z Corehold

Obrébka zgrubna Obrobka Wwykariczajaca
e ST

- i

Podczas obrobki zgrubnej elektrodrgzarka oddziela de-
tal od odpadu, a po przecieciu tgczy obie czesci ze
sobg jedng lub kilkoma spojeniami. Odpady mozna po-
tem oddzieli¢ od detalu i je zebra¢. Program obrébki
mozna potem kontynuowac. Szczegdlnie w przypadku
diugotrwatej obrébki z wieloma elementami skraca to
Znacznie czas pracy maszyny.

MV-R CONNECT



Sterowanie dialogowe
ktore lubig poczatkujgcey i ktore daje wyniki.

Waski i ergonomiczny pilot

X 300.0000 rosseiecr
-200.0000 W00
-150.0000

EE

W00

OB

Ergonomiczny ksztatt inteligentnego pilota tgczy
wszystkie najwazniejsze funkcje regulacji i ustawia-
nia. Uzytkownik moze indywidualnie skonfigurowac
zintegrowany wyswietlacz LCD. W pilocie znajdujg
sie réwniez przyciski do przesuwania we wszyst-
kich osmiu mozliwych osiach CNC.

AB\] u‘{rc\‘l’w & wejgcfe.

Dotykowy ekran ze sterowaniem gestami

Dotkniecie
Przesuniecie

Powiekszenie

Intuicyjna obstuga, duzy ekran z nowoczesnym ste-
rowaniem gestami zwieksza komfort, dowolna konfi-
guracja panelu umozliwiajgca wybranie najwazniej-
szych funkcji wspiera uzytkownika w jego codziennej

pracy.

Arcydzielo inteligencji -
sterowanie, ktore urzeka

NUI

NATURAL
USER
INTERFACE

V)

Latwy start

Okna dialogowe pomagajg mniej doswiadczonym
uzytkownikom, prowadzac ich krok po kroku przez caty
proces, od programowania az do rozpoczecia obrobki.
Listy kontrolne utatwiajg sprawdzenie wszystkich usta-
wien i standw maszyny majgcych znaczenie dla pro-
cesu, aby obroébka byta wykonana bez przerw, a jej wy-
nik byt optymalny.

MV-R CONNECT




Tryb Profesjonalisty —

dopasowany niczym ubranie szyte na miare.

Wszystko pod kontrola

INITIAL SETTINGS OPERATION MANAGEMENT

Zrozumiata prezentacja wszystkich najwazniejszych
parametrow obrébki, ktére dodatkowo mozna konfigu-
rowac, pomaga w zachowaniu kontroli. Od razu, jesli
uzytkownik sobie tego zyczy, widoczny jest status ob-
robki, czas, przeglady oraz inne informacije.
Konfiguracja jest bardzo fatwa.

Planowanie pracy — wszystko na maszynie

Initial setting History management
Work seli ofeaT Checklist Mastiter

Iraa® wire and WGP |

Podczas przygotowania do obrébki pomocne s3 zesta-
wienia pozostatej ilosci drutu, stanu wktadow filtrow
oraz zywicy dejonizacyjnej i innych parametréw. Dzieki
temu mozna unikng¢ postojow spowodowanych
skoniczeniem sie materiatow eksploatacyjnych lub zu-
zyciem czesci i mozna zoptymalizowac czas pracy
maszyny.

Osfcgm[esz. vv[%cej w ?ros+7 5770565.
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Initial setting ] Operation Histary management
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Petna dokumentacja wraz z instrukcjg konserwacji
jest zawsze pod reka i tatwo uzyskac¢ informacje.
Zdjecia i ilustracje 3D utatwiajg zrozumienie.
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Czasami trzeba cos zrobi¢ szybciej,
albo maszyna ma wykonac jakas
prace za cztowieka. Ustawianie czesto
trwa bardzo dfugo, ale w przysztosci
ten czas mozesz skrocic. Wysoce pre-
cyzyjne cykle pomiarowe mierza
przedmiot niezwykle doktadnie. Na su-
cho, ze strumieniem natryskowym lub
w dielektryku — jak wolisz. Za pomoca
drutu lub opcjonalnej sondy pomiaro-
wej 3D.

Zamocuj przedmiot i nacisnij Start! \p“'“) NUI

NATURAL
Inteligentny interfejs uzytkownika, tatwe ustawianie maszyny. INTERFAGE
Automatyczne cykle ustawiania Sterowanie reczne Rejestrowanie potozenia 3D - recznie lub automatycznie

History management

Check liet Manitor

Dy
WKPE Pickup 21,2228 sutting L

m — Height

Al

Distance Ras13 20350

[T 0037

Frghes v oM Chean Vahits
X 65327
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Measure Rokation Angle AR with

24,602
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P o [ R O 0N |

Y o0d0 = SO R AN D | ...
L OD0OS T we ol [nes | g |

z 70.349 =

Inteligentny interfejs uzytkownika szybko poprowa- Wygodne ustawianie za pomocg recznego pulpitu Oba sposoby sg mozliwe. Uzytkownik decyduje, czy
dzi Cie do celu. Resztg zajmie sie juz elektrodra- sterowania, nalezgcego do wyposazenia standardo- ~ wykona ustawianie recznie w tradycyjny sposob, czy
zarka. wego dostarczanego przez Mitsubishi Electric. tez maszyna ma automatycznie zarejestrowac poto-
Wszystkie istotne funkcje sterowania sg w zasiegu zenie detalu. Maszyna moze to wykonac¢ przy uzyciu
reki — tam, gdzie sg potrzebne. drutu lub gtowicy sondy. Wystarczy nacisngc
przycisk.

To Nehnia 2yeie. MV-R CONNECT
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Pierwszy krok w kierunku automatyzaciji

Kazda maszyna MV-R Mitsubishi Electric jest wyposazona

w tatwy w obstudze planer pracy. Dzieki temu sg one bardziej
elastyczne i utatwiajg wprowadzenie licznych rozwigzan
zapewniajgcych automatyzacje.

Planer pracy — wbudowana elastycznosc. (55 o
tatwe zarzgdzanie, przerywanie i wznawianie obrobki.

3 JOB
PLANNER

Zintegrowane planowanie obrobki Szybkie i elastyczne planowanie pracy Przerwanie i kontynuacja pracy

|

P Dodaj

Kontynuuj

‘ |

zapisane zatrzymania
pobrane

Pauza

o—— Przesun w gére

Dodaj nowe zlecenie B’
O—— Przesun w doét

]
=
=
|
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Wieksza elastycznos¢ dzieki dopasowanemu planowa-
niu obrobki: tatwe przyporzgdkowanie priorytetow
umozliwia szybka reakcje na zmiane wymagan i ,wci-
Sniecie” pilnego zadania. Programy obrobki mozna
przenies¢ do planera pracy i tam nimi zarzadzac.

))AV‘FOMA—F.‘OM lgLJr" %2 Jes‘l’.

Podczas obrébki mozna tatwo dodac¢ nowe zadania
lub zmieni¢ kolejnos¢ juz istniejgcych. Nowe zarzg-
dzanie pracami z priorytetami umozliwia zmiane listy
obrébki bez przerywania obrobki.

Nawet trwajgcg obrobke mozna tatwo przerwag, jesli
konieczna jest obrobka innych pilnych detali. Uktad
sterowania zapamietuje aktualny stan obrobki. Po za-
konczeniu ,wtrgconego” zlecenia mozna rozpoczgc
prace od przerwanego miejsca i kontynuowac ob-
robke, po nacisnieciu przycisku, bez koniecznosci pro-
gramowania.

MV-R CONNECT
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Maszyna, ktora liczy -

aby zmaksymalizowac zyski.

Zarzadzanie przegladami w diugim okresie

History management

Parts list

Main Consumption
Remain Wire T Pudler

Sawe Change lirfo

 gibeieciric fuid fiter

Lower Power Feeder;  Upper Dhamend De |

g T Hr Ui Tirme Ov=

Miscellaneais Consumption

Main Tension Roke | | MT Pinch Roiler

C\C\

U Tirme OMr Use Tirme O#e

| UoerGudud. | | LowsrGuduD

o0

hicko

Wszystkie istotne materiaty eksploatacyjne sg kontro-
lowane online i pokazywana jest informacja, na ile
wystarczg. Dotyczy to prezentacji pozostatego czasu
obrobki uwzgledniajgcego dostepnosci szpuli z dru-
tem w maszynie, a takze wskazania cisnienia w filtrze
i obliczonego na tej podstawie przewidywanego ter-
minu wymiany filtra.

U1La WA JO LalLvlacJ'% Z.lecenia.

Przerwanie i kontynuacja pracy

Initial setting

Time Unit  Daily e Monthiy 16/08/23

Opatation Faia - Rin St = farm
56.25% B4h 20m 132 =00 19w 21c hamsz
.

I-IIII-I

- 4 I

Process Resuit List

Scheduler ACCAMT Simple FIG

Przedstawienie standw maszyny na przestrzeni czasu
pomaga zrozumie¢ wykorzystanie mocy i zaplanowac
produkcje w sposob przewidujaey. Lista wykonanych
zlecen obrébki oraz wynikajgcy z niego czas wykorzys-
tania maszyny i koszty jednostkowe uzupetniajg to
zestawienie.

Ll Tngy,

Analiza kosztéw pracy

Initial setting Operation History management
Operation | Consamption

Wire Conmmption

Time Uit m Weskly  Monthly Yearly 0720017

Fiwes Conmumption cost 1otal
Bower Consumpioniavh]

Pewer Consumption Chart

Powel Consumpton Cost=]

: T s 4 1 87 £ & @ Wow # W7 d % B
mow =

AT Eimple AIE

Lista danych dotyczacych zuzycia energii, drutu i pod-
zespotow, przy znajomosci kosztow jednostkowych

i ich uwzglednieniu w wewnetrznej analizie, pomaga
w stworzeniu analizy kosztow oraz w kalkulacji przys-
ztych zlecen obrobki.
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Wieksza produktywnosc¢ dzieki serwisowi online.
/Zwieksz przejrzystosc i zyskaj jeszcze wiece).

Serwis online

Szybka pomoc online skraca czasy przestoju oraz
koszty zwigzane z ingerencja serwisu. Wsparcie dla
uzytkownika z bezposrednim dostepem do uktadu
sterowania maszyny zapewnia optymalng i szybka
pomoc w przypadku trudniejszych zadan - wszystko
dla zapewnienia idealnej produkcji.

7—&46:1 Jes*“em ZewsZe Ma Bieiqco.

Zarzadzanie danymi proceséw

Dane dotyczgce procesow i pracy mozna przywotac
w uktadzie sterowania. Funkcja eksportu danych do-
tyczacych procesow, trybow pracy, danych dotycza-
cych zuzycia i przegladow, a takze komunikatow jest
dostepna w standardzie. Dzieki temu mozna oceni¢
i przeanalizowac¢ dane kilku maszyn, mozliwe jest
takze potaczenie z nadrzednymi systemami zarzg-
dzania produkcja.

Bezpieczenstwo przede wszystkim

Ochrona antywirusowa jako standard jest zapew-
niona przez wiodgce oprogramowanie w obszarze
zarzgdzania bezpieczenfistwem.

‘ intel Security @

MV-R CONNECT



- Zdalne sterowanie za
pomoca mcAnywhere

Zawsze pod kontrolg
gdziekolwiek jestes.

Sterowanie maszyng i monitorowanie procesow — z dowolnego miejsca.
Mniej stresujgca praca dzieki inteligentnej komunikaciji. Idealne rozwigzanie w potgczeniu z au-
tomatyzacjg i duzg autonomig procesow dzieki inteligentnemu uktadowi nawlekania drutu AT.

mcAnywhere Service (standard w MV-R Connect)
Szybka pomoc specjalistow z Mitsubishi Electric.

mcAnywhere Control
Komfortowa i bezpieczna zdalna obstuga systemu elektrodrgzenia — z uzyciem aplikacji
TeamViewer.

mcAnywhere Contact+

Zawsze i wszedzie — dzieki bezposrednim powiadomieniom o statusie wysytanym mailowo
uzytkownik jest zawsze na biezgco. Opcjonalnie raporty dotyczace statusu mogg byc¢
wysytane w wiadomosci tekstowej — w tym celu mozna doda¢ modem GSM z odpowiednim
sterownikiem.

\/\/olnogé, L‘{’ér—ej Fo‘l’r‘z.eguj%.
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|
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INTERFACE
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Czyszczenie uszczelnienia zbiornika

Dzieki inteligentnej funkcji Auto Clean uszczelnie-
nie zbiornika jest zawsze idealnie czyste.
Zapewnia to trwatg doktadnosc i odcigza uzyt-
kownika. Czysta sprawal

~ sek
%) N
Loy

Szybka wymiana, /) LLS

! / LONG
4 M / LIFE
dtugofalowe oszczednosci. SvsTEM
Wymiana drutu do elektrodrazenia £ - = Szybka wymiana filtra ... b | I Wymiana styku elektrycznego |
S - z sek § sek § sek
| S < i
Styk elektryczny
48-pozycyjny
|
l |
Wystarczy wymieni¢ szpule i wsungc¢ drut za po- ... bez narzedzi i straty czasu. Dwie rece, 32 sekundy —  Styk elektryczny wymienia sie recznie przy pomocy

mocg rolek. Wszystko jest ponownie gotowe do i filtr jest wymieniony.
pracy w 92 sekundy.

[=] 4 [=] =] 5 =] [=] 4 =
5}5 Obejrzyj teraz: Do filmu:

www.mitsubishi-edm.de/spool [= www.mitsubishi-edm.de/filters (=]

niewielkiego przyrzadu z predkoscig godng Formuty 1.

Zobacz na wtasne oczy:
www.mitsubishi-edm.de/power

(mmijesZ.cZ.e FFZ.\IQO’A'OWL/J@ a v Ciegie JL/Z. ‘l’r‘wa ogr‘éch\. MV-R CONNECT



Przyktadowe obliczenia

Detal ........... .. stempel, stal 1.2379 — dtugosc¢ ciecia 100 mm
Wysokos¢ ciecia . . .60 mm
Powierzchnia. ... .. Ra 0,28 um (poréwnanie z tradycyjng elektrodrgzarka Ra 0,35 um)

Elektroda drutowa . . mosigdz, 0,20 mm

Wiegksza wydajnos¢: Koszty energii nizsze nawet 0 69 %
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MV-R Connect

4.598,25 EUR
roczna oszczednosc*

458825

*Zatozenie: Produkowanych jest szes¢ stempli na dzieri roboczy, cena pradu 0,15 EUR/kW przy 250 dniach roboczych w roku

Szybsze uzyskanie bardziej precyzyjnych efektow 1) S

LONG
= mniejsze koszty jednostkowe. SvsTEM
Koszty filtrow sg mniejsze nawet 0 45% Obnizenie kosztow zywicy

MV-R Connect Tradycyjna elektrodrgzarka MV-R Connect Tradycyjna elektrodrgzarka
[=] s [=]
L Oblicz réznice online:
[=l#%% www.edm-calculator.com

Wiglsze oszczgdnosci o wiglsze 2k MV-R CONNECT
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Pr‘oolumL iviJf Y

Produkuj wiecej i taniej.
To proste.

0 30,76 % wieksza zdolnos$é produkcyjna Lepszy efekt: Zuzycie drutu mniejsze nawet 0 46 %

Tradycyjna elektrodrazarka
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MV-R Connect
MV-R Connect

O 32 minuty szybcie]

Czas ciecia w minutach Zuzycie drutu w metrach

Tradycyjna elektrodrazarka przy Ra 0,35 pm 80 20 20 16 136 Tradycyjna elektrodrazarka przy Ra 0,35 pm

* ZatoZenie: Produkowanych jest szes¢ stempli na dzien roboczy, cena mosieznego drutu bez powtoki 0,20 mm wynosi 9,60 euro/kg, przy 250 dniach roboczych w roku

M%LSZ-& w7écjno§6 Fr‘oéul,«ji Fr‘z_7 ‘#aLIeJ Sc\vmej w[elLogof 'CABF‘\]L;.

3.300 EUR

roczna oszczednosc*
Oszczednosc: 837 metréw na detal

303 303 227
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Digital FS
Technologia z pierwszej ligi — wysoce precyzyjne
wykonczenie powierzchni z Ra do 0,1 um

Automatyczne uzupetnianie wody
Inteligentna, ciagta kontrola poziomu wody i w petni
automatyczne uzupetnienie w razie potrzeby*

Podiaczenie do zewnetrznego uktadu chtodzenia
Precyzyjna kontrola temperatury dzieki podfaczeniu
do centralnego ukfadu chtodzenia sterowanemu przez
mikroprocesor**

Automatyczne przetaczanie filtra

Dwie pary filtréw moga by¢ wykorzystywane razem lub
osobno. W przypadku osiggniecia maksymalnego cisnienia
w jednej parze filtréw nastepuje automatyczne przetgczenia

‘ MlTSUBISHI ; na druga pare filtrow
&\ ELECTRIC &

*Wymagane jest podtgczenie do doprowadzenia wody
**Wymagany jest centralny uktad chtodzenia

Indywidualna rozbudowa.
Inteligentne rozwigzanie.

Sonda pomiarowa 3D Angle Master Advance Il ERGO-LUX (o$wietlenie maszyny)

s il

Zamontowana na gtowicy maszyny, aktywowana na  Specjalne prowadnice drutu i sekwencyjne przeliczanie  Dobre oswietlenie stanowiska pracy — z korzyscia
polecenie. Sprytne rozwigzanie. punktu przytozenia drutu zapewnia precyzyjne katy. dla uzytkownika i dla efektu obrébki.

Tool package Stacja drutu 16/20/25-kg Sygnalizator stanu

Kompletny pakiet do obrobki narzedzi obrotowo- tatwo do niej witozy¢ duze szpule drutu (standard Aktualny stan jest z daleka widoczny.
symetrycznych z ptytkami PKD lub CBN. w MV4800R Connect).

V\/ﬁ?OSaZem[e OFc,JOVIa\lVle — ‘l’~7“.<o LilLa\ vrzﬁézeﬁ, c\‘e JaLie 77(‘2,\7J¢\‘I'|/17<_L.. MV-R CONNECT




Od tarcz szlifierskich po wysoce precyzy-
jne elementy stozkowe: przysztosciowa
maszyna, ktérg w kazdej chwili mozesz
rozbudowadé.

47

Tu sie kreci.

Zwieksz funkcjonalnos¢ swojej maszyny.

Catkowicie zintegrowana z uktadem
sterowania maszyny o$ B z serwos-
terowaniem umozliwia ciecie obraca-
jacego sie detalu. Dzieki temu mozna
wykonywac obrobke jedno jak i wielos-
tronng w jednym ustawieniu, albo reali-
zowac obrébke symultaniczna.

0s obrotowa/uchylna

Do obrobki elementow stozkowych, przy
ktorej wymagana jest maksymalna
doktadnos¢: os obrotowa/uchylna zinte-
growana z uktadem sterowania mas-
zyny. Wieloosiowa obrobka az do sro-
dka detalu i obrébka wielostronna

w jednym ustawieniu, wykonywanie
bardzo doktadnych wielokgtéw stoz-
kowych.

Mini o$ obrotowa

Wrzeciono obrotowe catkowicie zinteg-
rowane z uktadem sterowania mas-
zyny, z mozliwoscig ustawiania dla
bardzo matych, precyzyjnych czesci,
np. do produkcji trzpieni wypycha-
jgcych o srednicy = 0,05 mm, gwintow
stozkowych w technice medycznej,
szlifowania i toczenia erozyjnego, ob-
robki symultanicznej.

Osie Joéc\*Lowe: wi%Lsz_e miozlivoSci [wi%Lsz.e 2.75L<[.

Mechanizm obrdbki obrotowe;j

Catkowicie zintegrowany z uktadem
sterowania maszyny mechanizm ob-
rébki obrotowej z serwosterowaniem
umozliwia niezawodne indeksowanie

i obrobke symultaniczng, a takze obroty
z wysoka predkoscig (szlifowanie elek-
troiskrowe). Odkryj nowe mozliwosci
produkgji!

MV-R CONNECT



Mitsubishi Electric

— -

‘__'__‘__f_ﬂeﬂ!!.“

T poboty E'?éggm)céiy system _
— === | ”,_,.,-*"" il
" oprogramowane
2 -

L

Automatyzacja musi by¢ wszechstronna.
Wyroby réznych producentow stosowane w jednym systemie.

Optymalne rozwigzania - dostosowane, skonfigurowane lub standaryzowane

Mozna idealnie zintegrowa¢ manipulatory i roboty réznych producentéw. Elektrodrazarki serii MV-R firmy Mitsubishi Electric to urzgdzenia ,Automation Ready”.
Oto sprawdzone w praktyce przyktady, ktore pomoga Ci obnizy¢ koszty i zwiekszy¢ wydajnos¢ produkciji.

Manipulatory roznych producentéw — mile widziane Elastyczne rozwigzanie: robot ze zginanym ramieniem Zautomatyzowana integracja.
i fatwe w integracji. do 15 kg w jakosci Mitsubishi Electric.

s Kdo clee zarcbine, powinien ctonmetyzonas. MV-R CONNECT



Osigganie wynikow z wiekszg doktadnoscia
dzieki maksymalnej precyz;ji

[=]5 EII
; Do filmu:
[=]0er 2

www.mitsubishi-edm.de/mastered

I Skuteczne wykonanie!
Czynnik sukcesu w roznych branzach.

Medycyna - Motoryzacja - Komunikacja/elektronika - Technologia lotnicza i kosmiczna

Obejrzyj teraz:
www.mitsubishi-edm.de/core

\/\/7"""9“J‘L°‘7 L‘[enci Mcch Jvie O¢LeLiwc\nic\.
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Infolinia serwisowa:
Pomoc w zakresie zastosowan:

+49 (0) 2102 486 7600
+49 (0) 2102 486 7700

Od poniedziatku do pigtku w godzinach od 7:30 do 20:00
Sobota: w godzinach od 9:00 do 16:00

Serwis.
Zawsze pomaocni.

Nie lubisz infolinii i czekania w kolejce? My tez nie. W cenie zakupionej kazdej elektrodrgzarki Mitsubishi Electric otrzymujesz réwniez dosko-
naty serwis. Serwisowaniem zajmujg sie nasi wysoko wykwalifilkowani technicy serwisowi, tak aby produkcja przebiegata bez zaktécen.
Uzytkownicy otrzymujg réwniez pomoc telefoniczng oraz korzystajg z know-how i doswiadczen specjalistow z Mitsubishi Electric. Opisana
ustuga dostepna w Niemczech.

Magazyn i dystrybucja Oryginalne czes$ci Mitsubishi Electric

Wszystkie produkty znajdujgce sie w magazynie (czesci zamienne Wszystkie standardowe czesci zamienne Mitsubishi Electric

i eksploatacyjne) dostarczamy takze poza normalnymi godzinami Consumable-Line sg oryginalnymi importowanymi produktami lub
pracy, np. przez kuriera lub z odbiorem osobistym. Bliskos¢ lotniska zostaty wyprodukowane w Niemczech sg zgodne z odpowiednimi
w Dusseldorfie oraz wezta autostradowego umozliwiajg nam szybka specyfikacjami. Otrzymujesz czesci zamienne najwyzszej jakosci
wysytke czesci. w atrakcyjnej cenie.

/<Om77e‘l"en/|"'ma i)OMOc w‘l’eéxp 527 Jes‘l" FO‘I’FZ.QBVM\.
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Szkolenia -

bgdz na biezgco! Mozesz liczy¢ na naszg pomoc.

Szkolenia

Uzytkownicy nabierajg wprawy bezposrednio przy ma-
szynie oraz na specjalnie stworzonych stanowiskach
roboczych CNC. W ten sposob najlepiej korzystaja

z bezposredniego przekazywania wiedzy. Szkolenia
odbywajg sie w Mitsubishi Electric w Ratingen.
Dodatkowo szkolenia sg przeprowadzane przez na-
szych miedzynarodowych partneréow.

\Meéz_iecf J'a\L, Lma\cz7 SZ—7BC_;QJ.

Centrum szkoleniowe

Szkolenia dotyczgce systemow elektrodrgzenia odby-
wajg sie w naszym centrum szkoleniowym w Ratingen.

Kursy, seminaria i warsztaty dla uzytkownikow

Tematyka szkolen jest roznorodna, od informaciji
podstawowych az po szkolenia indywidualne, spetnia-
jace konkretne potrzeby Twoich pracownikow.
Ponadto regularnie organizujemy warsztaty, ktére dla
naszych klientéw sg bezptatne, a poruszajg zaréwno
kwestie teoretyczne jak i praktyczne.

Sprzet i instruktorzy

Informacje z zakresu teorii i praktyki dotyczgce sys-
temow elektrodragzenia przekazujg nasi doswiad-
czeni trenerzy. Pomieszczenia szkoleniowe sg wypo-
sazone w nowoczesne urzgdzenia, symulatory CNC
i urzadzenia peryferyjne.

Certyfikaty

Kazdy uczestnik po zakoriczeniu szkolenia otrzy-
muje certyfikat.
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Przesuw osi (X /Y /Z) w mm 400/300/220 600/400/310 600/ 400/ 425 800/600/310
Przesuw osi (U/V) w mm 120/120 (+/- 60) 150/ 150 (+/-75) 150/ 150 (+/-75) 150/ 150 (+/-75)
Maks. kat ciecia (wysokos$¢ detalu) w °/mm 15/200 30/87 157260 30/110 15/260 30/110 15/260 30/110
Maks. wymiary detalu (szer. x gteb. x wys.) w mm 810x700x 215 1050 x 820 x 305 1050 x 820 x 420 1250 x 1020 x 305
Maks. masa detalu w kg 500 1500 1500 3000
Wymiary stotu (szer. x gteb.) w mm 640 x 540 840 x 640 840 x 640 1080 x 780
Konstrukcja stotu hartowany stét ramowy 4-stronny hartowany stét 4-stronny
Mozliwe srednice drutu w mm 01-03 0,15-0,3
Mocowanie szpuli drutu w kg 10 10/16/20/25
Automatyczne nawlekanie drutu/szatkownica drutu tak/tak

Wymiary catkowite (szer. x gteb. x wys.) w mm 2025x2760x 2015 ‘ 2687 x 3030 x 2150 ‘ 2837 x 3452 x 2380 3100 x 3475x 2415
Masa maszyny w kg 2700 ‘ 3500 ‘ 3650 5600
Napiecie zasilania 3-fazowe 400 V/AC + 10%, 50/60 Hz, 13 kVA

Pojemnosé zbiornika w | 550 ‘ 860 ‘ 980 ‘ 1480
Doktadnosc filtra w um/liczba wktadéw filtra 3/2

Sterowanie temperaturg agregat chtodniczy dielektryku

Masa (bez napetnienia) w kg zawarta w masie maszyny ‘ 350 ‘ 390 ‘ 450
Jednostka mocy regeneracyjny tranzystorowy generator impulsow

Metoda chtodzenia catkowite uszczelnienie/posrednie chtodzenie powietrzem

Maks. prad roboczy w A 50

Wymiary (szer. x gteb. x wys.) w mm 600 x 650 x 1765

Masa w kg 240

Mozliwosci wprowadzania danych klawiatura, pamie¢ USB, Ethernet, 19"ekran dotykowy

Uktad sterowania CNC, zamkniete obwody regulacyjne

Min. krok polecenia (X/Y/Z/U/V) w um 0,1

Min. rozdzielczos$¢ osi w pm 0,05

Silniki tubowe z liniatami w osiach (X /Y / U / V) Opcja (brak mozliwosci
Cyfrowy generator do obrébki wykoriczeniowej D-FS doposazenia, niedostepne
Sterowanie M800 z 19" ekranem dotykowym dla MV4800R)

Pilot z konfigurowalnym ekranem LCD Tak Opcja (brak mozliwosci

. o System cienkiego drutu 0,05/0,07 mm doposazenia, niedostepne dla
Automatyczne drzwi, przesuw w pionie Tak MV2400R Z+ i MV4800R)

Cyfrowy generator AE Il Tak Stacja do szpul drutu 16/20/25 kg Opcja (standard w MV4800R)

Generator do obrobki wykoriczeniowej H-FS Tak Stacja do szpuli drutu 50 kg Opcja

Tak (MV4800R: hartowany

) Angle Master Advance Il - zestaw podstawowy
stot 4-stronny)

z urzadzeniem do ustawiania

Cyfrowy licznik pradu / czujnik cisnienia w filtrze Tak Angle Master Advance Il — zestaw prowadnikow Opcja

Hartowany stot ramowy 4-stronny Opcja

Ethernet/DNC/FTP Tak Automatyczna sonda Renishaw Opcja
Przygotowanie do automatyzacji Tak (niedostepne dla MV4800R) Os$wietlenie LED ERGO-LUX Opcja
System antywirusowy McAfee Tak Trzystopniowa lampa sygnatowa Opcja
Wys$wietlanie danych dotyczacych pracy Tak Autom. uzupetnianie wody Opcja
System 3D CAM Magic Tak Podtaczenie do zewnetrznego uktadu chtodzenia Opcja
Technologia Corehold Tak Zewnetrzne wyjécie sygnatu Opcja

Planer pracy Tak Automatyczne przetgczanie filtra Opcja

Tryb uspienia Tak

mcAnywhere Service Tak
mcAnywhere Control / mcAnywhere Control light Opcja
mcAnywhere Contact / mcAnywhere Contact light Opcja / Tak

Tool Package / rozwigzania do automatyzacji Opcja

Przytacze elektryczne: 3-fazowe 400 V/AC, PE, + 10%, 50/60 Hz, bezpiecznik min. 32 A zwtoczny
Przytacze pneumatyczne: 5-7 kgf/cm3, 500—-700 kpa, ilo$¢ powietrza min. 75 |/min, przytacze weza 3/8"

Elektrodrazarke nalezy ustawi¢ na odpowiednio twardym podtozu przemystowym, najlepiej na zageszczonym podtozu betonowym.
Do zakresu dostawy Mitsubishi Electric nie nalezg ewentualnie konieczne urzadzenia ekranowe wg dyrektywy w sprawie kompatybilnosci Szczegoty znajdujg sie na schemacie
elektromagnetycznej ustawienia maszyny:

Agregat chtodniczy zawiera fluorowy gaz cieplarniany R410A. Wiecej informacji na ten temat podano w odpowiedniej instrukcji obstugi. www.mitsubishi-edm.de/download
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