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Mate-li dokonala konstrukcni reseni

potrebujete nekoho silného, na koho se muzete spolehnout.

0d roku 1970 se rostouci pocet evropskych spolecnosti zacal zaméro-
vat na vysoce vykonné EDM stroje od globalniho lidra, spolecnosti Mit-
subishi Electric.

,4 fz_{:gt “\ Pouze diky vyrobé soucasti ve vlastnich zafizenich je mozné je dokonale
[ ]1“ prizplsobit zamyslenému ukolu. Spole¢nost Mitsubishi Electric vyuziva
1630004 ) o . I
Y s své vlastni fidici prvky, polovodice, motory a dalsi soucasti, které jsou do

nejmensich detaill prizplisobeny v§em pozadavkim. VSimnéte si proto
pouze jediné véci — Ze vSe pracuje jak ma a to ¢asto po mnoho deseti-
leti, kterd ubéhla od nakupu.

Chcete-li rozumné investovat do EDM stroju s vysokou kvalitou a dlou-
hou Zivotnosti, zvolte spolec¢nost Mitsubishi Electric.

\JeJ[mé a\L‘\Lo vin, Ze Jsem v Jogr‘x}ctﬁ FvLé/\cL.



-xtrémni presnost
vzdy iImponuje.

Stroje fady MP jsou Usvitem nové éry presnosti

Byly vyvinuté s cilem dosdahnout kombinace extrémni presnosti a vynikajici kvality povrchu.

Drsnost povrchu Ra 0,08 pm

Uhlova pfesnost + 0,01° Kruhovitost < 1 pm
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OPTICAL
DRIVE SYSTEM
Rychlost svétla ...

... diky komunikaci optickymi kabely. Linearni motory s je-
jich fizenim s kratkou odezvou plné vyuzivaji vyhody vyso-
korychlostni komunikace. Zadné teplo, zadna udrzba ani
zadny kontakt — pouze vysoka presnost. Ve spole¢nosti \
Mitsubishi Electric véfime, Ze toto je cesta kupredu.
Pokracovani na strané 11

PFC

‘ PRECISE

FINISH CIRCIUT
Zvysena presnost a rychlost diky generatoru, ktery neje-
nom premysli nad svymi kroky, ale dokonce predvida.
Chcete-li dosahnout lepsi kvality povrchu s niz§im poctem
fezU, budete potrebovat spravnou kombinaci vzajemné pri-
zplUsobenych technologii. Diky technologii presného dokon-
covani, dosahnete lepsich vysledk mnohem rychleji.

Pokracovani na strané 13
% INTELLIGENT

Navleceni v misté pretrzeni dratu je mozné i na obrob-
cich s velkou tloustkou, nebo prerusovanym tvarem.
Diky vysoce modernimu systému zihani dratu, jiz neni nutné ‘

provadét Casové narocné najizdéni do startovaciho bodu —
obrabéni pokracuje pfimo v mist€, ve kterém bylo preruseno.
V zavislosti na obrabécich podminkach muze byt navle-
ceni dratu provedeno s nebo bez navlékaciho paprsku a to
dokonce bez nutnosti vypusténi pracovni nadrze — podle
tloustky obrobku.

Pokracovani na strané 17

NUI

NATURAL USER
INTERFACE
Obsluha musi byt jednoducha a pomahat uzivateli.
Pfimo a jednoduse dostupny navod k obsluze, uzivatelské
rozhrani na bazi systému Windows a automatické 3D od-
meérovani polohy obrobku usnadnuji praci obsluhy.

PokraCovani na strané 19
AES
=4

AUTO & EASY
Snadné nastaveni. SETUP

Tristranna vyjizdéjici pracovni nadrz uvoni prostor pro
jednoduché umisténi obrobku. Uzavieny ¢tyrstranny st(il
je zhotoven z kalené nerezové oceli. Volitelny systém 3D
nastaveni spofi cas a ulehcuje praci béhem pfripravy ob-

rabéni.
(i;;;/ LLS

Pokracovani na strané 21
LONG LIFE

SYSTEM

EDM technologie musi pomoci vasi spolecnosti zvySovat
zisky.

Stroje fady MP znatelné snizuji vydaje na energii, drat a
filtry — diky tomu mGzZete vydélat vice. Stroj je navrzen tak,
aby dokazal pracovat po cela desetileti. Diky inteligent-
nim technologiim se proto vyznacuje nizkymi naklady na
provoz a udrzbu.

Pokracovani na strané 25




Konfigurovano pro presnost

Model MP2400 se dodava s pevhym stolem, ktery
umoznuje dosahnout poZzadované presnosti i pfi
vysokych zatizenich. Model MP1200 ma oddélené
osy, pricemz stul se pohybuje v ose X a sloupek v
ose Y — to je osvédcené reseni dosahujici maximalni
presnosti pro stredni zatizeni stroje.

Tuhou ocel nic neprekona —

krome jeste tuzsi oceli v jednom kuse.

Jesté presnéjsi pohyb v ose stroje — bez ohledu na zatizeni

Vyjimecné tuhé loze stroje pro vysoké zatizeni, ta nejlepsSi horni linearni vedeni a pfesna montaz
zarucuji nejlepsi vysledky fezani dratem v dlouhodobém ohledu. Kluzna linearni vedeni se doda-
vaji s kulickovymi lozisky bez vile, ktera mezi sebou nemaji béhem pohybu Zadny kontakt — do-
sahuje se tak maximalni plynulosti pohybu a témér nulového valivého odporu.

Valivy odpor linearniho vedeni

R AR 'II‘

m

Hodnota valivého odporu (N)

Rozsah kolisani 5 %

Hodnota valivého odporu (N)

= . . . .
0 50 100 150 200 250 300 50 100 150 200 250 300
Zdvih (mm), posuv 1 m/min Zdvih (mm), posu 1 m/min

Vedeni s normalni pfesnosti Horni linearni vedeni
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Dokonalé klima — presnost na desetinna mista

Pouze mate-li pfesnou kontrolu nad strojem, obrob-
kem a dielektrikem, mate kontrolu nad skutec¢nou
presnosti. Integrovana regulace teploty automaticky
ovlada vSechny parametry a synchronizuje je tak,
aby potlacila kolisani teploty béhem procesu ob-
rabéni. To vSe pro dosazeni presnosti.




Plovouci pohyb po vzduchové vrstvé: zadné treni,
zadné opotrebovani ...

Linedrni motory méni energii pfimo na pohyb, bez

kontaktu, bez udrzby a predevsim pak dlouhodobé
bez ztraty presnosti. V kombinaci s optickym fize-
nim, které je 0 400 % rychlejsi, m(iZe tato Spickova
technologie skutecné ukazat, ceho je schopna.

12-leta zaruka vyrobce na presnost polohovani je
skutec¢nou zarukou Spickové kvality stroje.

Technologicka vyhoda vasi spolecnosti tak ziskava
své jméno: Linearni motory — od globalniho lidra
trhu, spole¢nosti Mitsubishi Electric.

Dalsi informace naleznete zde:
www.mitsubishi-edm.de/tsm

Dokona

Dokonaly pohon

Co to jenom vyvojarim spolecnosti Mitsubishi
Electric na konvenénich pohonnych systémech va-
dilo? Nutnost mazani, tfeni a tfeci teplo, spotreba
energie, mrtvy chod, reluktanéni moment a predevsim
jejich mozné opotrebovani. Pouze bezkontaktni po-
hon prekonava tyto nevyhody jiz od samého po-
Catku a je proto jistotou lepsich vysledk a zlep-
Sené spolehlivosti po cela desetileti.

y pohon.

Presny pohyb, extrémné rychlé rizeni — pro dokonalé vysledky:.

Rychlosti svétla

Polymerova opticka vlakna spolecnosti Mitsubishi
Electric maji rozhodujici vyhodu — nejenom oproti
konvenénim médénym kabel(im, ale rovnéz oproti
skelnym optickym vlaknim. Zakladem skutecné
progresivnich EDM systém( jsou nejenom jejich cel-
kova odolnost proti vodé, ale také jejich prenosové
rychlosti v kombinaci s minimalnimi prostorovymi
naroky a maximalni flexibilitou. Uzivatel si tak po-
vSimne pouze delSi provozni zivotnosti a zvysené
presnosti.
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OPTICAL
DRIVE SYSTEM

Zadny rusivy reluktanéni moment

Bezpochyby jste sezndmeni s jevem parazitniho re-
luktanéniho momentu, ktery se projevuje u elektro-
motoru. Presné tento reluktan¢ni moment je neza-
douci, stejné jako kolisani momentu. Linearni motor
je optimalnim pohonem pro presné aplikace, jako je
elektroerozivni obrabéni — obzvlasté v kombinaci
se specialné vybranymi linearnimi vedenimi.

Reluktanéni

6
moment 9
4

3
2
1

Linearni
motory .

=2
Konvendni ~3

motor ~
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Presnost polohovani po celé draze
Kolisani presnosti polohovani méné nez 1 pm na
celé draze pojezdu 400 mm.
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Bezproblémova tvorba krivek

Presna kruhovitost 0,99 pm na vzdalenosti 80mm a

pfi vysSce obrabéni 30 mm.

90"

180"

1pm

PFesmosﬂt pro \/e”.<é D anele ogrogl«\f

—
P-P=0,76 pm 270° (x 10000) P-P=0,98um

Zkoseni s mikrometrovou presnosti
Mnohem presnéjsi vysledky diky maximalni
presnosti — i v pripadé zkosenych ploch.

[=] =[]

i Podivejte se:
[=] www.mitsubishi-edm.de/core

diné na vysledku.

Jak je] dosahnout s mikrometrovou presnosti?

| PFC

PRECISE
FINISH CIRCIUT

Vzdy dulezita uhlova presnost
Presnost 0,01° — rozmérova presnost < 5um pfi
vySce obrabéni 25 mm.

e

Uhlova chyba
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Dvojnasobna rychlost detekce jiskry
Vysokorychlostni digitalni Fizeni pracuje
dvakrat rychleji nez tradicni stroje. Doko-

naly zaklad pro vysledné bezvadné obro-

bené soucasti — pokud jde o geometrickou
presnost a drsnost povrchu. -

Vyssi rychlost a presnost — -

pro lepsi hospodarnost s maximalni presnosti. ‘

FINISH CIRCIUT

Cas reakce je rozhodujici

Stroj EDM, ktery reaguje s vysSi rychlosti a presnosti, dosahuje rychleji vyssi jakosti povrchu. Novy generator H-FS ma vyznamné vyssi efektivni taktovaci frek-
venci. Diky niz8i ztraté kapacitniho odporu je oblouk vytvoren rychleji a s vyssi presnosti. Diky rychlejSimu vytvoreni oblouku |ze zkratit dobu trvani jiskry a snizit
pracovni napéti. AvSak jediné, ceho si pravdépodobné vSimnete, je vyssi jakost povrchu a nizsi naklady na energie. Standardni model SD-FS dosahuje nejlepsi
kvality povrchu — az Ra 0,05 ym u cementovanych karbidu.

Rovnobéznost v mikrometrovém rozsahu Drsnost povrchu 0,05 um Novy generator H-FS

Rovnobéznost v rozsahu < + 2 ym pfi vySce ob- Novy presny dokoncovaci generator SD-FS je Diky generatoru H-FS dosahnete vynikajici drsnosti
rabéni 60 mm — pozadovano vyrobci nastroju, do- nainstalovan u strojd fady MP jako standard. Provo-  povrchu.

sazeno stroji fady MP. zni rozsah umoznuje dosahovat dokonalych pov-

rchi pfi vySce obrabéni 130 mm.

Napéti

<Ocel>

o

Generator H-FS
Konven¢ni

~

Drsnost povrchu [umRz]
w

)

-FS ‘ ‘

1 L
20 60 100 150 200
Tloustka obrobku [mm] Vyboj v pribéhu ¢asu

o

r
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»Tohle zavést?“ Podivejte se na to sami!

Je nutné pripustit, Ze znovuzavedeni tohoto
dratu vypada skoro nemozné. Podivejte se
vSak na toto video:

[Eldh[E] www.mitsubishi-edm.de/live-wire
"‘h‘ 3 emusite se nijak obavat provozu
[=] e

stroje bez obsluhy. Ani o vikendech.

Patentovano

Automatické navlékani dratu
pro kazdy pripad

Prime jako matrice. &

Automatické zavadeni dratu, které dokaze obrabéet s dokonalymi vysledky.

Automatické navlékani dratu — pfipravené pro Uzavrené kruhové diamantové voditko Flexibilita — i kdyz jde o tloustku dratu

jakoukoliv situaci Maximalni presnost a zivotnost zarucuji v dlouho- Inteligentni automatické zavadéni dratu u stroja
Navlek v misté prasknuti dratu, zapnuti nebo dobém ohledu nejlepsi vysledky — vCetné snadné fady MP je navrzeno jako standard pro tloustky
vypnuti navlékaciho paprsku i v naroénych podmin-  ddrzby diky malému poctu soucasti a jednoduché dratu 0,05-0,30 mm. Spravny rozsah pro 98 %
kach. Inovativni analyza pratoku pro navlékaci konstrukci. vsech aplikaci. A co jesté tenéi drat? Zadny prob-
paprsek vam usnadni praci. Celé navlékani bylo Iém: jednotka inteligentniho automatického za-
vylepseno tak, aby umoznilo tolerovani az 10 % vadeéni je u stroji frady MP1200 volitelné dostupna
tvarové paméti dratu v disledku navinuti na civce. také pro rozsah praméra 0,03-0,20 mm.

m @0,10 mm 20,30 mm
)

i

L # DalSi informace naleznete zde:
k" www.mitsubishi-edm.de/threader

MP

17
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Intultivni ov

adani

a znalosti dostupné jedinym tlacitkem.

Komunikace se strojem

NC program lze vytvofit velmi snadno. Obrabéci
technologie Ize pouzivat intuitivné pomoci pri-
vodce. Optimalizujte parametry obrabéci technolo-
gie a ulozte je jako soubor ME-Pack.
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Napovéda dostupna jedinym tlacitkem

Kompletni dokumentace ke stroji, véetné pokyn( k
obrabéni, je dostupna nepretrzité. Spravnou infor-
maci proto naleznete velmi rychle. Srozumitelnost
je podporena fotografiemi a 3D obrazky.
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NATURAL USER
INTERFACE

Import 3D dat

3D data mlzZete importovat ve formatu Parasolid® a
integrovanym 3D CAD/CAM nastrojem vytvaret 3D
télesa. S pomoci takovych ndastroji mlzete vygene-
rovat NC data s odpovidajicimi parametry obrabéni.
Jesté presnéjsSich vysledk( mizete dosahnout inte-
ligentni analyzou obrabécich podminek pomoci na-
stroje 3D Power Master, ktery rozmysli dalsi postup
nékolik krok( dopredu.




Skenovani obrobku

Jednoduchy a presny zpusob.

PIné automatické cykly najizdéni
Inteligentni priivodce vas dovede

Elektroerozivni obrabéci stroj vas rychle dovede k
vasemu cili.

Jestlize je podstatou cas, nebo

chcete-li aby stroj sial ¢ast ukoll z

vasich beder. Upnuti obrobku trva

Casto prilis dlouho. Tento Cas ale
mUzZete usporit. Vysoce presné od-

mérovaci cykly zaruéuji presné

odméreni obrobku. Se zapnutym ¢i vy-

pnutym vyplachem, nebo v dielek-

triku — cemukoliv davate prednost.

Pomoci rezaciho dratu nebo voli-
telné mérici sondy.

Rucni ovladani
az do zavéru. PohodIné nastaveni s dalkovym ovlada¢em: u spo-
lecnosti Mitsubishi Electric je to standardni vyba-
veni. VSechny zakladni funkce jsou po ruce — kde-
koliv je potfebujete.

Brlatip 4 ol
¥ -165.400

ks 112.874

u 0.000 =1

v 0.000 =i

Z 161373

T
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AUTO & EASY
SETUP

AES
@

3D odmeérovani polohy — manualni nebo automatické
Oboji je mozné. Jako uzivatel rozhodujete, zda pro-
vedete nastaveni klasickym manualnim zptsobem,
nebo nechate stroj automaticky definovat polohu ob-
robku. Pomoci fezaciho dratu nebo tchylkoméru —
stroj se o to postara za vas. Vy musite jenom stisk-
nout tlacitko.
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- . Vzdalena sprava
F s mcAnywhere

Vzdy k dispozicl — AU

NATURAL USER

kdekOhV se naChéthe INTERFACE

Ovladat stroj a sledovat probihajici procesy miizete odkudkoliv. Inteligentni
komunikace vase pracovni ukoly zdsadné usnadnuje. Idealni kombinace s
automatickym rozhodovanim a vysokou vyrobni samostatnosti s inteligentnim
navlékanim dratu.

Rizeni mcAnywhere
PohodlIna a spolehliva dalkova sprava vaseho EDM systému — postaveno na
nastroji TeamViewer.

Sluzba mcAnywhere
Rychla pomoc od odbornikd spole¢nosti Mitsubishi Electric.

Pripojeni s mcAnywhere
Kdekoliv, kdykoliv ... vzdy aktudlni s redlnymi hodnotami.

S/OBOJQ) L‘\Ler‘ov OZQLZ\VZ\M.




Cisténi tésnéni nadrze
Diky genialni funkci automatického cisténi zGistane
tésnéni nadrze vzdy dokonale Cisté. To zarucuje
dlouhodobou presnost a Uspory v udrzbovych ¢asech.

= Cisténi tésnéni nadrze za

& 0 sekund

Automatické centralni mazani

Dlouhodobé plynuly chod — zcela bez zastavovani,
maznic nebo neohrabanych mazacich pistoli. Nyni
muzete svj Cas pouzivat produktivnéji.

Mazani stroje za

0 sekund

4]

Podivejte se na:
(=] www.mitsubishi-edm.de/oil

 —————

Rychla vymena, e

LONG LIFE

vySSi produktivita o e
Vymeéna rezaciho dratu Rychla vyména filtru ... Vymeéna privadécii proudu
Jednoduse vyménte civku a navlecte drat pres ... bez naradi nebo plytvani casem. Dvé ruce, Privadéc proudu muzete vyménit jednou rukou a
navlékaci rolny. VSe je pfipraveno k praci za 32 sekund - a filtr je vyménén. pomoci malé mérky — rychlost, srovnatelna pouze s
92 sekund. formuli 1.
48polohovy kontakt

privodu energie

Vymeéna civky za

92 sekund

[=] 2 [ Of=A01! =] 3 [=]
!'..?E Podivejte se na: Podivejte se na: Podivejte se na:

www.mitsubishi-edm.de/spool [=] www.mitsubishi-edm.de/filters [=]%: www.mitsubishi-edm.de/power

Vyména filtru za

32 sekund

Vymeéna pfivadéce proudu za

5 sekund

2 cAtmco ostetnt s*l’é\la V:a\s‘!’a\\/ujﬁ \/7 Jii’/_ OBF‘&(BT’\LQ.




Vzorovy vypocet

Obrobek ............ Raznik, cementovany karbid — délka obrabéni 100 mm

Vyska obrabéni. . .. . .. 60 mm

Povrch.............. Ra 0,22 um (porovnani s drsnosti Ra 0,24 um u konvencniho EDM stroje)
Typdratu............ Mosaz, 0,25 mm

Vyssi vykon:
Naklady na energii nizsi az o

Spotieba energie v kWh l

Uspora
5728,94 EUR
rocne*

Stroj MP Konvencni EDM stroj

Conventional
MP Series EDM machine

Casovy interval (24 h denng)

Produktivni obrabéni dratem 11h 24min 16h 54 min
1 Pohotovostni rezim Th 7h 06min
Rezim spanku bez obrabéni dratem 11h 36min -

Spotieba energie v kWh

Spotieba energie pfi produktivni vyrobé 37,32 78,18

Spotfeba energie bez fezani dratem 2,50 46,86

Vypnuti rezimu spanku 2,32 -
-~ et

* Predpokladana vyroba tri razniki béhem pracovniho dne, cena elektrické energie 0,15 EUR/kW béhem 250 pracovnich
dni/ rok

SYSTEM

presnost dosazenarychleji ¢ ccs

|
kusova cena.

V SS
RiZSI

Snizeni ceny filtru az o Snizena cena pryskyrice (ménice iontt)

Stroj MP Konvenéni EDM stroj Stroj MP Konvencni EDM stroj

2‘0‘\‘“02:2 Vice L/SFOP/‘T'NLQJ vice V\]Jélc/n"e.




Vyssi

Spickovy vykon, nizka cena.

0 (29,59 % dvyssi kapacita vyroby

Gas obrabéni v min

Stroj MP

N

Konvencni EDM stroj

7 Celkem
Cas obrabéni v min.
Stroj MP, Ra 0,22 pm 95 16 16 16 20 228
Konvenéni EDM stroj, Ra 0,24pm 117 16 25 25 28 338

O 110 minut rychleji

produktivita, levneji.

. A

[~/ LoNaUFE
SYSTEM

Lepsi vysledky:
Spotreba dratu je nizsiaz o

Spotieba dratu v metrech
2335

5530EUR
Rocni Uspora*

Stroj MP Grand Tubular Konvencni EDM stroj

7 Celkem
Spotieba dratu v metrech
Stroj MP, Ra 0,22 pm 858 181 600 164 169 163 200 2335

Konvenéni EDM stroj, Ra 0,24pm 1295 243 1369 219 325 367 372 4190

Uspora: 1 855 metr(i na obrobek

* Pfedpokladand vyroba tfi razniki béhem pracovniho dne, cena mosazného dratu 0,25 mmje 9,30 EUR/kg béhem 250 pracovnich dni/ rok

\/7\5/;7 Fr‘oéul“l"{\/ﬁ\"a 77?"[ MQVU\S/ch, r“oz_vvnérec_L,.




MP1200

Pro zvysenou flexibilitu

a zvladnuti novych vyzev.

3D sonda Pripojeni externiho chladiciho systému Automatické doplnovani vody
‘ '
"_—._.-._ —
i . N— j
-}
Namontovana na hlavé stroje, aktivovana pfikazem.  Chlazeni pomoci vyméniku tepla integrovaného do Rizené dopliovani s integrovanou ochrannou pred
Inteligentni feSeni. systému stroje. preplnénim.
Sada nastrojti Stanice pro 20 kg drat Svételna signalizace ERGO-LUX (osvétleni stroje)

Kompletni balicek pro obrabéni rotaénich nastrojl s Snadno lze pouzivat Stav stroje Ize pozorovat  Pracovni podminky jsou pfivétivé pro vas zrak — pro
bfitovymi destickami z PCD nebo CBN materiald. velké civky dratu. z velké vzdalenosti. pohodli uzivatel a dokonalé vysledky obrabéni.

Z_cjl\s/ EnT Em\/eS'\L{c_e pro ma\éc_lﬁé\z_a‘jfc_f roL7.




Zkoseni s mikrometrovou presnosti
Mnohem presnéjsi vysledky diky maximalni
presnosti — i v pripadé zkosenych ploch.

Presny ukos rovnéz
usnadnuje spolehlivé

[=] 43 [m] o _ - obrabéni obtizné
_ Podlvej_te se.. _ vyrobitelnych
[=]2: www.mitsubishi-edm.de/core

skladacich jader.

Vice 0S, vice moznosti.

Rozsirte svuj vyrobni rozsah.

OsaB Rotacné/naklapéci osa Mini-rotacni osa

Servopohonem fizena osa B je plné integro- Otacejici se vieteno je plné integrovano do Fi-

vana do fidici jednotky stroje a umoziuje tak pfesnosti: rotacné / naklapéci osa je integro- dici jednotky stroje a umoznuje vysoce presné
obrabéni rotujiciho se obrobku. Déleni a vi- vana do fidici jednotky stroje. Viceosé obrabéni nastaveni polohy jednotlivych soucasti. Diky
cestranné obrabéni mizete provadét na jediné  az do stfedu obrobku a vicestranné obrabéni tomu je mozna vyroba kolikd vyhazovace o pra-
upnuti. na jediné upnuti, plus obrabéni vysoce presnych méru = 0,05 mm, obrabéni kuzelovych zavit(
kénickych mnohouhelnika. pro medicinskou techniku, erozivni brouseni,

soustruzeni apod.

Dal\slf 05\7: QOZg;F‘+Q své MOiVlOS‘I"f — z,\/7§+e své \/\;mos7.




Automatizace musi byt flexibilni.

Spojeni ruznych znacek.

Optimalni reSeni — prizplisobené, konfigurované nebo standardizované

Manipulacni systémy a roboti od riznych vyrobcl mohou byt ¢asto jednoduse integrovani. EDM stroje
rady MP od spolecnosti Mitsubishi Electric, vyznacujici se mimo jiné osvédcenou spolehlivosti a
produktivitou, jsou také pripraveny k automatizacnim resSenim. Radi vam ukazeme priklady, které prokazuji
praktickou efektivitu stroje a pomohou vam snizit naklady a zvysit vasi produktivitu.

Manipulacni zafizeni od rGznych vyrobcl — vSe Ize Flexibilni feSeni: Robot s oto¢nym ramenem s
snadno integrovat. unosnosti do 15kg v-kvalité Mitsubishi Electric.

CLce‘\"e-l[ \/\7Jél£\/a\‘l‘) av+0ma+§1vj+e/

Automatizovana integrace kompaktniho robota
EROWA ERC.




Uspésné zvladnuto!
Uspéch v Siroké skale oblasti.

Lékarstvi - Automobilovy pramysl - Komunikace/ elektronika - Letectvi

Nzroznt z2ceznic z“_aéﬂf e,
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nahradnich dilt k dispozici v Evropé — dodavka (g ve skladu v

do 24 hodin ze skladu v Disseldorfu Diisseldorfu
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Skoleni Nemate v lasce telefonni centra a systémy, kde se Uzivateldm pomahame prostrednictvim telefonické
Uzivatelé ziskavaji zkusenosti pfi praci na stroji a neustale Ceka na operatora? My také ne. Proto sis  sluzby, diky které jsou jim k dispozici zkuSeni a
specialné vybavenych pocitacovych pracovnich kazdym EDM systémem od spolec¢nosti Mitsubishi znali specialisté spolecnosti Mitsubishi Electric.
stanicich. Timto zplsobem dochazi k nejlepSimu Electric kupujete vynikajici sluzby jako soucast ba-

predavani znalosti a zkuSenosti. licku. Diky 167 000 dilG, které jsou skladem v
Ratingenu blizko Diisseldorfu, mate k dispozici rychly
a spolehlivy zdroj nahradnich soucasti — na vyza-
dani expresné za méné nez 24 hodin. Sluzba je rea-
lizovana nasimi vlastnimi zkusenymi servisnimi
techniky, takze vyroba bude neustale spolehliva a v
chodu.

OJBOFV:Z\ pomoc, LJ%«O‘I\/JI Fo*%eguj.

Servisni linka: +49 (0) 1801 486-600
Aplikaéni podpora: +49 (0) 1801 486-700

Pondéli az patek: 7:30 az 20:00
Sobota 9:00 az 16:00

Jsme zde, abychom vam pomohli.




MP1200

ADVANCE TUBULAR

MP2400

ADVANCE TUBULAR

P\F/‘QL\‘QJ LITZ.O\/;C—L 24\4—

640

=220mm =300mm
Hmotnost stroje. . ........... ... .. ... ..., 2700kg
700 Hmotnost generdtoru . ....................... 240kg
— mm Vyskastroje. ... 2015mm
g w g _ 40)5 PoZzadované minimalni rozméry
2 ~ E =400mm pro vstupni dvefe (§xv)vmm ............ 1910x2015
L Pojezd (U/V)vimm ....................... 120/120
810mm
. 2=
s Jedﬁotka g f;
na 20 kg =]
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Usporadani stolu *1 minimalné 500 a *2 minimalné 700, pokud je montovana jednotka odvijeni dratu 20 kg
Y4 Y
=310mm =400mm
Hmotnost stroje . . . . . . .. ... .. ... .. 3800kg
\ 820 Hmotnost generatoru . . . . . ... ... ..... 240kg
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<
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£
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*minimalné 670, pokud je montovana jednotka odvijeni dratu 20 kg
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MP1200 MP2400
Stroj Pojezd (X/Y/Z) v mm 400/300/220 600/400/310
Pojezd (U/V) v mm 120/120 150/150
Uhel zkoseni (vySka obrobku) ve °/mm 15/200 30/87 15/260 30/110
Maximalni rozméry obrobku (§xhxv) v mm 810x700x215 1050x820x305
Maximalni hmotnost obrobku v kg 500 1500
/" Rozmeéry stolu (§xh) v mm 640x 540 840x640
Usporadani stolu Ctyfstranny uzavieny stdl
Mozné primeéry dratu v mm 0,05-0,30
Kapacita civky dratu v kg 10
Automaticky navlékani dratu/ stfihani dratu Ano
Celkové rozméry (§xhxv) v mm 2025x2760x2015 2687 x3030x2150
Hmotnost stroje v kg 2700 3800
Sitové napéti 3 faze, 400V/AC + 10%, 50/60 Hz, 20 kVA
Filtracni systém Objem nadrze v | 550 860
Velikost ¢astic v um/Filtracni vlozky 3/2
Rizeni teploty Chladici jednotka dielektrika
Hmotnost (sucha) v kg Zahrnuto do hmotnosti stroje 350
Generator Napajeci zdroj Pulzni typ s regenerativnimi tranzistory
ZpUsob chlazeni PIné zapouzdfeny / nepfimé vzduchové chlazeni
Maximalni vystupni proud v A 50
Rozmeéry (§xhxv) v mm 600x650x1765
Hmotnost v kg 240
Rizeni Zpusob zadavani dat Klavesnice, flash disk USB, Ethernet
TFT barevny monitor/fidici systém 15" dotykova obrazovka/CNC, uzavieny obvod
Minimalni krok prikazu (X/Y/Z/U/V) v pm 01
Minimalni rozliseni osy v um 0,05
MP1200 MP2400
Vybaveni Opticky fizeny systém se sklenénymi pravitky (X/Y/U/V) Ano
Tristranna zdvizna pracovni nadrz Ano
Stanice na 20kg civky Volitelna soucast
Digitalni generator AE 11/ dokoncovaci jednotka Ano
Digitalni generator pro dokoncovaci obrabéni (SD-FS) Ano
Technologie Corehold Ano
Jednotka pro tenky drat 0,05/0,07 mm Ano
Jednotka pro tenky drat 0,03 mm Volitelna soucast -
Angle Master Advance Il Ano
Ethernet/DNC/FTP/antivirova ochrana/rezim spanku Ano
Rizeni/ spojeni/ servis — mcAnywhere Volitelna soucast
Externi vystup signalu Volitelna soucast
Tribarevna vystrazna signalizace Volitelna soucast
ERGO-LUX Volitelna soucast
Software Easy 3D-Setup Ano
Sonda Renishaw Volitelna soucast
Automatické dopliovani vody Volitelna soucast
Pfipojeni k externimu chladicimu systému Volitelna soucast
Pridavné osy/rotacni osy Volitelna soucast
Sada nastrojli/ feSeni automatizace Volitelna soucast

Pfipojeni napajeni 3 faze, 400 V/AC, PE, + 10 %, 50/60 Hz, primarni pojistka 32 A s pomalym hofenim
Pfipojeni stlaceného vzduchu: 5-7 kgf/cm?, 500—700 kPa, minimalni pritok 751/min, pfipojeni hadice 3/8"

EDM systém by mél byt postaven na vhodné pevné primyslové podlaze, piednostné ze zpevnéného betonu. Potfebné stinéni, které E E

muZze byt poZzadovano v souladu se smérnici EMC, neni soucasti dodavky od spolecnosti Mitsubishi Electric. Podrobnosti naleznete v

montaznim planu stroje:
Chladici jednotka obsahuje fluorovy sklenikovy plyn R410A. Dalsi informace naleznete v dodané pfirucce k obsluze. E . www.mitsubishi-edm.de/download

Tecliicles aéﬂ'a.
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