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ol levédett alkalmazas  legyartott huzalos alkalmazott megbizhaté
1 _. - évente szikraforgacsol6 gép Atechnolégia

Ha nagyszeru tervekkel rendelkezik,

mar csak egy er0s tamaszra van szuksége, akire szamithat.

Eppen ezért 1970 6ta egyre tdbb eurépai vallalat fordul a vilagpiacon
vezetd szerepet betdlté Mitsubishi Electric kiemelked6 teljesitményd
szikraforgacsold berendezéseihez (EDM).

Csak hazon beliil gyartott alkotéelemekkel lehetséges azt elérniink,

hogy azok tokéletesen testreszabottan illeszkedjenek a kijelolt felada-

tokhoz. A Mitsubishi Electric sajat gyartasu vezérléseit, félvezetdit,

hajtomiiit és egyéb alkatrészeit hasznalja fel, amelyek részletekbe me-

néen megfelelnek minden kdvetelménynek. Egyediil azt veszi majd

észre, hogy a berendezése kifogastalanul mikddik — gyakran még évtize-
{ dekkel azutan is, hogy megvasarolta.

Ha nyugodt lélekkel szeretne beruhazni egy tartésan mikodo szikra-
forgacsolo gépbe, valassza a Mitsubishi Electric termékét!
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—xtrém pontossag,

amely mindig lenylgozo.

Az MP sorozat egy Uj korszak bekoszontét jelzi a pontossag terén
A legmesszemendébb pontossag és feliilmulhatatlan felliletminéség kombinaciéjanak
elérése érdekében lett kifejlesztve.

Furatosztds pontossaga akar+ 1 ym Feliileti érdesség Ra 0,08 pm

Szogpontossag £ 0,01° Koralak-pontossag < 1 pm
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OPTICAL
Fénysebességgel ... DRIVE SYSTEM

... a szaloptikai kommunikacio segitségével. A rendkiviil
érzékeny szabalyozassal rendelkezé Cs6tengelyes
Hajtomdi teljes mértékben kihasznalja a villamgyors kom-
munikacio altal kinalt el6nyoket. Nem képzédik h6, nem
sziikséges karbantartas és nem torténik érintkezés — ki-
zardlag extra pontossag jellemzd6, amely tartés marad.
A Mitsubishi Electric filozéfidja az, hogy: ,Valtoztassunk

a javulas érdekében”.
Folytatas a 11. oldalon

PFC

‘ PRECISE

FINISH CIRCIUT
Extra pontossag és sebesség a generatornak koszonhe-
téen, amely nemcsak menet k6zben, hanem el6re is gon-
dolkodik.
Ha szeretne jobb feliiletminéséget elérni Ugy, hogy az ke-
vesebb ujravagassal jarjon, egymashoz kélcsondsen al-
kalmazkodo technolégiak megfelelé6 kombinacidjara lesz
sziiksége. A Precise Finish Cut (Preciz Simit6 Vagas) se-
gitségével gyorsabban érhet el pontosabb eredményeket.

Folytatas a 13. oldalon
% INTELLIGENT

Vastag és valtozé magassagu munkadarabok esetében is
lehetséges a vagaskor huzal tjrabefiizés.

A rendkiviil fejlett huzal h6kezelési rendszernek koszon-
hetéen kihagyhato az az id6trablé munkamozzanat, amig
visszatériink a kezdépontra, a megmunkalas pedig rog-
ton ugyanott folytatédhat, ahol abbamaradt. A megmun-
kalas feltételeitdl fliggben vizbefuvassal vagy anélkiil is
sikeresen elvégezhetd a beflizés, sé6t — ha a munkadarab
vastagsaga ugy kivanja — még dielektrikumba meritve is.
Folytatas a 17. oldalon

NUI

NATURAL USER
INTERFACE

A miikodtetésnek egyszeriinek kell lennie és tamogatnia
kell a felhasznalét.

A kozvetleniil lehivhat6 lizemeltetési utasitasok, a
Windows alapu felhasznaléi utmutaté és az automatikus
3D munkadarab pozicié bemérés mind-mind az egysze-
ribb munkavégzéshez jarulnak hozza.

Folytatas a 19. oldalon
AES
=2

AUTO & EASY
Beallitas kénnyedén. | SETUP

A haromoldald, emelked6 munkatartaly szabad utat biz-
tosit, ezaltal lehet6vé téve a konnyed hozzaférést és az
egyszer( behelyezést. A zart, négyoldalti munkaasztal e-
dzett rozsdamentes acélbdl késziilt. A valaszthaté 3D
beallitasi rendszer segitségével a munkafolyamat beallitasa
soran tovabbi faradsagtol kimélhetjilk meg magunkat.

Folytatas a 21. oldalon >
ﬁ 7Z) LS

/" LoNG LIFE
SYSTEM

Egy szikraforgacsolé (EDM) rendszernek segitenie kell a
vallakozasat abban, hogy minél tobb profitra tehessen szert.
Az MP széria jelentésen csdkkenti az aramfelhasznalas-
sal, a huzalokkal és a szlir6kkel kapcsolatos kiadasokat
azért, hogy On minél nagyobb bevételre tehessen szert. A
berendezés tobb évtizedes hasznalatra lett tervezve, és
kiilonosen kevés karbantartast igényel, amely az intelli-
gens technoldgiaknak készénheté.

Folytatas a 25. oldalon




Pontossagra konfiguralva

Az MP2400 rogzitett munkaasztallal lett felszerelve,
hogy még a nagyobb terheléseknél is biztositva legyen
a pontossag. Az MP1200 osztott tengelyes dizajnja, az
X tengelyen mozgathaté asztallal és az Y tengelyen
mozgathaté oszloppal, bizonyitottan garantalja a ma-
ximalis pontossagot a kozepes terheléseknél.

Semmi sem gyozheti le a tomor acélt —

kivéve, ha még tobb tomor acél van beépitve egyetlen darabba.

Még pontosabb tengelymozgas — fiiggetleniil a terheléstél Tokéletes klima — tizedes jegy pontossagig

A kivételesen nagy teherbirasu gépagy, a legjobb, élvonalbeli vezetékek és a preciziés 6sszeszerelés biz- Kizardlag a gép, a munkadarab és a dielektrikum fe-
tositjak hosszutavon a legjobb huzalos szikraforgacsolasi eredményeket. A linearis vezetékek szanjai lett gyakorolt preciz kontroll esetén kontrollalhat-
olyan szabad jaték nélkili csapagyakkal lettek felszerelve, amelyekben a mozgdas soran nem érintkeznek juk igazan a pontossagot is. A beépitett h6mérsék-
egymassal a csapagygolydk, igy maximalisan zokken6mentes mozgas érheté el, mikozben a gordiilé el- let-szabalyozas minden paramétert automatikusan
lenallas szinte a nullaval egyenlé. felligyel, és ugy hangolja 6ssze 6ket, hogy a forga-

csolasi folyamat alatt leszoritsa a hémérséklet-in-
gadozast. Mindezt a pontossag érdekében teszi.

A linearis vezeték gordiil6 ellenallasa
13 13

0k THRL

Ingadozési tartomany 5 %
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Normal preciziés vezetékek Elvonalbeli lineéris vezetékek i
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A levegdben lebeg: nincs surlédas, nincs kopas ...
A Csoétengelyes Hajtom( az energiat kozvetlenil
mozgdassa alakitja at mindenféle érintkezés és
sziikséges kdzbeavatkozas nélkiil ugy, hogy kozben
hosszutavon sem veszt a pontossagbol. A 400 %-kal
gyorsabb szaloptikas vezérlével 6ssszekaotve tudja
ez a kivalé technoldégia igazan megmutatni, hogy
mire képes.

A poziciondalas pontossagara vallalt 12 éves eredeti
gyartdéi garancia a legkiemelkedébb idétallésag biz-
tositéka.

Vallalata Uj csucstechnoldgias eszkoze a
Csétengelyes Hajtdm( nevet kapta — a vilagpiacon
vezet szerepet betdlté Mitsubishi Electrictdl.

s
3 H Itt még tobbet megtudhat réla:
www.mitsubishi-edm.de/tsm

A toké

A tokéletes hajtomii

Mi volt az, ami a hagyomanyos hajtému rendsze-
rekkel kapcsolatban zavarta a Mitsubishi
Electricet? A kenés allando sziikségessége, a surlé-
das, a surlédasi hé, az aramfogyasztas, a holtjarat,
a nyomaték ingadozas és legféképp a lehetséges ko-
pas. Kizarélag egy érintésmentes hajtomd képes
mar a kezdetektél fogva lekiizdeni ezeket az akada-
lyokat, ezaltal biztositva a jobb eredményeket és az
évtizedeken at tarté megbizhatésagot.

etes hajtomu.

Preciz mozgas, rendkivil gyors kontroll — a kifogastalan eredmeényekért.

Fénysebességgel

A Mitsubishi Electric polimer alapu optikai kabelei
donté elényokkel rendelkeznek — nemcsak a ha-
gyomanyos réz, hanem az livegszalas vezetékek-
kel szemben is. Amellett, hogy teljesen vizalléak,
kiemelked6en magas atviteli sebességilikhdz mini-
malis helyigény és maximalis hajlithat6sag paro-
sul, ami elengedhetetleniil sziikséges egy valéban
progressziv szikraforgacsolé rendszerhez. A fel-
hasznalé mindebbdl csupan a hosszabb élettarta-
mot és megndvekedett pontossagot érzékeli.

- oDs
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OPTICAL
DRIVE SYSTEM

Nincs zavaré nyomaték ingadozas

Bizonyara On is ismeri a hagyoméanyos eletromo-
torok altal el6idézett nyomaték ingadozas fogal-
mat. Munkank soran éppen ez a nyomaték ingado-
zas nem kivanatos, illetve barmilyen nyomaték
valtozas elkeriilend6. A Cs6tengelyes Hajtomi
olyan precicids alkalmazasok szamara jelent opti-
malis hajtomi(ivet, mint amilyen a szikraforgacso-
las is — kivaltképp akkor, ha specidlisan kivalasz-
tott linearis vezetékekkel lett kombinalva.

Fognyomaték ®
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Kupos feliiletek p pontossaggal
A maximalis precizitasnak koszonhet6en
sokkal pontosabb eredmények érhetéek el —
még a kupos feliileteknél is.

[=] A [=]
. i Tekintse meg itt:
[=]2:

www.mitsubishi-edm.de/core

(i

0jaban az eredmény szamit. =

Va

Hogyan érhetjuk el um-es pontossaggal.

PRECISE
FINISH CIRCIUT

Pozicionalasi pontossag mindvégig Er6lkodés nélkiil kiizdi le az iveket A mindennél fontosabb szdg
A pozicionalasi ingadozas kevesebb volt, mint 1 pm 80 mm-es és 30 mm-es forgacsolasi magassagnal 0,01°-0s pontossag — méreth(iség < 5 ym, 25 mm-es
végig a teljes 400 mm-es Ioketpalyan. 0,99 pm-es a koralak-pontossag. forgacsolasi magassagnal.
BE -
; £ 5
= E o0" o0" E Méreteltérés Szogeltérés
=L B T 0,005 0,005
0,0030 B B 0,004 S i 0004
0,0020 B 27N ; TN = _ ogpa| R 0003
B 0,0010 E £ E E 0,002 = 0002
E 0,0000 e 180 L[ o 180° o E Zé 0,001 g 0,001
E -0,0010 E B . » i
E : Al A2 A3 A A5 A6 B & oo & -0001

-0,0020

1um 7 1pm
— —
270° (x 10000) P-P=0,98 pm " (x 10000)
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Nagyobb sebesség és precizitas,

a nagyobb megtakaritas érdekében, maximalis pontossag mellett.

A reakcioido donto jelentoséggel bir

Kétszer gyorsabb szikra észlelés

A nagysebességu digitalis vezérlés kétszer
olyan gyorsan dolgozik, mint a hagyoma-
nyos berendezések. Ez tokéletes alapot
nyujt ahhoz, hogy végeredményként — a
geometriai alakhiség és a feliileti érdes- ¢
ség tekintetében — kifogastalan kompo-
nensek jojjenek létre.

PFC

PRECISE
FINISH CIRCIUT

J

Ez a szikraforgacsol6 gép nagyobb sebességgel reagdl és precizitdasanak koszonhetéen gyorsabban ér el jobb felliletminéséget. Az Gj H-FS generator jelentésen
hatékonyabb. A csokkentett ellenallasi veszteségnek hala a fesziiltség gyorsabban és nagyobb pontossaggal indukalodik. A gyorsabb fesziiltség gerjesztésnek
kdészonhetden a szikrakisiilés id6tartama és a munkafesziiltség csokkenthets. On az egészbél valdsziniileg csak annyit fog észrevenni, hogy jobb feliiletminéséget
ér el, és kozben még az aramkoltségei is csokkennek. A sztenderd SD-FS a leheté legjobb simitast produkalja — keményfém esetében akar Ra 0,05 pm-es feliilet-

minGséget ér el.

Parhuzamossag pm-es tartomanyban
Parhuzamossag bélyegz6k forgacsolasakor a

<t 2 ym tartomanyban, 60 mm-es forgacsolasi ma-
gassag esetében — a szerszamkészitok egyik leg-
hébb vagya, amelyet az MP széridnak sikeriilt telje-
sitenie.

0,05 pm-es feliileti érdesség

Az Uj SD-FS finomsimité generator sztenderd tarto-
zéka az MP szérianak. M(ikddési tartomanyanak
koszonhetden fellilmulhatatlan felliletminéség érheté
el, akar 130 mm-es forgacsolasi magassagnal is.

<Acél>

w & o

N

Feliileti érdesség [umRz]

E -FS

L L L L
60 100 150 200
Munkadarab vastagsaga [mm]

|| |
|
s

Az Gj H-FS generator
Erjen el kit(iné feliiletmin6séget a H-FS generator
segitségévell

Fesziiltség

H-FS generator
Hagyomanyos

Szikrakisiilés id6tartama

Rac,[se {:-MESL Cir‘cuh" - a '\LermeléLem7Ség uéra/\ssz_ar(f né\/eLeJése.
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Levédve

Automatikus huzalbefiizés
barmilyen eshetdségre

,Ezt bef(izni?!” Nézze meg On is a sajat
szemével!

Kétségkiviil majdnem lehetetlennek tinik,
hogy ez a huzal Gjra beflizheté legyen. De
nézze meg ezt a videot:
www.mitsubishi-edm.de/live-wire

[EdHE Nem kell tébbé aggédnia az emberi
ATE

H felligyelet nélkiili mikodtetés miatt.

K1 Még hétvégenként sem.

Egyenesebb mar nem is lehetne. g

INTELLIGENT

AT

Automatikus huzalbeflizés formara alakitott huzallal.

Automatikus huzalbefiizés — minden helyzetre
felkésziilve

Vagas kodzben torténd ujrabeflizés vizsugar mellett,
vagy anélkiil még a legnehezebb munkamozzana-
toknal is. A vizsugar innovativ aramoltatas elemzése
megkdnnyiti a munkajat. A teljes folyamat olyany-
nyira tokéletesitve lett, hogy a csévéléshez kapcso-
16d6 gorbiilet toleranciakiiszobe maximum

10 %-ban lett meghatarozva.

Kor alaki gyémant vezeto fej

Maximalis pontossag és id6tallosag biztositja hosz-
szl tavon is a legjobb eredményeket, amely a kevés
szamu alkatrésznek és az egyszer dizajnnak ko-
szonhetéen magaban foglalja a konnyd karbantartas
lehet6ségét is.

Ja "’uéni, L,057 m@L&BJ[L - \/IZ_SL/éé\FT‘é\l \/497 a\mé“‘c}l iS.

Rugalmassag — még akkor is, ha a huzalvastag-
sagrol van szoé

Az MP széria intelligens AT-je (automatikus huzalbe-
flizés) 0,05—0,30 mm-es huzalvastagsaghoz lett
tervezve. Ez |ényegében a megmunkalasok 98 %-at
fedi le. Mi torténik, ha vékonyabb huzalra van
sziikség? Nem probléma. Az intelligens AT 0,03—
0,20 mm-es huzalvastagsaghoz is opcionalisan
elérhet6 az MP1200 berendezésnél.

20,30 mm

(13 (=]
i i

[=]fess

Itt még tobbet megtudhat réla:
www.mitsubishi-edm.de/threader

MP
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Intuitiv mukodtetés o

a tudas pedig gombnyomasra elojon. J g

Parbeszédben a géppel A segitség gombnyomasra érkezik 3D-s adatok importalasa

Hozzon létre NC adatokat kdnnyedén! A megmunka- A teljes géppel kapcsolatos dokumentacié barmi- Importaljon 3D-s adatokat Parasolid® formatumban
lasi technoldgidk intuitiv médon és egy meniisor kor hozzaférhetd, mely tartalmazza a karbantartdsi  és alkosson 3D-s alakzatokat az integralt 3D CAD/
segitségével keriilnek kivalasztasra. Optimalizaljaa  uUtmutatokat is, igy a megfelel6 segitség egysze- CAM segitségével! Haszndlataval NC adatokat gene-
megmunkalasi technolégidk paramétereit és elta- rGien kikeresheté. A foték és a 3D-s abrak még ért- ralhat a hozzarendelt megmunkalasi paraméterekkel.
rolja ezeket ME-Pack formatumban! het6bbé teszik a leirast. Még pontosabb eredmények érheték el a megmunka-

Ias feltételeinek intelligens kielemzésével, melyet az
elére gondolkod6 Power Master 3D végez el.

R e (s (e o
I0CAM IDCAM. GRAPHIC CHECK AUTO dnd CUT. £-Pack Scarch o 112 \gwar AT MAINT S T
IIT, DATA —t » 1
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Pleumue press the - PADK SEARCH barfion. == MAINT POSITION | RETRY COUNT =1 s ol
BR - B =
WIRE DIA/MAT 0.2/85 WIRE TYPE . | PIPE  GUIDE| 0 @R s
WKPCMAT, | s | @ | weo | A | »] s ,@JJ | SUIDE  GiiiDE] 0 gr| Swe * ﬁl_&l
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Amikor az id6 nagyon is szamit vagy azt
szeretné, hogy a gépek levegyenek egy kis
terhet a vallarél... A megmunkalas bealli-
tasa gyakran tul hosszu id6t vesz igénybe;
mostantdl viszont id6t takarithat meg.
Nagy pontossagu el6mérési ciklusok vég-
zik el a preciz méréseket a munkadara-
bon. Vizsugar mellett, vagy anélkiil, vagy
akar dielektrikumba meritve is — ahogy On
szeretné. A huzalelektréda vagy egy opci-
onalis érzékel6fej segitségével.

Munkadarab letapogatas,

egyszerlen és pontosan.

Manualis vezérlés

Teljesen automatikus beallitasi ciklusok

Az intelligens felhasznaléi utmutaté végig elkalau-
zolja Ont. A huzalos szikraforgacsol6 gép gyorsan
eljuttatja a céljaig.

alaptartozék része, kényelmesen megadhatdk a

nil fontos vezérlési funkcié elérheté — éppen ott
ahol sziikséges.

MrsuBisH ELECTRIC  AINGUSN | SETUP fonocrRAM) HONITORE, MAINT
" THREE POINT CENTER
PROGRAM POS viG5" Wy Posmon
= SLECT
X 0.000
S — WEPC
x 0.000 i)
u 0.000 #1 < m
 TAPER-I
v 0.000 #1
)
z 0.000
= s o =z
. POSITION
| A START ANGLE 0.0000
RELATIVE POS  ~ | B. 1stTO Ind 0.0000
X -94.074 C. 2nd TO 3nd 0.0000 I A
1 e E CURRENT
Y 105.472 | R Apn.RADIUS 0.000 =2 i
u 0.000 ATCUT AFTER .U HE -
v 0.000 DIAMETER 0.0000
5 : AT
[4 30.907
RGO
MEASURE TIMES 1 ERROR RANGE 0.003 | & o

Fiwbtamai | B3 sacre | F3 vibbort

MszanVl7T’l"i aZ éle‘\té"’.

A kézi vezérl6vel, amely a Mitsubishi Electricnél az

megmunkalds beallitasai. Minden elengedhetetle-

@| AES

AUTO & EASY
, SETUP

3D pozicio bemérése — manualisan vagy
automatikusan

Mindkett6 lehetséges. Felhasznaléként On ddntheti
el, hogy a hagyomanyos kézi beallitast valasztja-e,
vagy a gép hatarozza meg a munkadarab poziciéjat.
Akar a huzalelektréda, akar az érzékel6fej segitsé-
gét hasznalja — a gép gondoskodik a bemérésrol.
Csupan egy gombnyomas kérdése az egész.

DIRECTION

A. STARTDIST. X 0.000 -
v R - |
[ ¥ 0.000 —_— L :
RANGE ANGLE 0.0000 CENTER
SET WK OFFSET  YES - I_
E] wom
suon

UV AFT MEAS. MOVE YES |

MESANGLE X-Z 0.0000 141] wome
PLANE

MESANGLE ¥-7 0.0000

MEASURE TIMES 1 ERROR RANGE




- : _ Taviranyitas a mcAnywhere
‘ " segitségével

A

Mindig On irdnyit — y N

bérh0| |S |egyen INTERFACE

On iranyithatja a gép vezérlését és szemmel tarthatja a folyamatokat, barhol is tartézkodik
éppen. Az intelligens kommunikacié nyugodt munkavégzést tesz lehetévé. Automatizalt
megoldasokkal kombinalva a legidedlisabb, az egyes munkafolyamatok pedig szabadon ha-
ladhatnak el6re az intelligens AT huzalbef(iz6 segitségével.

mcAnywhere Control
Kényelmes és megbizhato tavvezérlés a szikraforgacsold rendszeréhez — a TeamViewer
altal kifejlesztve.

mcAnywhere Service
Gyors segitség a Mitsubishi Electric szakért6itol.

mcAnywhere Contact
Barhol, barmikor ... mindig 6sszhangban a kozvetlen allapothoz kapcsol6dé lizenetekkel.

A SL&B&JS@ a\mel\7e’\" el\/a/\r‘OL.




A tartalytomités tisztitasa
A leleményes automata tisztitasi funkcionak koszon-
hetéen a tartalytomités mindig kifogastalanul tiszta
marad. Ez hosszu tavon garantalja a pontossagot és
munkat takarit meg a felhasznalénak.

=

Tartalytomités tisztitasa:
0 masodperc alatt

Automatikus kozponti kenés

Hosszutavy, zokkenémentes mikodtetést tesz le-

hetévé — mindenféle leallas nélkiil, kenéfejek, vagy
massziv kendanyag befecskendezdék segitségével.

Az ezaltal felszabadulé idét hasznosabb dolgokkal
toltheti el.

Gép kenése:
0 masodperc alatt

OE=AD)

i Tekintse meg itt:

[=] www.mitsubishi-edm.de/oil
——v——

Gyors csere, o s

LONG LIFE

a termelékenyseg novelése érdekeében. o e
Huzalelektroda csere Gyors sziir6 csere ... Aramatadé cseréje

Egyszerlen csak cserélje ki a tekercset és illessze be ... szerszamok és elfecsérelt id6é nélkiil. Két kézzel, Cserélje ki az aramatadot egy kézzel és mindossze
a huzalt a vezet6gorg6k k6zé! 92 masodpercen beliil 32 masodperc alatt — és a sz(r6é mar ki is lett cse- egy mérdeszkdz segitségével — a Forma 1-es verse-
minden készen all a tovabbi munkahoz. rélve. nyek sebességével!

48 pontos aramatadé

Aramatado csere
5 masodperc alatt

Sz(ir6 csere
32 masodperc alatt

Tekercs csere
92 masodperc alatt

[=] 2 [ Of=A01! =] 3 [=]
!'..?E Tekintse megq itt: Tekintse megq itt: Tekintse meg itt:

www.mitsubishi-edm.de/spool [=] www.mitsubishi-edm.de/filters [=]%: www.mitsubishi-edm.de/power
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Minta kalkulaciék -

Munkadarab......... Bélyegz6, keményfém — 100 mm vagoéhossz y

Vagasmagassag ... .. 60 mm

Felilet.............. Ra 0,22 um (6sszehasonlitva a hagyomanyos szikraforgacsold géppel: Ra 0,24 um)
Huzalelektréda. . . .. .. Sargaréz, 0,25 mm

Nagyobb teljesitmény:

Energiakoltségek csokkentése akar (66 %-kal

Energiafogyasztas kWh-ban l
: Evente*
/ 5.728,94 EUR
\Z megtakaritas

MP széria Hagyomanyos szikraforgacsol6 gép

Hagyomanyos szikrafor-

MP széria gacsol6 gép
Idétartam (24 6ras nap)
Produktiv szikraforgacsolas 11 6 24 perc 16 6 54 perc
| Készenléti izemmad (Stand-by) 106 7 6 06 perc
AlV6 (Sleep) méd szikraforgacsolas nélkiil 11 6 36 perc -
Energiafogyasztas kWh-ban
Produktiv energiafogyasztas 37,32 78,18
Energiafogyasztas szikraforgacsolas nélkiil 2,50 46,86
AlV6 (Sleep) iizemmdd deaktivalasa 2,32 -
- -

* Feltételezve, hogy 1 munkanap alatt 3 bélyegzét gydrtanak, 0,25 mm &atmérdji, bevonat nélkiili sargaréz huzalt
hasznalnak, 9,30 EUR/kg ar mellett, 250 munkanap/éven keresztiil.

Precizebb eredmeények gyorsabban %L

= alacsonyabb darabkoltséq.

SYSTEM

Csokkentse a sziir6 koltségeket akar 45 /o kal! Csokkentse az ioncserél6 gyanta koltségeit!
MP széria Hagyomanyos szikraforgacsol6 gép MP széria Hagyomanyos szikraforgacsol6 gép

M\/el ‘l‘ogga‘{' '\La\La\r‘T’IL Meé) *OEBQ’\L IS Ler‘es.




Termeljen tobbet olcsobban! 0f) Cis

[~/ LoNaUFE

SYSTEM

Elvonalbeli teljesitmény, alacsonyabb aron.

Jobb eredmény:

29,59 %-kaD nagyobb termelési kapacitas A huzalfelhasznalas akar (44 %-kal) csokken

Forgacsolasi id6 perchen Huzalfelhasznalas méterben

2.335 : 5.530 EUR
\/ \/ < - Megtakaritas

évente*

MP széria Hagyomanyos szikraforgacsol6 gép MP széria

7 Osszesen 7 Osszesen
Forgacsolasi idé percben Huzalfelhasznélas méterben
MP széria, Ra 0,22 ym 95 15 50 228 MP széria, Ra 0,22 pm 858 181 600 164 169 163 200 2335

Hagyomanyos szikraforgacsol6 gép, 17 19 338 Hagyomanyos szikraforgacsol6 gép,
Ra 0,24 pm Ra 0,24 pm

110 perccel gyorsabb Megtakaritas: munkadarabonként 1.855 méter

1295 243 1369 219 325 367 372 4190

* Feltételezve, hogy 1 munkanap alatt 3 bélyegzét gydrtanak, 0,25 mm atméréjd, bevonat nélkiili sdrgaréz huzalt hasznalnak, 9,30 EUR/kg ar mellett, 250 munkanap/éven keresztiil.

/\/497055 +ermeléLQM7Séé, L;SQBB 5Lolc/>5[a\i lé/\BVl\]OM me“e‘l"ﬂ‘“



MP1200

Az extra rugalmassagert

az U kihivasok lektzdésekor.

3D-s méromiiszer Csatlakozas kiilso hiitorendszerhez Automatikus viz utantoltés

(=
&

-~
‘
A gépfejre rogzitve, parancsra aktivalva. Az intelli- H(tés a géprendszerbe integralt h6cserél6 Szabdlyozott utantdltés integralt tultoltés elleni vé-
gens megoldas. SEgﬂSégéVG'. delemmel.
Szerszamtar (Tool package) 20 kg-os Jelzélampa ERGO-LUX (a gép fényforrasainal)

huzalellatoé egység

Teljes felszerelés a forgasszimmetrikus szersza- A nagyobb méret(i huzal- A gép aktudlis allapota Olyan munkakdoriilmények, amelyek a szemét is ki-
mok megmunkalasahoz PCD vagy CBN vagdéllel. tekercsek is konnyedén tavolrdl is jol l1athaté. mélik — a felhasznaldk és a megmunkalasi eredmé-
elférnek benne. nyek javara forditva.

giz:lt’omségos BQ’CQL’\LQ"LES aZ alLé\/e*LeZ_emég é\/eLr‘e.




Kupos feliiletek p pontossaggal
A maximalis precizitasnak koszonhet6en
sokkal pontosabb eredmények érhetéek el —
még a kupos feliileteknél is.

(il

(=] [=]
i Tekintse meg itt:
[=] 2 www.mitsubishi-edm.de/core

A precizios kipformazoé azt is lehetévé teszi,
hogy a komplex 6sszecsukhaté furémagok
megbizhaté forgacsolast hajtsanak végre.

Tobb tengely, tobb valasztasi lehetoséq.

Bovitse On 1s a termékska

B-tengely

Egy, a gép vezérlésébe teljes egészében integ-

ralt, szervovezérelt B-tengely teszi lehetévé a

forgd munkadarab szikraforgacsolasat. A leva-

lasztas és a tobboldali megmunkalas egyetlen
rogzitéssel, akar egyidejlleg is elvégezhetd.

4jat

Forgod-/billenétengely

Kupok megmunkalasa a pontossag legmaga-
sabb kovetelményeinek megfelelve: a forgo-/
billenétengely integralva lett a gép vezérlé-
sébe. A munkadarab kozéppontjahoz képest
torténd tobbtengelyes megmunkalas és a
tobboldali megmunkalas egyetlen rogzités-
sel, valamint a nagy pontossagu, kupos sok-
szogek létrehozasa mind-mind lehetséges.

Mini-forgotengely

Egy, a gép vezérlésébe teljesen integralt for-
goorso segit pozicionalni még a legnagyobb
pontossagot igénylé alkotéelemeket is, pl.:

= 0,05 mm-es atméroja kilokécsapok gyarta-
sandl, kipos menetek létrehozasanal az or-
vostechnolégiaban, er6ziés koszoriilésnél és
esztergalasnal, valamint tobb egyidejlileg
torténé megmunkalasnal.

E;('\Lr‘a\ '\Leméel\7el—<: gz\/l‘l"se a leLa‘#’gSége['\L — Vlé\/e!je meg e Be\/a'{“eleh"./




Az automatizalasnak rugalmasnak kell lennie!
KUlonbozd markak osszeegyeztetése.

Optimalizalt megoldasok — személyre szabva, konfiguralhatéan vagy sztenderdizalva

A kiilonb6z6 gyartok altal megalkotott anyagmozgaté rendszerek és robotok gyakran zokken6mentesen integralhatéak.
A megbizhatdsagukrol és termelékenységiikrél hires MP széria szikraforgacsolé (EDM) gépei, melyeket a Mitsubishi
Electric gyart, készen &llnak az automatizéalasra. Orommel mutatunk be Onnek olyan példakat, amelyek mar a gyakorlat-
ban is hatékonynak bizonyultak, valamint segitiink csokkenteni a koltségeit, és ndvelni a termelési kapacitasat is.

Mas gyartok berendezéseinek kezelése egysze- Rugalmas megoldas: Csuklés robotkar akar 15 kg Az EROWA Robot Compact ERC automatizalt
rden és konnyedén integralhaté. megmozgatasahoz a Mitsubishi Electric kit(iné integracioja.
mindségében.

H- Sz_are‘l‘me FémZ:\L Ler‘esm[, o\u*\"otfma\‘!‘[z_a/\!jon./




Sikeresen elsajatitval

A sikertényez0 szamos terlleten.

Orvostudomany - Gépjarmiiipar - Kommunikacié/Elektronika - Repiilégépipar és Urtechnolégia

AZ 96Vl7es &'5\7—Ce‘el< Ma\éa\SaBB La\/e’{'elmén\7el.<e+ ’lLé\M&\SZ_ a\VIaL.




A cserealkatrészek 98,7 o/o-a

elérhet6 Eurépaban — Kiszallitas 24 6ran be-
ltl a diisseldorfi raktarbal

D o ;.-'H f' i;ilgtﬂ.-_n
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K6zpont Ratingenben, Németorszagban

Szerviz.

Mindig készen allunk.

Képzések

A felhasznaldk a gépek mellett és specialisan fel-
szerelt PC munkaallomasoknal sajatithatjak el a
sziikséges készségeket. gy az els6kézbdl megszer-
zett szakért6i tudasbol profitalhatnak a legtobbet.

Nem szereti a telefonos ligyfélszolgalatokat, és ha
sorban allva varakoznia kell? Mi sem. Minden
Mitsubishi Electric altal gyartott szikraforgacsolo
gép megvasarlasahoz kitin6 szerviz szolgaltatasok

167.000

a diisseldorfi raktarban

alkatrész all rendelkezésre
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is jarnak. A Disseldorf melletti Ratingenben
167.000 alkatrész all raktaron azért, hogy gyors
és megbizhato forrasbdl juthasson hozza az al-
katrészekhez — expressz kiszallitas igénylése ese-
tén kevesebb, mint 24 éran beliil.

A szerviz szolgaltatasokat sajat, magasan kép-
zett szerviz technikusaink latjak el azért, hogy a
termelés ne alljon le és megbizhatdéan fenntart-
hato legyen.

gz,o\Lér‘%S Seéf’\"séé, a\M;LOr‘ cSa\L SZOLS%QVM Ve ra.

A felhasznalok telefonon keresztiil kaphatnak segit-
séget, hogy a Mitsubishi Electric specialistainak
szakértelmét és gazdag tapasztalatat a javukra for-
dithassak.

Szerviz forrédrot: +49 1801 486 600
Alkalmazas tamogatas: +49 1801 486 700
Hétf6t61 — Péntekig: 7:30-t6l—20:00 6raig
Szombaton: 9:00-t61—16:00 6raig

Készen allunk ra, hogy segitsiink Onnek.
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MP1200

ADVANCE TUBULAR

MITSUBISHI
ELECTRIC

MP2400

ADVANCE TUBULAR
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legalabb 670, amikor 20 kg-os huzaltekercs van felszerelve

=220 mm =300 mm
Géptesttomege. ... 2700 kg
Generatortomege . . ...t 240 kg
— 700 mm Berendezés magassaga................... 2015 mm
g s X Szallitashoz sziikséges, minimalis
= 2 E = 400 mm ’
3 ~E ajté-/kapuméretek (Szx M) (mm) ......... 1910 x 2015
L Mozgastartomany (U/V) (mm).............. 120 x 120
810 mm
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MP1200 MP2400
Berendezés Mozgastartomany (X/Y/Z) mm-ben 400/ 300/ 220 600 /400/310
Mozgastartomany (U/V) mm-ben 120/120 150/ 150
Kuap sz6g (munkadarab magassag) (°/mm) 15/ 200 30/ 87 15/ 260 30/110
Max. munkadarab méret (Sz x Mé x Ma) (mm) 810 x 700 x 215 1050 x 820 x 305
Max. munkadarab tomeg (kg) 500 1500
/" Munkaasztal méret (Sz x Mé) (mm) 640 x 540 840 x 640
Munkaasztal felépitése Edzett 4-oldalu asztal
Lehetséges huzalatmérék (mm) 0,05-0,30
Huzaltekercs kapacitas (kg) 10
Automatikus huzalbefiiz6/Huzalvagé Igen
Teljes méret (Sz x Mé x Ma) (mm) 2025 x 2760 x 2015 2687 x 3030 x 2150
Berendezés tomege (kg) 2700 3800
Halézati fesziiltség 3-fazisu 400 V/AC + 10%, 50/60 Hz, 20 kVA
Sziirérendszer Tartalykapacitas (1) 550 860
Sz(r6 részecske méret (um)/Szdréelemek szama 3/2
Hémérséklet-szabalyozas Dielektrikum hiitéegység
Tomeg (szaraz) (kg) Gép tomegébe beszamitva 350
Generator Tapegység Regenerativ tranzisztoros impulzusgenerator
Hdtési mod Teljesen zart/indirekt Iéghtités
Max. kimené aramerésség (A) 50
Méret (Sz x Mé x Ma) (mm) 600 x 650 x 1765
Témeg (kg) 240
Vezérlés Beviteli médok Billenty(izet, USB pen drive, Ethernet
TFT szines monitor/Vezérl6rendszer 15" érint6képerny6/CNC, zart lanc
Min. parancslépés (X/Y/Z/U/V) (um) 0,1
Min. tengely felbontas (um) 0,05
MP1200 MP2400
Felszerelések Optikai meghajto rendszer linearis mérélécekkel (X/Y/U/V) Igen
Haromoldald, emelked6 munkatartaly Igen
Huzalellaté egység (20 kg) Vaélaszthato
Digital AE Il generator/finomsimité egység Igen
Digitalis simitégenerator (SD-FS) Igen
Corehold (Magmegtartd) technolégia Igen
Vékony huzal rendszer 0,05 / 0,07 mm Igen
Vékony huzal rendszer 0,03 mm Valaszthaté -
Angle Master Advance Il Igen
Ethernet/DNC/FTP/Antivirus védelem/ Alvé (Sleep) lizemméd Igen
mcAnywhere Control/Contact/Service Vélaszthaté
Kilsé jelkimenet Vélaszthaté
Haromszin( allapotjelzé lampa Valaszthato
ERGO-LUX Vélaszthato
Easy 3D-Setup Software Igen
Renishaw letapogatdéfej Vélaszthaté
Automatikus dielektrikum utantoltés Vélaszthat6
Csatlakozas kiilsé h(itérendszerhez Vélaszthaté
Kiegészité tengelyek/forgétengely Viélaszthaté
Szerszamtar (Tool Package)/automatizalasi megoldasok Vélaszthato
Halozati csatlakozas: 3-fazisu 400 V/AC, PE, + 10%, 50/60 Hz, elsédleges biztositék 32 A lassu
Pneumatikus csatlakozas: 5-7 kgf/cm3, 500—700 kpa, minimum légaramoltatas: 75 I/min, 3/8" cs6csatlakozas
A szikraforgacsold berendezést a célnak megfelels, kemény ipari padlon kell elhelyezni, lehetéleg megerésitett betonpadién.
Egyéb, a s’zikraforgécsolésra v,onatkozé irérlyel_‘v (EDM I.r_ényelv) altal eIc’i_l’rt védbeszkozt a Mitsubishi Electric altal leszallitott E E
berendezés nem tartalmaz, ezért ezeket ettdl fiiggetleniil kell beszerezni.
A hiit6egység R410A fluortartalmu liveghazhatasu gazt tartalmaz. Tovabbi informacidért forduljon a hasznalati itmutaté Tovabbi részleteket a gép 6sszeszerelési rajzan talalhat:
idevonatkozo részeihez. E A www.mitsubishi-edm.de/download
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