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| 8,000den 64,000 den 129,000'den 95 yildan

-~ fazla YIi|Ik patent fazla Tel Erozyon Maki- fazla galisan fazla givenilir
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BUyUk hedefleriniz varsa,

GUvenebileceginiz guclu birisine thtiyaciniz vardrr.

1970 yilindan beri,giderek sayilari artan Avrupali sirketler, diinya market
lideri Mitsubishi Electric'in yiiksek performans ve verimlilik sahibi erozyon
makinelerini tercih etmektedirler.

2~ Tim pargalarini kendini biinyenizde iiretebildiginiz zaman gdrev odakl
;ﬁ-‘{ﬂ-{]ﬂi'; milkemmel makineler lretebilmeniz miimkindir. Mitsubishi Electric,
st tiim gereksinimlere uygun olarak adapte edilmis, kendi biinyesinde lret-
’ tigi kontroldrleri, yari iletkenleri, motorlari ve diger pargalari kullanir.

Fark edeceginiz tek sey onun milkemmel bir bigcimde ¢alistigidir — ki ge-
nelde aldiktan sonra onu yillar boyu kullanirsiniz.

{ Eger dayanikl bir erozyon makinesine saglikli bir yatirrm yapmak istiyor-
‘ saniz, Mitsubishi Electric'i segin.

Emim e“er‘ée oléuévmu Bili7or‘vm.



Asir hassaslyet

her zaman hayran birakir.

MP serisi hassasiyette yeni bir cagin baslangicini miijdeliyor
Asiri dogruluk ve en iist seviyede zemin kalitesinin birlesimi ile Uiretilmistir.

+ 1 pm'ye kadar zemin dogrulugu Zemin sertligi Ra 0.08 ym

Acl hassasiyeti £ 0.01° Yuvarlaklik < Tum
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OPTICAL

= DRIVE SYSTEM
Isigin Hizi...

Fiber optikler ile iletisim. Tubular Lineer Motor Teknolojisi-
nin yliksek duyarl kontrol 6zelligi yliksek iletisim hizinin
tlim ayricaliklardan faydalanmasini saglar. Isinma yok, ba-
kim yok, temas yok — sadece daha iyisi i¢in yiiksek hassa-
siyet. Mitsubishi Electric’te bu «Changes for the Better»

olarak adlandirilir.
‘ PRECISE
FINISH CIRCIUT

Devami 11. Sayfada.

Sadece diisiinen degil, gelecegi de diisiinen jenerator ile
ekstra hassasiyet ve hiz.

Eger az sayida kesim ile daha iyi bir ylizey kalitesi istiyor-
saniz, birbiriyle kusursuz uyum iginde ¢alisan bir teknolo-
jiye ihtiyaciniz var. Hassas Finis Kesimler (PFC) ile, ok
daha hassas kesimlere daha da hizli ulasirsiniz.

Devami 13. Sayfada.
% INTELLIGENT

Yiiksek kalinliktaki kesilmis pargalarda bile kaldigi nok-
tada otomatik tel takabilme o6zelligi.

Son derece gelismis tel tavlama sistemi sayesinde, zaman
kaybina sebep olan baglangi¢ noktasina doniis islemi iptal
edilerek, ayni isleme kaldigi yerden devam edilir. Kesim
sartlarina bagli olarak, tel takma iglemi su jeti ile veya su
jeti olmadan basarih bir sekilde gerceklestirilebilir.

Devami 17. Sayfada.

NUI ]

NATURAL USER
INTERFACE

Operasyonlar basit ve kullanici dostu olmalidir.

Dogrudan, kolay ulasilabilir operasyon talimatlari, Windows
tabanh kullanim kilavuzu ve otomatik 3D is pargasi sifir-
lama 6zellikleri, islemlerinizde kolaylik ve rahatlik saglar.

Devami 19. Sayfada.
& L=3
) ' AUTO & EASY

Kolay yoldan kurulum. SETUP

Ug yiizlii yiikselebilen ¢alisma haznesi size kolaylik saglar
— kolay ulasim ve basit kurulum igin. Kapali dort yiizli
tabla ise sertlestirilmis paslanmaz geliktendir. istege bagh
kurulan 3D sistem, is hazirhgi sirasinda ekstra gcabadan

tasarruf etmenizi saglar.
() LS

Devami 21. sayfada
/
“" LONG LIFE

SYSTEM
Erozyon Sistemi sirketinize kazang saglamalidir.

MP-Serisi Erozyon Sistemleri, kazancinizin artmasi igin,
elektrik, tel ve filtre sarfiyatinizi en aza indirir. MP-Serisi
Erozyon Sistemleri, yillarca ¢alismak tizere dizayn edil-
mistir. Akilli teknolojisi sayesinde ekstra-az bakim gerek-
sinimi duyar.

Devami 25. Sayfada.




Hassasiyet icin konfigiire edilmis

MP2400 agir yiiklerde bile hassasiyet i¢in sabit tab-
lasl ile gelir. MP1200 ayrik eksen dizaynina sahip,
tabla X ekseninde, siitun ise Y ekseninde hareket
edebilir — orta yiiklerde maksimum hassasiyet ge-
tirdigi kanitlanmistir.

Masit celigi hicbir sey gecemez —

bir pargada bulunan daha fazla masit ¢elik harig.

Daha hassas eksen hareketi — yiik ne olursa olsun

Olaganiistii agir is makinesi govdesi, sadece en lyi, list diizey dogrusal yonlendiriciler ve hassasiyet
tertibati, uzun vadede en iyi tel kesme sonuglari elde etmenizi saglar. Dogrusal yénlendiricilerin kay-
masi bilyeli yataklarin temas etmemesi ile olur — hareketin maksimum yumusakligi ve yuvarlanma di-
rencini sifira indirmek igin.

Dogrusal yonlendirici yuvarlanma direnci

—
=
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Farkliik yelpazesi % 50

Farklik yelpazesi % 5

Yuvarlanma direnci degeri (N)
Yuvarlanma direnci degeri (N)

- . - .
50 100 150 200 250 300 50 100 150 200 250 3
Vurus (mm), besleme orani 1 m/dk Vurus (mm), besleme orani 1 m/dk

Normal hassasiyet yonlendirici  Ust diizey dogrusal y6n|endirici‘ I‘
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Kusursuz gevre kosullari — ondalik basamaklarina

uygun

Ancak makine ,is pargalari ve dielektrik hakkinda
kontrol sahibi iseniz, gergek hassasiyet lizerinde
kontrol sahibisinizdir. i¢ 1si diizenleyici, otomatik ola-
rak tim parametreleri kontrol eder ve kesim iglemi
esnasinda sicakhgi bastirmak i¢in senkronize eder.
Hepsi dogruluk adina.




Havada siiziilmek: siirtiinmesiz, asinmasiz...
Tubular lineer Motor enerjiyi direk harekete doniis-
tiirlir, temas olmadan, bakim gerektirmeden ve her
seyden de dnemlisi hi¢ hassasiyet kaybetmeden
uzun émiirliliik saglanir. Bu inanilmaz teknoloji,
%400 daha hizh fiber optik temelli kontrolle birlesti-
ginde, gergekten de ne yapabilecegini gosterir.

Konumlamadaki dogrulugun 12 yillik hakiki tretici
garantisi altinda olmasi, en iist diizey dayanikliligin
glivencesidir.

Sirketinizin teknolojisinin bir adi var: Tubular lineer

Motor — diinya market lideri Mitsubishi Electric'ten.

Daha fazla bilgiye buradan ulasabilirsiniz:
www.mitsubishi-edm.de/tsm

Kusursuz surus.

Hassas hareket, yiksek hizda kontrol — kusursuz sonuglar igin.

Miikemmel Siiriicii Motor Sistemi

Geleneksel motor sistemleri hakkinda bu kadar ra-
hatsiz eden sey nedir? Yaglama gereksinimi, siir-
tlinme ve sirtiinme 1sisI, guig tiiketimi, bogluk (ba-
cklash), yiiksiiz kosullardaki moment ve bunlarin
hepsinden de 6nemlisi muhtemel yipranma. Sadece
temassiz siirliciiler (Temassiz Hareket Mekanizma-
lar), bu dezavantajlan asabilir ve daha iyi sonuglarla
birlikte on yillar boyu siirecek hassasiyet ve uzun
omiirli garantiler.

Isik Hizi

Mitsubishi Electric polimer optik fiberlerinin sadece
geleneksel bakir kablolara degil ayni zamanda cam
fiberlere karsi belirleyici avantajlari vardir. Erozyon
sistemlerinin gergekten ilerlemesi igin gerekli olan
maksimum esnekligi ve minimum yer gereksinimini
saglamakla kalmaz, suya tamamen dayanikli olup,
yiksek aktarim hizi da saglar. Fark edeceginiz tek
sey uzun servis 6mrii ve gelismis hassasliktir.
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Yiiksiiz kosullardaki rahatsiz edici momente son
Muhtemelen geleneksel elektrikli motorlarda, yiik-
siiz kosgullarda belirli bir momentin ortaya ¢iktigini
bilirsiniz. Tork degisimleri istenmedigi gibi disli
kesme torkunun da istenmedigi agiktir. Tubular li-
neer Motor Elektro erozyon islemleri gibi hassaslik
gerektiren uygulamalar i¢in optimum siriiclidiir —
bilhassa 6zellikle segilmis dogrusal yonlendiriciler
ile birlestirildiginde.

Disli kesme torku
N/cm
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W dogruluk payi olan konikler
Maksimum hassasiyet sayesinde daha dogru
sonuglar — koniklerle bile.

[=] 43 [=]
i Simdi izleyin:
[=] www.mitsubishi-edm.de/core

Onemli olan sonuclardir. ve

um hassasiyeti ile nasil elde edersiniz? |

FINISH CIRCIUT

Tamamen konumlandirma dogrulugu Kavislerle rahathkla anlasir Hayati onem tasiyan acl
Konumsal farklilik 400 mmlik gezi yolu boyunca 80 mm ve 30 mm kesim boyu i¢in 0.99 pm yuvarla- 0.01° hassasiyet — boyutsal keskinlik < 25 mm ke-
1pm’den az. klik hassasiyeti. sim boyu i¢in 5pm.
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iki kat hizli kivileim algilama

Yiiksek hizli dijital kontrol, geleneksel ma-
kinelere gore iki kat daha hizhidir. Kusur-

suz bilesen sonuglari igin mithis bir te-

mel — geometrik dogruluk ve zemin

sertligi baz alinarak. E

Gelismis hiz ve dogruluk — —

maksimum hassasiyet ile daha iyi ekonomi igin. ] e

| FINISH CIRCIUT

Tepkime siiresi belirleyicidir

Daha yiiksek hiz ve hassaslikla tepki veren bir erozyon makinesi, gelismis yiizey kalitesini kisa siirede elde eder. Yeni H-FS jenerator 6nemli 6lglide yliksek saat
oranina sahiptir. Azaltilmis direng kaybi sayesinde voltaj daha hizli ve daha hassas bir bigimde olusur. Hizl voltaj olusumu sayesinde, kivilcim siiresi ve galisma vol-
taji azaltilabilir. Muhtemelen tek fark edeceginiz sey yiiksek yiizey kalitesi ve diisiik enerji maliyeti olacaktir. Standart SD-FS en iyi cilalamayi sunar — sinterlen-
mis karbiirde Ra 0.05 pm’e kadar.

pm yelpazesinde paralellik 0.05 ym zemin sertligi Yeni H-FS jenarator
60 mm kesim boylarinda < = 2 ym farklilik ve mat- Yeni SD-FS cilalama jeneratorii MP serilerinde H-FS jeneratdr ile milkemmel yiizey kalitesi elde
kap kesmeleri i¢in paralellik — alet yapicilari tarafin-  standart olarak yiiklenir. Hareket yelpazesi en iyi yii-  edin.
dan istenildi, MP serileri tarafindan basarildi. zeyler icin 130 mmye kadar kesim boyu sunar.
<Gelik> Voltal

o

H-FS jeneratori
Geleneksel

~

Zemin sertligi [umRz]
N w

-FS ‘ ‘ ‘ F
L
150 200
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o

60 100
is pargasi kalinligi [mm] Zamanla desarj

a
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«Buna dis agmak mi?!» Kendiniz goriin!

Kabul edilmeli ki, bu tele yeniden dis agmak

neredeyse imkansiz goriintiyor.

Ama bu videoyu izleyin:

[=]4shE] www.mitsubishi-edm.de/live-wire

%.':FE insansiz operasyonlar igin endiselen-
h

¥
Yoo o

meye son. Haftasonlari bile.

Patentli

Zorlu is pargalan igin
her ihtimale karsi

Durust. @ =

Guzel figur kesen otomatik tel yivieme. '

Her duruma hazir — otomatik tel takma sistemi «O» tipi (Yuvarlak) elmas kilavuzu Esneklik - tel kalinhginda bile...

En zor uygulamalarda bile, Jet suyu akisi agik veya  Maksimum hassasiyet ve dayaniklilik uzun siireli MP serilerindeki Akilli AT 0.05—0.30 mm standart tel
kapali olarak tel kopma noktasinda tel takma. Jet ve en iyi sonuglari garantiler. Az sayida parga ve ba-  kalinlidi igin dizayn edilmistir. Uygulamalarin % 98'i
suyunun yenilikci akis analizi iglerinizi kolaylastinr.  sit tasarim sayesinde bakimlarda kolaylik saglar. icin dogru aralik. Daha ince bir tel i¢cin ne demeli?
Tiim bu uygulama, tel rulosundan kaynaklanan Sorun degil: Akillh At MP1200'de 0.03—0.20 mm
bikiilmeleri % 10 seviyelerine kadar tolere edebile- araligi ile istege bagl olarak kullanilabilir.

cek diizeyde basarilidir.

m ©0.10 mm @0.30 mm
% Daha fazla bilgiye buradan ulasabilirsiniz:
www.mitsubishi-edm.de/threader

MP

17
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Sezgisel kullanim

ve tek tusla bilgiye ulasma.

Makine ile diyalog iginde

NC verilerini kolaylikla olugturun. Meni yardimiyla
ve sezgisel olarak kesim teknolojilerini atayin.
Daha da otesinde, kesim teknolojilerini miikemmel-
lestirip ME-Pack olarak depolayin.
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Tek tusla yardim

Bakim talimatlari da dahil olmak {izere tiim fonksi-
yonlar ile ilgili agiklamalara hizlica ulagsmak miim-
kiindiir. 3 Boyutlu tasvirler ve fotograflar yardimiyla
anlasilabilirlik arttirllmigtir.
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NATURAL USER
INTERFACE

3D (3 Boyutlu) veri aktarimi

Parasolid® formatindaki 3D dosyalarl makineye
aktararak 3D CAD/CAM programi ile figliriin NC
dosyasini olusturun. ileriyi diisiinen Power Master
3D'In, islem kosullarini akillica analiz eden siste-
miyle daha kusursuz sonuglar elde edin.




s parcasi taramasi, o~

Eger zamana 6nem veriyorsaniz veya
omuzlarinizdaki yiikiin bir kisminin makine
tarafindan alinmasini istiyorsaniz, gogu
zaman uzun siiren parga olgiim ve ayar-
lama siiresinden tasarruf edebilirsiniz.
Yiiksek hassasiyette problama iglemleri
ile parga dlgiimlerinizi kolayhkla yapabilir-
siniz. ister su piiskiirtmeli, ister piis-
kiirtme olmadan, isterseniz de su igeri-
sinde, tel ile veya opsiyonel bir algilayici
baslikla bu islemler kolayhkla yapilabilir.

-

AUTO & EASY

basit ve dogru yol.

Tam otomatik i pargasi ayarlama meniileri Manuel kontrol 3D pozisyon 6lgme — manuel veya otomatik

Akilli Menii yonergeleri sizi dogrudan hedefe El kumandasi ile rahat is pargasi ayari: Mitsubishi Her iki sekilde de miimkiindiir. ister ayarlamalari

gotiiriir. Makineniz de sizi dogrudan sonuca Electric ile standart donanimdir. Tim 6nemli kontrol  klasik bir sekilde siz yapin, ya da makineniz sizin

ulastirir. fonksiyonlari ihtiyag duydugunuz her an elinizin al- i¢in parga pozisyonunu otomatik olarak kendisi be-
tinda. lirlesin. Tel veya manyetik bobin kullanin — makine

sizin i¢in halleder. Tek bir tuga basmaniza bakar...
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- _ mcAnywhere
: 4 ile uzaktan kontrol

Kontrol daima sizde — >

nerede olursaniz olun.

INTERFACE

Nerede olursaniz olun, makinenizi kontrol edebilir ve islemleri gozlemleyebilirsi-
niz. Akilli iletisim sayesinde lizerinizdeki baski azalir. Akilli tel takma sitemi
(Intelligent AT) ile, otomasyon sistemleri ve yiiksek proses otonomisi en ideal
bicimde bir araya getirilmistir.

mcAnywhere Kontrol
TeamViewer sayesinde, konforlu ve giivenilir bir bicimde kontrol edilebilir EDM
sistemi.

mcAnywhere Servis
Mitsubishi Electric uzmanlarindan aninda yardim.

mcAnywhere Kontak
Herhangi bir yerde, herhangi bir an...her an giincel ve direk durum mesajlari.

UMJvévmuZ, Oz,éurlul«




Tank sizdirmazlik contasi temizligi
Dahiyane oto-temizleme fonksiyonu sayesinde,
tank contaniz her zaman kusursuz bir bigimde
temiz olarak kalir. Bu uzun siireli hassasligi garan-
tiler ve iscilikten tasarruf etmenizi saglar.

Tank conta temizligi
0 saniyede

Otomatik merkezi yaglama

Uzun vadede diizgiin ¢alisma saglar — kesinti,
yaglama nipelleri ve elverissiz yag silahlarindan ta-
mamen arindiriimig. Zamaninizi artik daha efektif
ve verimli kullanabilirsiniz.

Makine yaglamasi
0 saniye iginde

[E:54
i Simdi izleyin:
=] www.mitsubishi-edm.de/oil

I

Hizli degisim, A

LONG LIFE

uzun sureli tasarruf.
Tel degigimi Hizl filtre degisimi... Gii¢ besleme kontagi degigimi

Sadece bobini degistirin ve teli siirlicii makaralara ...Hi¢ zaman kaybi olmadan, tistelik herhangi bir Gic besleme kontagini tek eliniz ile ve kiigiik bir
kadar besleyin. Her sey tekrardan ¢calismaya hazir, alet de kullanmadan. iki elinizle, 32sn'de — ve filtre alet kullanarak degistirin — Formula 1 hizinda.
hem de sadece 92sn de. degistirilmistir.

48-konum gli¢ besleme
kontagi

: Gli¢ besleme kontagi degisimi
5 saniyede

Filtre degisimi sadece

32 saniye

Bobin degisimi sadece

92 saniyede

=] 3 [=] (=] g [=] [=] (=]
?E Simdi izleyin: Simdi izleyin: Simdi izleyin:

[=] www.mitsubishi-edm.de/spool [=] www.mitsubishi-edm.de/filters [=]%: www.mitsubishi-edm.de/power

MP
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Ornek kesimler

isparcasi ........... punch, sinterlenmis karbiir — 100 mm kesme uzunlugu

Kesme yiiksekligi. . . . . 60 mm

Yizey............... Ra 0.22 um (Geleneksel erozyon makinesi i¢cin Ra 0.24 ile karsilastirma)
Tel Elektrot tipi....... Piring, 0.25mm

Yiiksek performans:
Enerji sarﬁyatl@kadar azaltildi

Enerji tiiketimi kWh olarak l

Yillik
5,728.94EUR
kadar tasarruf*

MP-serisi Geleneksel erozyon makinesi

Geleneksel erozyon
MP-serisi makinesi

Zaman periyodu (24 saat giin)

Verimli kesim siiresi 11 saat 24 dk 16 saat 54 dk
1 Stand-by (Bekleme) 1 saat 7 saat 06 dk

Kesme Yapilmayan Uyku Modu 11 saat 36 dk -

Enerji tiikketimi kWh olarak

Verimli enerji tiiketimi 37.32 78.18

Kesim olmadan enerji tiiketimi 2.50 46.86

Uyku modu devre disi birakildiginda 2.32 -

- -

* s giinii basina ii¢ matkap darbesi oldugunu varsayarak, 250 isgiinii/yil icin 0.15 EUR/KW elektrik fiyati

Ylksek hassasiyet ve hiz e

= dusUk 1s parcasi maliyetl.

SYSTEM

Filtre sarfiyatini (% 45'e) kadar diisiiriin. Recine sarfiyatini diisiiriin.
MP-serisi Geleneksel erozyon makinesi MP-serisi Geleneksel erozyon makinesi
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Ust seviye ama ucuz fiyat.

% 29.59)daha fazla iiretim kapasitesi

Dakika cinsinden kesim siiresi

MP-serisi

Dakika cinsinden kesim siiresi
MP-serisi, Ra 0.22 ym

Geleneksel erozyon makinesi,
Ra 0.24pym

N

Geleneksel erozyon makinesi

7 Toplam

228

338
110 dakika daha hizh

* |3 giinii bagina (i¢ matkap darbesi oldugunu varsayarak, piring ¢iplak 0.25 mm tel igin, 250 iggiinii/yilda 9.30 EUR/kg

Daha iyi sonug:

Tel tiiketimi@ya kadar azalir

m cinsinden tel tiiketimi

2,335

MP-serisi

m cinsinden tel tiikketimi

MP-serisi, Ra 0.22 ym 858 181 600 164

Geleneksel erozyon makinesi,

Ra 0.24um 1295 243 1369 219

// LS

" LONG LIFE
SYSTEM

Yillik
5,530 EUR
kar edin*

7 Toplam

163 200 2335

325 367 372 4190

Tasarruf: is pargasi bagina 1,855 m
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MP1200

Yeni zorluklarda uzmanlasmak icin

ekstra esneklik.

3D Problama/Olgiim Dis sogutma sistemi ile baglanti Otomatik su yenileme

(E
&

-~
=]
Makineye adapte edilmis, komut verildiginde Makine sistemine entegre Isi degistirici sayesinde Entegre edilmis asin dolum korumasi sayesinde
kullanima hazir akilli ¢goziim. sogutma. kontrollii yenileme.
Takim Paketi 20kg Tel istasyonu Uyari lambasi ERGO-LUX (Aydinlatma Lambalari)

F

—

PCD veya CBN kesim uglari ile donatilmis dairesel Kolaylikla biiyiik tel Uzaktan makinenin ne Gozleriniz igin uygun ¢alisma kosullari — kullanicila-
simetrik takimlar igin komple donanimli set. bobinlerini durumda oldugunu rin iyiligi ve iglemin daha verimli yapilabilmesi igin.
yerlestirebilirsiniz. ogrenin.

7|“ar SC}rec,eL 76\4’1mm SC}Vanesf.




p dogruluk payi olan konikler
Maksimum hassasiyet sayesinde daha

dogru sonuglar — koniklerle bile.

[=] 43 [m]
i Simdi izleyin:
[=]2: www.mitsubishi-edm.de/core

Hassasiyet konigi giivenilir
kesim saglar — yikilabilir
cetrefilli gekirdekler igin.

Daha fazla eksen, daha tazla secenek.

Uretim yelpazenizi genisletin.

B-Ekseni

Rotasyonlu/Doner Eksen Mini-rotasyon ekseni

Rotasyona ihtiyag duyan is pargalarinin kesi-
mini, makine kontrollerine tam entegre ser-
vo-kontrollii B-ekseni yapar. Ayrilarak isleme ve
cift ylizlii isleme tek bir baglamada yapilabile-
cegi gibi farkli baglama yontemleri ile de yapi-
labilir.

.

| S

Mimkiin olan en Ust diizey hassaslikla koni- Makine kontrollerine tamamen entegre edilmis
leri isleme: makine kontrollerine entegre edil- donebilen mil, yliksek hassaslik gerektiren

mis ddnebilen eksen. is pargcasinin merkezini pargalar icin tasarlanmistir. Ornegin, capi
islerken; ¢ok-eksenli isleme, tek tutuslu ¢ok- = 0.05mm olan firlatma givileri tretilmesi,
yiizlii islemelerde ve konik gokgenlerde yiik- tibbi teknolojide konik pargaciklarin yapilmasi,
sek hassaslgin farkina varacaksiniz. asindirici taglama, donme ve eszamanli igleme.
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Otomasyon esnek olmalidir.

Farkl markalarin uzlasmasi.

En uygun ¢oziimler — dzellestirilmig, projelendirilmis veya standartlagtinimistir

Farkli Ureticilerden kontrol sistemi ve robot alirsaniz genelde birbirleriyle uyum iginde ¢alismadiklarini gériirsiiniiz.
Glvenilirligi ve iiretimdeki basarisi ile iin salmis, Mitsubishi Electric'in MP-seri erozyon makineleri sizi otomasyona
hazirlar. Size pratikte de etkililigi kanitlanmis olan, daha az maliyetli ve {iretim kapasitenizi artiracak érnekler gos-

termekten mutluluk duyariz.

Farkl Greticilerden kontrol ekipmanlari — kolayca Esnek ¢oziim: Eklemli robot kolu, 15 kilograma EROWA Robot Compact ERC. ile otomatik

entegre edilebilir. kadar Mitsubishi Electric kalitesi. entegrasyon.
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Basariyla ustalastik!

Genis bir yelpazede basari taktord.

Tip - Arag endiistrisi - iletisim/Elektronik - Havacilik ve Uzay

37
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%98.7 167,000

Avrupada mevcut yedek parca orani — 24 saat Diisseldorf deposundaki
icinde ex Diisseldorf depodan teslim parca sayisl
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Merkezimiz Ratingen, Almanya

Servis.

Her zaman orada.

Egitim

Kullanicilar makineyi kullanmak igin bazi yetenek-
lere ve 6zel bir sekilde kurulmus bilgisayarl is is-
tasyonlarina ihtiyag¢ duyarlar. Bu sayede «nasil ya-
pildigini biliyorum» dan direk ve en ¢ok sekilde
yararlanmis olurlar.

Gagr merkezlerini ve siraya girmeli sistemleri sev-
miyor musunuz? Bizde oyle, aldiginiz her bir
Mitsubishi Electric erozyon sistemi yaninda miikem-
mel servisle birlikte gelir. Ratingen’nin yakinindaki
Duesseldorf’ta bulunan 167,000 yedek pargalar sa-
yesinde, gayet giivenilir bir yedek parga kaynagina
sahipsiniz — eistek lizerine 24 saatten kisa siirede
ekspres kargo. Servisimizdeki yetenekli teknis-
yenlerimiz ile saglanir bu sayede lretim her zaman
glivenilir bir sekilde galigir durumdadir.

/L,‘H]a\% Ju72u5"um Ler el vZnian 7a\r2wvu.
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Kullanicilar telefonla desteklenir. Mitsubishi Electric
uzmanlarinin uzmanligindan ve tecriibelerinden
yararlanir.

Servis Hatti: +49 1801 486 600
Uygulama destegi: +49 1801 486 700

Pazartesiden cumaya: 7.30'dan 20’e
Cumartesi: 9'den 16'ya
Size yardim igin buradayiz!




=220mm =300mm
Makine gévde agirhg@r . ...................... 2700kg
o) Jeneratéragirh@i..................... ... 240kg
700mm Yitkseklik .. ... 2015mm
w g _ 40)5 Kapi igin gerekli
~ E =400mm asgari Olgliler WxH)mm................ 1910x2015
U/V eksen hareketimm .................... 120/120
| | 810mm
5 " Telistasyonu 5 §
L] [
. T Jenerator
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=310mm =400mm
Makine gévde agirhgr . . . . . ... .. ... .. 3800kg
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QE =600mm L. .
Kapi igin gerekli
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Makina Eksen Hareketleri (X/Y/Z) mm
Eksen Hareketleri (U/V) mm
Acili Kesim (Derece/ s Pargasi Yiiksekligi) °/mm
Maks. is pargasi boyutlari (GxDxY) mm
Maks. is parcasi agirhgi kg
— Tabla Olgiileri (GxD) mm
Tabla Diizeni
Kullanilabilir Tel Gapi mm
Tel Bobin Kapasitesi kg
Otomatik tel takici/ Tel kesici
Tezgah Olgiileri (GxDxY) mm
Makine agirhig kg

Sebeke gerilimi

MP1200 MP2400
400/300/220 600/400/310
120/120 150/150
15/200  30/87 15/260  30/110
810x700x215 1050x820x305
500 1500
640x 540 840x 640

Sertlestirilmis 4-ytizli masa

0.05-0.30
10
Var
2025x2760x2015 2687x3030x2150
2700 3800

3-faz 400V/AC + %10, 50/60 Hz, 20 kVA

Filtre sistemi Tank kapasitesi L
Filtre pargacik boyutu pm/ Filtre elemanlari
Sicaklik kontrolu

Agirlik (Bos) kg

550 860
3/2
Dielectric sogutma unitesi

Makine agirligi igindedir 350

Jenerator Gig kaynad Unitesi

Sogutma metodu

Rejeneratif transistor Kontrollli impuls Jeneratdr

Tamamen kapali/ Sizdirmaz hava sogutma

En fazla ¢ikis akimi A 50
Ebatlar (GxDxY) mm 600x650x1765
Aéll’hk kg 240

Kontrol Giris segenekleri Klavye, USB, Ethernet

TFT renkli monitor/ kontrol sistemi

15" dokunmatik ekran/CNC, kapali devre

Min. Komut adimi (X/Y/Z/U/V) pm 0.1
Min.Eksen Hareketi pm 0.05
MP1200 MP2400
Ekipman Lineer olgiiler ile optik surticl sistemi (X/Y/U/V) Var
Ug yiizlii yiikselen ¢calisma haznesi Var
Tel istasyonu 20kg Opsiyonel
Dijital AE Il jeneratdr/ Cilalama initesi Var
Dijital hassas bitis jeneratorii (SD-FS) Var
Corehold teknolojisi Var
Ufak tel cihazi 0.05/0.07 mm Var
Ufak tel cihazi 0.03 mm Opsiyonel -
Angle Master Advance Il Var
Ethernet/DNC/FTP/Anti-virus korumasi/Uyku modu Var
mcAnywhere Control/ Contact/ Service Opsiyonel
Harici sinyal ¢ikisi Opsiyonel
Ug renkli durum lambasi Opsiyonel
ERGO-LUX Opsiyonel
Easy 3D-Setup Software Var
Renishaw Sondasi Opsiyonel
Otomatik Dielektrik Su Dolumu Opsiyonel
Harici sogutma sistemi baglantisi Opsiyonel
Ekstra aks/donen aks Opsiyonel
Alet paketi/ otomasyon g¢ézlimleri Opsiyonel
Gii¢ baglantisi: 3-faz 400 V/AC, PE, + %10, 50/60 Hz, yavas Ana Fiinye 32 A
Pnomatik baglanti: 5—7 kgf/cm3, 500-700 kpa, minimum hava akis degeri 751/min, 3/8" boru baglantisi
Erozyon sistemi sert endiistriyel bir zemin tzerine kurulmalidir ve tercihen bu yiizeyin konsolide beton olmasi tavsiye edilir. E E
EMC direktifi ile uyumlu herhangi bir gerekli olan koruma Mutsibishi Electric tarafindan génderilmeyecektir. Detaylar makinenin montaj planindadr:
Sogutma unitesi florlu sera gazi olan R410A igerir. Daha fazla bilgi igin, ilgili kullanma kilavuzuna basvurun. E . www.mitsubishi-edm.de/download

—T;LVIJL B[lgiler‘.




Partner Sertifikali

MITSUBISHI
ELECTRIC S Sauber F1 Team

TECHNICAL PARTNER 1CT - IMM

Fraunhofer

Teknik modifikasyona ve hataya tabi / 28.06.2016 / Makale no. 282554

TR

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V. ‘
Mekatronik Makineleri / Mitsubishi-Electric-Platz 1 / 40882 Ratingen / Almanya / Tel. +49 (0) 2102 486-6120 / Fax +49 (0) 2102 486-7090 MITSUBISHI

edm.sales@meg.mee.com / www.mitsubishi-edm.de " ELECTRIC




