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Mate-lI dokonala konstrukcni reseni

potrebujete nekoho silného, na koho se muzete spolehnout.

0d roku 1970 se rostouci pocet evropskych spolecnosti zacal zaméro-
vat na vysoce vykonné EDM stroje od globalniho lidra, spole¢nosti
Mitsubishi Electric.

Pouze diky vyrobé soucasti ve vlastnich zafizenich je mozné je dokonale
prizplGsobit zamyslenému udkolu. Spolecnost Mitsubishi Electric vyuziva
své vlastni fidici prvky, polovodice, motory a dalSi soucasti, které jsou do
nejmensich detailll pfizplisobeny vSem pozadavkim. V§imnéte si proto
pouze jediné véci — Ze vSe pracuje jak ma a to ¢asto po mnoho desetileti,
ktera ubéhla od nakupu.

Chcete-li rozumné investovat do EDM stroju s vysokou kvalitou a dlou-
hou Zivotnosti, zvolte spolec¢nost Mitsubishi Electric.
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ISOLATION
A STRUCTURE

Robustni konstrukce stroje — oddélené soucasti stroje

Dobré vysledky obrabéni zavisi na robustni konstrukci stroje —
zhotovené z osvédcené litiny. Nyni délame dalsi krok a
oddélujeme loze stroje od veskerého periferniho zarizeni. Diky
tomu odstranujeme veskeré vibrace a teplotni vlivy, které
plsobi na stroj — to vS§e ma pozitivni pfinos na presnost stroje.

Pokracovani na strané 9
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OPTICAL
N DRIVE SYSTEM
Rychlost svétla ...

... diky komunikaci optickymi kabely. Linearni motory s jejich
fizenim s kratkou odezvou plné vyuzivaji vyhody vysokorychlostni
komunikace. Zadné teplo, zadna Gdrzba ani zadny kontakt —
pouze vysoka presnost. Ve spolecnosti Mitsubishi Electric véfime,
Ze toto je cesta kupredu.

Pokracovani na strané 11

PFC

‘ PRECISE

FINISH CIRCIUT
Zvysena presnost a rychlost diky generatoru, ktery nejenom pre-
mysli nad svymi kroky, ale dokonce predvida.
Chcete-li dosahnout lepsi kvality povrchu s niz§im poctem rez, bu-
dete potrebovat spravnou kombinaci vzajemné prizpisobenych
technologii. Diky technologii presného dokoncovani, dosahnete lep-
Sich vysledkd mnohem rychleji.
Pokracovani na strané 13
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NANO PULSE

- 252 FF V-POWER
Nejjemnejsi lekry SUPPLY

v AV AR V4 .
D O ko n a | O St p rl p O u Z | t | O | eJ e ... jsou dulezité pro vysoce kvalitni vysledky rezani dratem, pokud
jde o kvalitu povrchu a geometrickou presnost. Zdrojem téchto
7 - 4 jemnych jisker je nanopulsni generator, ktery vytvari presné fizeny
n e ﬂ | S ﬂ | C I m S rOV n ate | n a . a rovhomeérny tvar jiskristé po celé délce fezné drahy — to vSe pri
optimalnim obrabéni v olejovém dielektriku.

Pokracovani na strané 15

Spolehlivé navlékani a opakované
zavadeéni dratu — i pri pouziti dratu nejmensiho priméru
Autonomie procesu je zajiSténa i pri pouziti dratu s primérem
; z 0,03 mm — to byl cil konstruktér( pfi navrhovani nového automatic-
: - i kého zavadéce dratu. Vysledkem je samoziejmé néco, ¢im se
%._ chceme pochlubit: spolehlivé a bezpecné navlékani dratu 0,03 mm
ve startovacim otvoru 0,15 mm — mira uspésnosti se blizi 100 %
a druhy pokus vyzaduje méné nez 10%. Podivejte se na to sami!

Pokracovani na strané 17

Stroje fady MX600 jsou Usvitem nové éry presnosti INTELLIGENT
Byly vyvinuté s cilem dosahnout kombinace extrémni presnosti a vynikajici kvality povrchu. l\r A—T—

Presnost polohovani <+ 1 um Drsnost povrchu Ra 0,04 ym

NUI

NATURAL USER
- INTERFACE

: y Py Obsluha musi byt jednoducha a pomahat uzivateli.
. ‘= . Primo a jednoduse dostupny navod k obsluze, uzivatelské roz-
' hrani na bazi systému Windows a automatické 3D odmérovani po-
! lohy obrobku usnadnuji praci obsluhy.
Geometricka presnost < + 1pum Kruhovitost < T pym

Pokracovani na strané 19
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Konfigurace pro presnost

Model MX600 ma provedeni s délenou osou, pficemz
stll se pohybuje v ose X a sloupek v ose Y — to je
osvédcené reSeni dosahujici maximalni presnosti pro
stredni zatizeni stroje. Robustni konstrukce stroje s
pevnymi zaklady zarucuje presnost po celou Zivotnost
stroje.

Litina. B

RIGIDITY &
ISOLATION

Mikrometry odebrané pro budoucnost. N suctune

Izolovano od vibraci a tepla Jesté presnéjsSi pohyb v ose stroje — bez ohledu na Dokonalé klima — presnost na desetinna mista
Stroj pro obrabéni dratem je zcela uzavren do zatizeni Pouze mate-li presnou kontrolu nad strojem, obrob-
skfiné — stoji vSak pevné na svych nohou. Vyjimecné tuhé loze stroje pro vysoké zatizeni, ta kem a dielektrikem, mate kontrolu nad skutec¢nou
VSechny dalsi jednotky jsou umistény na okolnim  nejlepSi horni linearni vedeni a pfesna montaz presnosti. Integrovana regulace teploty automaticky
podlahovém panelu a Uplné izolovany od stroje. zarucuji nejlepsi vysledky fezani dratem v dlouho-  ovlada vSechny parametry a synchronizuje je tak,
Tim se eliminuji poruchy zplGsobené vibracemi a dobém ohledu. Kluzna linearni vedeni se dodavaji aby potlacila kolisani teploty béhem procesu obra-
tepelnymi vlivy stroje. s kulickovymi lozZisky bez vle, ktera mezi sebou béni. To vSe pro dosazeni presnosti.

nemaji béhem pohybu zadny kontakt — dosahuje

se tak maximalni plynulosti pohybu a témér nulo-

vého valivého odporu.

Valivy odpor lineérniho vedeni

13

Rozsah kolisani 50 %
Rozsah kolisani 5 %

Hodnota valivého odporu (N)
cCaNBENON®©OD DD

Hodnota valivého odporu (N)

0 50 100 150 200 250 300 0 50 100 150 200 250 300
Zdvih (mm), posuv 1 m/min Zdvih (mm), posuv 1 m/min

Vedeni s normalni pfesnosti Horni linearni vedeni

Mémé J&mnzslmé\ Loms‘f'ruLce mcZe Bx}"’ leVnéj§T, e ...



Plovouci pohyb po vzduchové vrstvé: zadné treni,
zadné opotrebovani ...

Linedrni motory méni energii pfimo na pohyb, bez
kontaktu, bez udrzby a predevsim pak dlouhodobé
bez ztraty presnosti. V kombinaci s optickym fize-
nim, které je 0 400 % rychlejsi, m(iZe tato Spickova
technologie skutecné ukazat, ceho je schopna.

12-leta zaruka vyrobce na presnost polohovani je
skutec¢nou zarukou Spickové kvality stroje.

Technologicka vyhoda vasi spolecnosti tak ziskava
své jméno: Linearni motory — od globalniho lidra
trhu, spole¢nosti Mitsubishi Electric.

Dalsi informace naleznete zde:
www.mitsubishi-edm.de/tsm

Dokona

Dokonaly pohon

Co to jenom vyvojarim spolecnosti Mitsubishi
Electric na konvenénich pohonnych systémech va-
dilo? Nutnost mazani, tfeni a tfeci teplo, spotreba
energie, mrtvy chod, reluktanéni moment a predevsim
jejich mozné opotrebovani. Pouze bezkontaktni po-
hon prekonava tyto nevyhody jiz od samého pocatku
a je proto jistotou lepsich vysledk( a zlepSené
spolehlivosti po cela desetileti.

geZ_Lon‘\La\LﬂLmT FOL.OVI = Bez,i?orvcl—-.ov\; FoLom s JIOL/L\OL/

y pohon.

Presny pohyb, extrémné rychlé rizeni — pro dokonalé vysledky:.

Rychlosti svétla

Polymerova opticka vlakna spolecnosti Mitsubishi
Electric maji rozhodujici vyhodu — nejenom oproti
konvenénim médénym kabel(im, ale rovnéz oproti
skelnym optickym vlaknim. Zakladem skutecné pro-
gresivnich EDM systém{ jsou nejenom jejich cel-
kova odolnost proti vodé, ale také jejich prenosové
rychlosti v kombinaci s minimalnimi prostorovymi
naroky a maximalni flexibilitou. Uzivatel si tak po-
vSimne pouze delSi provozni zivotnosti a zvysené
presnosti.

- oDs

—

OPTICAL
DRIVE SYSTEM

Zadny rusivy reluktanéni moment

Bezpochyby jste sezndmeni s jevem parazitniho re-
luktanéniho momentu, ktery se projevuje u elektro-
motoru. Pfesné tento reluktan¢ni moment je neza-
douci, stejné jako kolisani momentu. Linearni motor
je optimalnim pohonem pro presné aplikace, jako je
elektroerozivni obrabéni — obzvlasté v kombinaci
se specialné vybranymi linearnimi vedenimi.

Reluktanéni
moment

6
5
4
3
2
B 1
Linearni

motory _,
-2

Konven&ni ~3
motor
=5

-6
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Dokonala povrchova tprava
Dosahuijici kvality az Ra 0,04 pm
u cementované uhlikové oceli,

< Ra 0,10 pm pak tam, kde se na-
chazi obzvlasté slozité geomet-
rické tvary

/alezi jedine na vysledku. Prc

PRECISE

Jak jej dosahnout s mikrometrovou presnosti?

Presnost polohovani po celé draze Kruhovitost Zalezi jediné na obrysu
Kolisani presnosti polohovani méné nez 1 pym na Kruznice 30 mm a vyska obrabéni 20mm s pfesnosti  + 2um — maximalni rozmérova presnost, ktera je
celé draze pojezdu 300mm. kruhovitosti 0,73 pm. prokazana na pfikladu 20 mm vysoké soucasti.

Chyba roztece
X:1,2 (=0,5~+0,7) pm
Y:1,0 (-0,6~+0,4) pm

0,0020
0,0010
0,0000
-0,0010
-0,0020

Pf*esmos* pro \/e“.<é D anele ogroBL\f



Dvojnasobna rychlost detekce jiskry
Vysokorychlostni digitalni fizeni pracuje dvakrat rych-
leji nez tradicni stroje. Dokonaly zaklad pro vysledné
bezvadné obrobené soucasti — pokud jde o geometric-
kou presnost a drsnost povrchu.

ADJ. TO SIX (5
POSITIONS

Doba trvani impulsu: 1T miliardtina sekundy. A -7y

NANO PULSE
V-POWER

Kralovska cesta k presnosti.

Cas reakce je rozhoduijici

rychlosti — minimalizuje se vedlejsi efekt vzniku mikrotrhlin v materialu. Snizena mira poskozeni v okrajovych zénach a lepsi konstrukéni integrita zarucuje mno-
hem delsi provozni zivotnost a to nejenom u lisovacich nastroj(.

Extrémné nizké riziko vzniku mikrotrhlin Dobra rychlost eroze a vynikajici kvalita povrchu Generator nPV

Specialni vlastnost generatoru nPV stroje MX600 Novy generator nPV Gspésné spotiebovava stejny Dokonale se nam podafilo spojit riizné jednotky ge-
urceného pro olejové dielektrikum spociva ve velmi ~ objem energie pro obrabéni materialu a sou¢asné neratoru, diky ¢emuz bylo dosazeno dobré rychlosti
opatrné aplikaci energie na obrobek. Nevyhnutel- snhizuje energetické Spicky pusobici na obrobek. eroze v kombinaci s dokonalou kvalitou povrchu.
nym dasledkem je pak prodlouzena Zivotnost pro Toho je dosazeno pouzitim mensiho objemu energie

obrabeéni lisovacich nastroji a podobné zatézova- na obrobek pfi vyssi frekvenci.

nych soucasti.

vysoka

Rychlost

Primérna
energie obrabéni ——
g Dokoncovani
= —— - — — - - - - - 5
Jemné

dokon¢ovani

nizka

nPV — nevznikaji
témér zadné mikrotrhliny

Viditelné mikrotrhliny | hruby jemny
| Kvalita povrchu
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Patentovano

Automatické navlékani dratu

pro kazdy pripad -

& .
— e

A s N
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Maximalni presnost jiz od zaCatku. p=

Automatické zavadeni dratu pro draty o velmi malém prumeru.

Automatické navlékani dratu — pfipravené pro Uzavrené kruhové diamantové voditko Flexibilita — i kdyz jde o tloustku dratu

jakoukoliv situaci Maximalni presnost a zivotnost zarucuji v dlouho- Inteligentni automatické zavadéni dratu u stroja
Automatické zavadéni i do nejmensich otvorli a v dobém ohledu nejlepsi vysledky — vCetné snadné fady MX600 je navrzeno jako standard pro tloustky
obtiznych aplikacich. Inovativni analyza pratoku udrzby diky malému poctu soucasti a jednoduché dratu 0,03-0,20 mm. Spravny rozsah pro vSechny
proudici kapaliny snizuje vase pracovni zatizeni. konstrukci. aplikace.

Cely proces byl optimalizovan do bodu, ve kterém
Ize draty o priiméru 0,03 az 0,20 mm zavadét s
absolutni spolehlivosti.

©0,03mm @0,05mm @0,07mm @0,10mm @0,15mm @ 0,20 mm

ga=: Dalsi informace naleznete zde:
+ www.mitsubishi-edm.de/threader-mx

Je Jogré \/ééé‘\") e 4o —Cvmguje.




Intultivni ov

a znalosti dostupné |

Komunikace se strojem

NC program lze vytvofit velmi snadno. Obrabéci
technologie Ize pouzivat intuitivné pomoci pri-
vodce. Optimalizujte parametry obrabéci technolo-
gie a ulozte je jako soubor ME-Pack.
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edinym tlacitkem.

Napovéda dostupna jedinym tlacitkem

Kompletni dokumentace ke stroji, véetné pokyn( k
obrabéni, je dostupna nepretrzité. Spravnou infor-
maci proto naleznete velmi rychle. Srozumitelnost
je podporena fotografiemi a 3D obrazky.
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NUI

NATURAL USER
INTERFACE

Import 3D dat

3D data mlzZete importovat ve formatu Parasolid® a
integrovanym 3D CAD/CAM nastrojem vytvaret 3D
télesa. S pomoci takovych ndastroji mlzete vygene-
rovat NC data s odpovidajicimi parametry obrabéni.
Jesté presnéjsSich vysledk( mizete dosahnout inte-
ligentni analyzou obrabécich podminek pomoci na-
stroje Power Master 3D, ktery rozmysli dalsi postup
nékolik krok( dopredu.




JestliZe je podstatou ¢as, nebo
chcete-li aby stroj sial ¢ast ukoll z
vasich beder. Upnuti obrobku trva
casto pfilis dlouho. Tento ¢as ale mu-
Zete usporit. Vysoce presné odmé-
fovaci cykly zaru€uji presné odméreni
obrobku. Se zapnutym ¢i vypnutym
vyplachem, nebo v dielektriku — ce-
mukoliv davate prednost. Pomoci
fezaciho dratu nebo volitelné mérici
sondy.

Upnete obrobek a stisknete tlacitko Start! (w, ~r

Presné a jednoduché mereni obrobku.

PIné automatické cykly najizdéni

Inteligentni priivodce vas dovede az do zavéru.
Elektroerozivni obrabéci stroj vas rychle dovede k
vasemu cili.

Rucni ovladani

PohodIné nastaveni s dalkovym ovlada¢em: u spo-
lecnosti Mitsubishi Electric je to standardni vyba-
veni. VSechny zakladni funkce jsou po ruce — kde-
koliv je potfebujete.

MTSUESH ELECTRC | SRRl | s |

NATURAL USER
INTERFACE

3D odmeérovani polohy — manualni nebo automatické
Oboji je mozné. Jako uzivatel rozhodujete, zda pro-
vedete nastaveni klasickym manudlnim zplsobem,
nebo nechate stroj automaticky definovat polohu
obrobku. Pomoci fezaciho dratu nebo uchylkoméru
— stroj se o to postara za vas. Vy musite jenom
stisknout tlacitko.

Nt e b

Brlatie =

X -165.400

¥ 112878

u 0.000 =1

v 0.000 =1

z 161.222

e REFIH DOTIED e
A et et

PRGRAMOVS = | GF [ |_p-‘.

x -219.400 L I_‘.rl

¥ L LR [ rp—

u 0.000 et

v 0.000 -

Z

M&J 2/_.\/04' Bvée Saz ST.

ST oo ronmon] bt l—m\p-ﬁ
-

m_'lii WORK FLANE i soreal s pmala
x 0.000 — |- = ]
¥ oo00 1" A =)
Ju 0.000 i .. = =]
v 0.000 T, — =1
J_I. o.000 EaRELTION -T_"_-I _E gmen %’:%
A START DISE. & 0,000 - N | e |
8 [ 0000 — " .
NURLCOORD -] W% - | RARGE KECLE =] [T | -
x 0.000 pre—— 1 q o
Iy 0.000 et vcns: ST IS
Jﬂ 0.000 ESANGLE A X BO0000 r'.:n: e
J."‘.' 0.000 MERANGL ¥-T 0000 :
z \ S




Vzdy k dispozicl —

kdekoliv se nachazite.

Ovladat stroj a sledovat probihajici procesy miizete odkudkoliv. Inteligentni
komunikace vase pracovni ukoly zdsadné usnadnuje. Idealni kombinace s
automatickym rozhodovanim a vysokou vyrobni samostatnosti s inteligentnim
navlékanim dratu.

Rizeni mcAnywhere
PohodlIna a spolehliva dalkova sprava vaseho EDM systému — postaveno na
nastroji TeamViewer.

Sluzba mcAnywhere
Rychla pomoc od odbornikd spole¢nosti Mitsubishi Electric.

Pripojeni s mcAnywhere
Kdekoliv, kdykoliv ... vzdy aktudlni s redlnymi hodnotami.

g\/ogo)a\) L‘\Ler‘ov OZQLZ\VZ\M.

Vzdalena sprava
s mcAnywhere
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Dlouhodoba presnost

a zvysena Jednoduchost ovladani.

Vymeéna rezaciho dratu Automatické centralni mazani Vymeéna privadécii proudu

Jednoduse vyménte civku a navlecte drat pres Dlouhodobé plynuly chod — zcela bez zastavovani,  Privadéc proudu muzete vyménit jednou rukou a
navlékaci rolny. VSe je pfipraveno k praci za maznic nebo neohrabanych mazacich pistoli. Nyni  pomoci malé mérky — rychlost, srovnatelna pouze s
92 sekund. muzete svQj Cas pouzivat produktivnéji. formuli 1.

48polohovy kontakt
privodu energie

Mazani stroje za

0 sekund

Vymeéna civky za

92 sekund

(]2 80 OF-A0] 48]
h i Podivejte se na: i Podivejte se na: T Podivejte se na:

[E:F=% www.mitsubishi-edm.de/spool-mx = www.mitsubishi-edm.de/oil [=]:3 www.mitsubishi-edm.de/power-mx

Vymeéna pfivadéce proudu za

5 sekund

2 cAtmco ostetnt S'l’é\la na\s‘!’c\\/uvif, \/7 Jii’: OBFZ\BT‘ILQ.




Technical Partner of Sauber F1 Team

Vice os.

Vhodné pro rozsireni vasich moznosti.

OsaB Mini-rotacni osa ERGO-LUX Svételna signalizace

Servopohonem fizend osa B je plné integrovana do  Otacejici se vieteno je také plné integrovano do fi-  Pracovni podminky jsou  Neustalé monitorovani
fidici jednotky stroje a umoznuje tak obrabéni rotuji- dici jednotky stroje a umozniuje vysoce presné na- privétivé pro vas zrak — — stavové kontrolky vy-
ciho se obrobku. Déleni a vicestranné obrabéni miG-  staveni polohy jednotlivych soucasti. Diky tomu je pro pohodli uzivatell a strazného majaku jsou
zete provadét na jediné upnuti. mozna vyroba kolik( vyhazovace o priiméru dokonalé vysledky ob- viditelné z velké vzdale-
= 0,05 mm, obrabéni kuzelovych zavitl pro medicin-  rabéni. nosti a neponechavaji
skou techniku, erozivni brouseni, soustruzeni, sou- vas na pochybach.
casné obrabéni apod. Technologie LED — v

tom je ten rozdil.

Da\l\slf 05\7: IZOZ_\S/JF*I’Q své moimosﬂ"i — Z,\/\7§’l‘“e své \/\;mos\].




Cokoliv od slozitych soucasti mechani-
smu hodinového strojku a cementova-
nych razidel z uhlikové oceli pro vyrobu
nastroji az po soucasti medicinské
techniky a dalsi: obrabéci systém pro
nejvyssi presnost.

Uspésné zvladnuto!

Uspéch v Siroké skale oblasti.

Lékarstvi - Automobilovy primysl - Komunikace/ elektronika - Letectvi - Vyroba hodin

Nzroznt z2ceznic z“_aéﬂf e,



% O 4 A\ |
98,7% 167000

nahradnich dilt k dispozici v Evropé — dodavka (g ve skladu v

do 24 hodin ze skladu v Disseldorfu Diisseldorfu
W
E == .,rl#r:
r— &)\ W 10
y )
‘i‘;'r"-: "__* L | Tl
. :‘%}Fi T "'T :
ENE I By e ;
s RGRE : . 0
N . th -\ k ¢‘\~ b I
N N 5
L | G 'i | N
: g 1o | : 1
'y -.- Ty ﬂi 3 3 : i
L7 i -‘ |
t ot | i
| . ! . 1,
o > ‘i ke dM |
TR Y| [ ' o [
A . it )
== P i
- [~ - 5 __i g g N L. | : :i. |
. - % 9
—~ i -;_ - e -_K 3=
E‘ e i -.h' _— 71 1 e o :55:17 e o B
322 e e |1 BHE LB
. . | Loy o :ﬂu < i [ ":Fﬁili‘!i':':";. i
: _ et : T I
r =" - o
= g L TR cvesves
e piab ‘s x e e en
Yy .o b‘,_ [ _‘_"‘:_E :x;;zxx-
‘#ﬁ essossssssdi VORRMMNE I
Sidlo v Ratingenu, Némecko : 2
x [ ] [ ]
Skoleni Nemate v lasce telefonni centra a systémy, kde se Uzivateldm pomahame prostrednictvim telefonické
Uzivatelé ziskavaji zkusenosti pfi praci na stroji a neustale Ceka na operatora? My také ne. Proto sis  sluzby, diky které jsou jim k dispozici zkuSeni a
specialné vybavenych pocitacovych pracovnich kazdym EDM systémem od spolecnosti Mitsubishi znali specialisté spolecnosti Mitsubishi Electric.
stanicich. Timto zplsobem dochazi k nejlepSimu Electric kupujete vynikajici sluzby jako soucast ba-

predavani znalosti a zkuSenosti. licku. Diky 167 000 dilG, které jsou skladem v
Ratingenu blizko Diisseldorfu, mate k dispozici rychly
a spolehlivy zdroj nahradnich soucasti — na vyza-
dani expresné za méné nez 24 hodin. Sluzba je rea-
lizovana nasimi vlastnimi zkusenymi servisnimi
techniky, takze vyroba bude neustale spolehliva a v
chodu.

OJBOFV:Z\ pomoc, LJ%«O‘I\/JI Fo*%eguj.

Servisni linka: +49 (0) 1801 486-600
Aplikaéni podpora: +49 (0) 1801 486-700

Pondéli az patek: 7:30 az 20:00
Sobota 9:00 az 16:00

Jsme zde, abychom vam pomohli.




MX600

ADVANCE TUBULAR
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Usporadani stolu

Hmotnost stroje 3400 kg
Vyska stroje 2100mm

Pozadované minimalni rozméry
pro vstupni dvefe (§xv) v mm
Pojezd (U/V) v mm

Ovladaci panel
(monitor)
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MX600
Stroj Pojezd (X/Y/Z) v mm 300/200/180
Pojezd (U/V) v mm 70/70
Uhel zkoseni (vy$ka obrobku) ve °/mm 15/100
Maximalni rozméry obrobku (§ xhxv) v mm 620x610x100
Maximalni hmotnost obrobku v kg 300
p——
Rozméry stolu (§xh) v mm 560x 485
Usporadani stolu CtyFstranny uzavreny stil
Mozné prdméry dratu v mm 0,03-0,20
Kapacita civky dratu v kg 10
Automaticky navlékani dratu Ano
Celkové rozméry (§xhxv) v mm 1970x2800x2100
Hmotnost stroje v kg 3400
Sitové napéti 3 faze, 400V/AC = 10%, 50/60 Hz, 20 kVA
Filtracni systém Objem nadrze v | 300
Velikost ¢astic v um/Filtracni vlozky 3/2
Rizeni teploty Chladici jednotka dielektrika
Hmotnost (sucha) v kg Zahrnuto do hmotnosti stroje
Generator Napajeci zdroj Pulzni typ s regenerativnimi tranzistory
Zpusob chlazeni PIné zapouzdfeny / nepfimé vzduchové chlazeni
Maximalni vystupni proud v A 50
Rozméry (§xhxv) vmm Integrovano v modulu stroje
Hmotnost v kg Zahrnuto do hmotnosti stroje
MX600
Rizeni Zpusob zadavani dat Klavesnice, flash disk USB, Ethernet
TFT barevny monitor/Fidici systém 15" dotykova obrazovka/CNC, uzavieny obvod
Minimalni krok prikazu (X/Y/Z/U/V) v pm 01
Minimalni rozliseni osy v pm 0,05
Equipment Opticky fizeny systém se sklenénymi pravitky (X/Y/U/V) Ano
Automatické svislé predni dvere Ano
Jednotka pro tenky drat 0,02 mm Volitelna soucast
Angle Master Advance || Volitelna soucast
Ethernet/DNC/FTP/ antivirova ochrana/rezim spanku Ano
Rizeni/ spojeni/ servis — mcAnywhere Volitelna soucast
Externi vystup signalu Volitelna soucast
Tribarevna vystrazna signalizace Volitelna soucast
ERGO-LUX Volitelna soucast
Software Easy 3D-Setup Ano
Sonda Renishaw Volitelna soucast
Pridavné osy/rotacni osy Volitelna soucast
Pfipojeni napajeni 3 faze, 400 V/AC, PE, + 10 %, 50/60 Hz, primarni pojistka 32 A s pomalym hofenim
Pripojeni stlaceného vzduchu: 5-7 kgf/cm?3, 500—-700 kPa, minimalni pratok 751/min, pfipojeni hadice 3/8"
EDM systém by mél byt postaven na vhodné pevné primyslové podlaze, pfednostné ze zpevnéného betonu. Potiebné stinéni, které E E Podrob i nal
muZe byt poZadovano v souladu se smérnici EMC, neni soucasti dodavky od spolecnosti Mitsubishi Electric. m%nr:é\ir:\?;uprl];nizzt?;;
Chladici jednotka obsahuje fluorovy sklenikovy plyn R410A. Dalsi informace naleznete v dodané pfirucce k obsluze. E . www.mitsubishi-edm.de/download
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