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| b mintl ™ “7.000 63.000 125.000 90 év |

ol levédett alkalmazas  legyartott huzalos alkalmazott megbizhaté
1 _. - évente szikraforgacsol6 gép Atechnolégia

Ha nagyszeru tervekkel rendelkezik,

mar csak egy er0s tamaszra van szuksége, akire szamithat.

Eppen ezért 1970 6ta egyre tdbb eurépai vallalat fordul a vilagpiacon
vezetd szerepet betdlté Mitsubishi Electric kiemelked6 teljesitményd
szikraforgacsold berendezéseihez (EDM).

Csak hazon beliil gyartott alkotéelemekkel lehetséges azt elérniink,

hogy azok tokéletesen testreszabottan illeszkedjenek a kijelolt felada-

tokhoz. A Mitsubishi Electric sajat gyartasu vezérléseit, félvezetdit,

hajtomiiit és egyéb alkatrészeit hasznalja fel, amelyek részletekbe me-

néen megfelelnek minden kdvetelménynek. Egyediil azt veszi majd

észre, hogy a berendezése kifogastalanul mikddik — gyakran még évtize-
) dekkel azutan is, hogy megvasarolta.

Ha nyugodt lélekkel szeretne beruhazni egy tartésan mikodo szikra-
forgacsolo gépbe, valassza a Mitsubishi Electric termékét!
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Olajozott tokéletesséq,

amely mindig lenylgozo.

Az MX600 sorozat egy uj korszak bekoszontét jelzi a pontossag terén
A legmesszemendbb pontossag és feliilmulhatatlan feliiletminéség kombinaciéjanak
elérése érdekében lett kifejlesztve.

Poziciondlas pontossdga<+ 1 pm Feliileti érdesség Ra 0,04 um

e

"

Geometriai pontossag <+ 1 pm Koralak-pontossag < 1 ym
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Szilard gépkonstrukcioé — fiiggetlenitett periféria

A j6 megmunkalasi eredmények nagyban fliggnek a gépszerke-
zet szilardsagatol — mely esetiinkben bizonyitottan kivalé miné-
ségl gombgrafitos ontottvasbdl késziilt. Most pedig még egy
|épést tesziik el6re azzal, hogy minden periférikus berendezéstél
fliggetlenitjiik az alapgépet. Ezzel minden vibraciét és héhatast
ki tudunk kiiszobdlni — ami pedig a megmunkalasi pontossag ja-
vat szolgalja.

Folytatas a 9. oldalon

. ODs
OPTICAL

Fénysebességgel ... DRIVE SYSTEM
... a szaloptikai kommunikacié segitségével. A rendkiviil érzékeny
szabdlyozassal rendelkez6 Csétengelyes Hajtomd teljes mérték-
ben kihasznalja a villamgyors kommunikaci6 altal kinalt el6nydket.
Nem képzd6dik h6, nem sziikséges karbantartas és nem torténik
érintkezés — kizardlag extra pontossag jellemz6, amely tartés ma-
rad. A Mitsubishi Electric filozéfidja az, hogy: ,Changes for the
Better”.

Folytatas a 11. oldalon

PFC

‘ PRECISE

FINISH CIRCIUT
Extra pontossag és sebesség a generatornak koszonhetoen,
amely nemcsak menet kozben, hanem elére is gondolkodik.
Ha szeretne jobb felliletmin6séget elérni Ugy, hogy az kevesebb
Ujravagassal jarjon, egymashoz kdlcsondsen alkalmazkodé tech-
nolégiak megfelel6 kombinacidjara lesz sziiksége. A Precise
Finish Cut (Preciz Simit6 Vagas) segitségével gyorsabban érhet el
pontosabb eredményeket.
Folytatas a 13. oldalon

PV

NANO PULSE

. o V-POWER
A legkifinomultabb szikrak ... SUPOPLY

... elengedhetetleniil sziikségesek ahhoz, hogy a felliletminéség és
a geometriai pontossag tekintetében csticsmindségu szikraforga-
csolasi eredményeket érhessiink el. Ezen kifinomult szikrak forrasa
a nano impulzus generator, mely precizen ellen6rzott, egységes
szikrakisiilési mintat képes létrehozni a teljes vagashosszon — mind-
ezt pedig a dielektrikum olajban torténd, optimalis megmunkalas
segitése érdekében teszi.

Folytatas a 15. oldalon
<% INTELLIGENT
Megbizhato befiizés és ujrabefiizés — l\r A ]

még a legkisebb atmérgjii huzal esetében is
Folyamat autonémia még a 0,03 mm-es atmérdji huzal esetében
is — ez lebegett célként a fejleszték szeme el6tt az Uj automatikus
huzalbef(iz6 megtervezésekor. A végeredmény valéban olyasmi
lett, amire biiszkék lehetiink: 0,03 mm-es szikraforgacsolé huzal
megbizhaté és biztonsagos beflizése 0,15 mm-es indulé furatba

— 100 %-hoz kozelit6 sikerrata és kevesebb, mint 10 %-os masodik
prébalkozas mellett. Nézze meg On is a sajat szemével!

Folytatas a 17. oldalon

NUI

A miikodtetésnek egyszerl'jnek kell ! NATURAL USER
lennie és tamogatnia kell a felhasznalét. INTERFACE

A kozvetleniil lehivhaté lizemeltetési utasitasok, a Windows alapu
felhasznaloi itmutato és az automatikus 3D munkadarab pozicié be-
mérés mind-mind az egyszer(ibb munkavégzéshez jarulnak hozza.
Folytatas a 19. oldalon
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A pontossagra konfiguralva

Az MX600 osztott tengelyes dizajnnal rendelkezik,
ahol a munkaasztal az X tengely, az oszlop pedig az Y
tengely mentén mozog — bizonyitottan maximalis
pontossagot biztositva ezaltal a kozepes terhelések
esetében is. A gép szilard alapot nyUjté, massziv
konstrukcidja a berendezés teljes élettartama alatt
biztositja a pontossagot.

GOombgrafitos ontottvas. S =5

RIGIDITY &
ISOLATION

Egy mikrométernyi elcsent jovo. 2 Sk

Vibracio és hé kikiiszobolve Még pontosabb tengelymozgas — fiiggetleniil a Tokéletes klima — tizedes jegy pontossagig
A szikraforgacsold gép egy teljesen lezart géphaz- terheléstol Kizarélag a gép, a munkadarab és a dielektrikum
ban kap helyet — de a sajat |aban all. Az 6sszes A kivételesen nagy teherbirasu gépagy, a legjobb, felett gyakorolt preciz kontroll esetén kontrollalhat-
kiegészité egység egy azt koriilvevé padldlemezen élvonalbeli vezetékek és a preciziés 0sszeszerelés juk igazan a pontossagot is. A beépitett h6mérsék-
keriil rogzitésre, és mindegyik teljesen fiiggetle- biztositjak hosszutavon a legjobb huzalos szikra- let-szabalyozas minden paramétert automatikusan
nitve lett a géptél. Ezzel kikliszobdlhet6ek azok a forgacsolasi eredményeket. A linearis vezetékek felligyel, és Ugy hangolja 6ssze 6ket, hogy a forga-
zavarok, melyeket a gépnél jelentkez6 vibraciok szanjai olyan szabad jaték nélkiili csapagyakkal csolasi folyamat alatt leszoritsa a hdmérséklet-in-
és h6hatasok okoznanak. lettek felszerelve, amelyekben a mozgas sordan nem gadozast. Mindezt a pontossag érdekében teszi.

érintkeznek egymassal a csapagygolydk, igy

maximalisan zokkenémentes mozgas érhetd el,

mikdzben a gordiil6 ellendllas szinte a nullaval

egyenlé.

13

Ingadozasi tartomany 50 %
Ingadozési tartomény 5 %

Gordils ellenallas értéke (N)
copvwrnoN®OD IR

)

50 100 150 200 250 300 0 50 100 150 200 250 300
Lokethossz (mm), adagolasi réta 1 m/perc Lokethossz (mm), adagolési rata 1 m/perc

Normal precizis vezetékek Elvonalbeli linearis vezetékek
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A levegdben lebeg: nincs surlédas, nincs kopas ...
A Csétengelyes Hajtom( az energiat kozvetleniil
mozgassa alakitja at mindenféle érintkezés és
sziikséges kdzbeavatkozas nélkiil ugy, hogy kozben
hosszutavon sem veszt a pontossagbdl. A 400 %-kal
gyorsabb szaloptikas vezérlével 6ssszekotve tudja
ez a kivalé technolégia igazan megmutatni, hogy
mire képes.

A poziciondalas pontossagara vallalt 12 éves eredeti
gyartdéi garancia a legkiemelkedébb idétallésag biz-
tositéka.

Vallalata Uj csucstechnoldgias eszkoze a
Csétengelyes Hajtdm( nevet kapta — a vilagpiacon
vezet szerepet betdlté Mitsubishi Electrictdl.

s
3 H Itt még tobbet megtudhat réla:
www.mitsubishi-edm.de/tsm

A toké

A tokéletes hajtomii

Mi volt az, ami a hagyomanyos hajtému rendsze-
rekkel kapcsolatban zavarta a Mitsubishi
Electricet? A kenés allando sziikségessége, a surlé-
das, a surlédasi hé, az aramfogyasztas, a holtjarat,
a nyomaték ingadozas hatasa és legféképp a lehet-
séges kopas. Kizarélag egy érintésmentes hajtomu
képes mar a kezdetektdl fogva lekiizdeni ezeket az
akadalyokat, ezaltal biztositva a jobb eredménye-
ket és az évtizedeken at tarté megbizhatésagot.

etes hajtomu.

Preciz mozgas, rendkivil gyors kontroll — a kifogastalan eredmeényekért.

Fénysebességgel

A Mitsubishi Electric polimer alapu optikai kabelei
donté elényokkel rendelkeznek — nemcsak a ha-
gyomanyos réz, hanem az livegszalas vezetékek-
kel szemben is. Amellett, hogy teljesen vizalléak,
kiemelked6en magas atviteli sebességilikhdz mini-
malis helyigény és maximalis hajlithat6sag paro-
sul, ami elengedhetetleniil sziikséges egy valéban
progressziv szikraforgacsolé rendszerhez. A fel-
hasznalé mindebbdl csupan a hosszabb élettarta-
mot és megndvekedett pontossagot érzékeli.

- oDs

—

OPTICAL
DRIVE SYSTEM

Nincs zavaré nyomaték ingadozas

Bizonyara On is ismeri a hagyoméanyos eletromo-
torok altal el6idézett nyomaték ingadozas fogal-
mat. Munkank soran éppen ez a nyomaték ingado-
zas nem kivanatos, illetve barmilyen nyomaték
valtozas elkeriilendé. A Csétengelyes Hajtomi olyan
precicios alkalmazasok szamara jelent optimalis
hajtémiivet, mint amilyen a szikraforgacsolas is —
kivaltképp akkor, ha specialisan kivalasztott
linearis vezetékekkel lett kombinalva.

Fognyomaték ®

N/ecm 5
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T

Csoétengelyes
Hajtémi 0
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Ragyogo feliilletminéség
Egészen pontosan:

Ra 0.04 pm keményfémnél,
< Ra 0.10 ym acélnal, sét
kifejezetten olyan eseteknél
is, ahol komplex geometriak
fordulnak el6.

PRECISE
FINISH CIRCIUT

Valdjaban az eredmeny szamit. 3 =

Hogyan érhetjUk el um-es pontossaggal.

Pozicionalasi pontossag mindvégig Teljes kor A kontur szamit igazan
A pozicionalasi ingadozas kevesebb volt, mint 1T pm 30 mm-es kor és 20 mm-es vagasi magassag + 2 ym — maximalis mérethiiség, jelen esetben egy
végig a teljes 300 mm-es Ioketpalyan. 0,73 pm-es koralakisagra vonatkozé pontossag 20 mm-es magassagu alkotoelem példajan keresz-

Pozicionalasi ingadozas
i X: 1,2 (-0,5~+0,7) pm
Y:1,0 (-0,6~+0,4) um
| =

%m*osség a Vlag\7 és L{S MVVIL&J&\F&\BOLVM/\' enga\r‘é\m'\L.



Kétszer gyorsabb szikra észlelés

A nagysebesséqui digitalis vezérlés kétszer olyan gyor-
san dolgozik, mint a hagyomanyos berendezések. Ez
tokéletes alapot nyujt ahhoz, hogy végeredményként —
a geometriai alakh(iség és a feliileti érdesség tekinte-
tében — kifogastalan komponensek jojjenek létre.

Impulzus egy milliomod masodpercig. A~ v

A nanoprecizio felé vezetod fejedelmi Ut.

A reakcioido donto jelentoséggel bir

NANO PULSE
V-POWER
SUPPLY

Minél alacsonyabb az energiabevitel, annal jobbak és stabilabbak a vagéélek. A nagyobb szamu révidebb impulzusok segitségével a legmagasabb foku pontossag
érhetd el, amely j6 forgacsolasi sebességgel parosul — mellékhatasként pedig minimalizalja az anyagban megjelené mikrorepedések szamat. Az éleknél jelentkezé
sériilések lecstkkentésének és a jobb szerkezeti integritdsnak koszdnhetéen jelentésen megné az élettartam, és nem csak prés szerszam esetében.

Elenyészden alacsony a mikrorepedések kockazata Jo erozios rata és feliilmulhatatlan feliiletmindség

Az MX600 dielektrikum olajhoz tervezett nPV Gene- Az Uj nPV Generator sikeresen hasznal fel ugyanolyan
ratoranak egyik kiilonleges tulajdonsaga, hogy csak  mennyiségi energiat az anyagmegmunkalas soran,
finoman hasznalja fel az energiat a munkadarab mikozben jelent6sen csdkkenti a munkadarabon jelent-
megmunkalasakor. Ennek elkeriilhetetlen kovetkez-  kez6 energiacsucspontok szamat. Ezt ugy képes el-
ménye a lyukaszté és egyéb hasonléan nagy nyo- érni, hogy magasabb frekvencia mellett alacsonyabb

mast alkalmazé szerszamok megndvekedett élettar-  energiat hasznal fel a munkadarab megmunkalasakor.
tama.

Atlagosmegmunkalasi
energia
= — == - — — - - — = =,

Az nPV Generator

A generator kiilonféle eqgységei tokéletesen illesz-
kednek egymashoz, mely altal fellimulhatatlan feli-
letmin6séggel kombinalt, j6 erézids rata érheté el.

gyors

simitas

Sebesség

finom-simitas

lassu

B durva sima

I Fellletminéség
El
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Levédve

Automatikus huzalbefiizés
barmilyen eshetéségre

Maximalis pontossag mar a kezdetektd
Automatikus huzalbefl(izd extra-finom huzalhoz.

| @ e

Automatikus huzalbefiizés — minden helyzetre Kor alaku gyémant vezeto fej Rugalmassag — még akkor is, ha a huzalvastagsag-
felkésziilve Maximalis pontossag és id6tallésag biztositja hosz- rol van szé

Automatikus bef(izés a legkisebb furatokba még a szu tavon is a legjobb eredményeket, amely a kevés Az MX600 tipus intelligens AT-je (automatikus
nehéz alkalmazasoknal is. A folyadékbefuvé rend- szamu alkatrésznek és az egyszer( dizajnnak ko- huzalbef(izés) 0,03-0,20 mm-es huzalvastagsaghoz
szer innovativ aramlas elemzése munka kozben le-  szdnhet6en magaban foglalja a konny( karbantartas lett tervezve. Megfelel6 huzalvalaszték minden
veszi a terhet a vallaroél. A teljes folyamat oly- lehet6ségét is. megmunkalashoz.

annyira optimalizalva lett, hogy a 0,03—-0,20 mm
atméréji huzalok tokéletesen megbizhatéan
beflizhetbek.

©0,03mm @0,05mm @0,07mm @0,10mm @0,15mm @ 0,20 mm

/ /

s It még tébbet megtudhat réla:
r www.mitsubishi-edm.de/threader-mx
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INntultiv mukodtetes

a tudas pedig gombnyomasra e

Parbeszédben a géppel

Hozzon létre NC adatokat kdnnyedén! A megmun-
kalasi technoldgidk intuitiv médon és egy meniisor
segitségével kerlilnek kivalasztasra. Optimalizalja a
megmunkalasi technolégiak paramétereit és tarolja
el ezeket ME-Pack formatumban!

ELECTR rie f seroe 1oNTTORY MAINT | Mon a2 ucn o7y
I0CAM 2DCAM. GRAPHIC CHECK AUTO 2 CUT. £-Pack Suarch mm‘t’.mﬁ
| T, DATA ——]
MESOOES00S OPEN. M Searts —
@ ESPERADVANCE/W r prinend S el v |
Pl o that ¢ SFARCH bartton PP fe—
i
WIRE DIAMAT 0.2/85 WIRE TYPE — @
WKPCMAT, < stea | @ | weo | oam | S || B
WKPC.THICK — SELECT | valmeur|  ster e E|
e — =
= | Fen] ] ] =
DIEfPUNCH DIE PUNCH
NOZILE GAP OPTIMUM] OPN-UBL
SURFACE FIN.  yop. 21 | emaa 10- J—
PRIORITY <| e | s | accu | ignerrs| »]
's'ﬁifg\gnu. dmpz fu fs feharisy
AVGSPEED mm/min 0819 w10
OFFSET ADLVALUE 0 ym +:Finish smalies -Finish larger | | (AR

V/ 4 N ]

6jon.

A segitség gombnyomasra érkezik

A teljes géppel kapcsolatos dokumentacio barmi-
kor hozzéaférhet6, mely tartalmazza a karbantartasi
utmutatodkat is, igy a megfelel6 segitség egysze-
rGen kikereshetd. A fotok és a 3D-s abrak még ért-
het6bbé teszik a leirast.

MITSUBISHI ELECTRIC

AT MAINT

| MAINT POSITION RETRY COUNT
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NUI

NATURAL USER
INTERFACE

3D-s adatok importalasa

Importaljon 3D-s adatokat Parasolid® formatumban
és alkosson 3D-s alakzatokat az integralt 3D
CAD/CAM segitségével! Hasznalataval NC adatokat
generalhat a hozzarendelt megmunkalasi paraméte-
rekkel. Még pontosabb eredmények érheték el a meg-
munkalas feltételeinek intelligens kielemzésével,
melyet az elére gondolkodé Power Master 3D végez el.

A Parasolid a UGS PLM Solutions Co. Ltd. bejegyzett védjegye



ROgzitse és nyomja meg a Start gombot!

Preciz és egyszerd munkadarab mérés.

Teljesen automatikus beallitasi ciklusok

Az intelligens felhasznaléi utmutaté végig elkalau-
zolja Ont. A huzalos szikraforgacsol6 gép gyorsan
eljuttatja a céljaig.

MTsuBiSH ELECTRIC MG | SETUP | PROGRAM MONTTORY, MAINT | ox v uen 373
PROGRAM POS 654 THREE POINT CENTER W AT 1/ 7
-l rosmon | oy
v SELECY
X 0.000 | =
B o6, ) iiodili ™
Y 0.000 r 8 e
u 0.000 #1 ey 1 < A
v 0.000 #: > —— _
F Cico o of 6| HE
"' prckw wooe - | =
A START ANGLE 0.0000 . :
RELATIVE POS  ~ B. 1g 70 2nd 0.0000
X -94.074 C. 2nd TO 3nd 0.0000
i kel |
Y 105.472 R APR. RADIUS 0.000
u 0.000 AT CUT AFTER .U NO ~|
v 0.000 DIAMETER 0.0000
3 At
[4 30.907
Ly RO
MEASURE TIMES 1 ERROR RANGE 0.003 | &k e

MszanVWTﬂLi azZ éle‘l‘é‘#’.

Manualis vezérlés

A kézi vezérlével, amely a Mitsubishi Electricnél az
alaptartozék része, kényelmesen megadhatdk a
megmunkalas beallitasai. Minden elengedhetetle-
nil fontos vezérlési funkcié elérheté — éppen ott
ahol sziikséges.

Amikor az id6 nagyon is szamit vagy azt
szeretné, hogy a gépek levegyenek egy kis
terhet a vallarél ... A megmunkalas bealli-
tasa gyakran tul hosszu id6t vesz igénybe;
mostantdl viszont id6t takarithat meg.
Nagy pontossagu el6mérési ciklusok vég-
zik el a preciz méréseket a munkadara-
bon. Vizsugar mellett, vagy anélkill, vagy
akar dielektrikumba meritve is — ahogy On
szeretné. A huzalelektréda vagy egy opci-
onalis érzékel6fej segitségével.

NUI

NATURAL USER
INTERFACE

3D pozicio bemérése — manualisan vagy

automatikusan

Mindkettd lehetséges. Felhasznaloként On dontheti
el, hogy a hagyomanyos kézi beallitast valasztja-e,
vagy a gép hatarozza meg a munkadarab pozici¢jat.
Akar a huzalelektréda, akar az érzékel6fej segitsé-
gét haszndlja — a gép gondoskodik a bemérésrél.
Csupan egy gombnyomas kérdése az egész.

ozocran montrorf MMMLE e 113 e 2
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- Taviranyitas a mcAnywhere
; segitségével

Mindig On irdnyit — .

barhol I1s legyen.

INTERFACE

On iranyithatja a gép vezérlését és szemmel tarthatja a folyamatokat, barhol is tartézkodik
éppen. Az intelligens kommunikacié nyugodt munkavégzést tesz lehetévé. Automatizalt
megoldasokkal kombinalva a legidedlisabb, az egyes munkafolyamatok pedig szabadon ha-
ladhatnak el6re az intelligens AT huzalbef(iz6 segitségével.

mcAnywhere Control
Kényelmes és megbizhato tavvezérlés a szikraforgacsold rendszeréhez — a TeamViewer
altal kifejlesztve.

mcAnywhere Service
Gyors segitség a Mitsubishi Electric szakért6itol.

mcAnywhere Contact
Barhol, barmikor ... mindig 6sszhangban a kozvetlen allapothoz kapcsol6dé lizenetekkel.

A 52,6\56\256/5, a\vvtel\]e’\" el\/a/\r‘OL.



Tartos precizitas

és extra karbantarto-barat megoldasok.

Huzalelektroda csere

Egyszertien csak cserélje ki a tekercset és illessze be
a huzalt a vezet6gorgok kozé! 92 masodpercen beliil
minden készen all a tovabbi munkahoz.

Tekercs csere
92 masodperc alatt

Of A0

f

Tekintse megq itt:
[E:F=% www.mitsubishi-edm.de/spool-mx

Mfg wnzsole g m;mé.é o bezllidzsolct \/agz;L, n

Automatikus kozponti kenés

Hosszutavuy, zokkenémentes mikodtetést tesz le-
hetévé — mindenféle leallas nélkiil, kenéfejek, vagy
massziv kenéanyag befecskendezék segitségével.
Az ezaltal felszabadulé idét hasznosabb dolgokkal
toltheti el.

S e

Gép kenése:
0 masodperc alatt

4]

Tekintse megq itt:
[=] www.mitsubishi-edm.de/oil

P Py

SO s

RN B

Aramatadé cseréje

Cserélje ki az aramatadét egy kézzel és minddssze
egy méréeszkoz segitségével — a Forma 1-es verse-
nyek sebességével!

48 pontos aramatado

Aramatado csere
5 masodperc alatt

[=] 4 =
T Tekintse meg itt:
[ 3=y www.mitsubishi-edm.de/power-mx

MAGar J'a\\/a/\ga\m —Co r‘éo/\cso ”—-.a(\"
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Technical Partner of Sauber F1 Team

Tobb tengely.

Egy esély, hogy kibovithesse a lehetdségeit.

B-tengely Mini-forgotengely ERGO-LUX Jelzélampa

| ——

XX
Egy, a gép vezérlésébe teljes egészében integralt, A gép vezérlésébe is tokéletesen integralt for- Olyan munkakorilmé- Alapos nyomon kdvetés
szervovezérelt B-tengely teszi lehetévé a forgd goorso segit pozicionalni még a legnagyobb pon- nyek, amelyek a szemét  mindenkor — a tavolabb-
munkadarab szikraforgacsolasat. A levalasztas és tossagot igényl6 alkotéelemeket is, pl.: is kimélik — a felhaszna-  rdl is lathato allapotjelzé
a tobboldali megmunkalas egyetlen rogzitéssel, = 0,05 mm-es atméroji kilokécsapok gyartasanal, 6k és a megmunkalasi  fény nem hagyja kétsé-
akar egyidejlileg is elvégezhet6. kupos menetek Iétrehozasanal az orvostechnoldgi- eredmények javara for- gek kozott 6rlédni. A LED
aban, er6ziés koszoriilésnél és esztergalasnal, vala-  ditva. technoldgia valéban
mint tobb egyidejlleg torténé megmunkalasnal. képes valami Gjat nyuj-
tani.

E;('\"r‘a\ ‘\Leméal\7el—<: gg\/l’l"se a leLa‘l’zsééei'\L - Vla\/e!je V\/leé a Be\/e‘l"eleh"./




A kifinomult éra alkatrészektél kezdve a
szerszamkészitésnél hasznalatos kemény-
fém prés szerszamokon at at egészen az
orvosi eszkozokig s6t, még azon tul is min-
denhol alkalmazhaté: egy géprendszer a
tokéletes precizitas eléréséhez.

Sikeresen elsajatitval

A sikertényez0 szamos terlleten.

Orvostudomany - Gépjarmiiipar - Kommunikacié/Elektronika - Repiilégépipar és Urtechnolégia - Oragyartas

AL 9@4725 C/’é\rCQIQL Ma\éa\SaBB Lé\/e’{‘elmém\7el.<e+ 'ILZ\M&\SZ, a\VIaL.



A cserealkatrészek 98,7 o/o-a

elérhet6 Eurépaban — Kiszallitas 24 6ran be-
ltl a diisseldorfi raktarbal
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K6zpont Ratingenben, Németorszagban

Szerviz.

Mindig készen allunk.

Képzések

A felhasznaldk a gépek mellett és specialisan fel-
szerelt PC munkaallomasoknal sajatithatjak el a
sziikséges készségeket. gy az els6kézbdl megszer-
zett szakért6i tudasbol profitalhatnak a legtobbet.

Nem szereti a telefonos ligyfélszolgalatokat, és ha
sorban allva varakoznia kell? Mi sem. Minden
Mitsubishi Electric altal gyartott szikraforgacsolé
gép megvasarlasahoz kitliné szerviz szolgaltata-

167.000

a diisseldorfi raktarban

alkatrész all rendelkezésre
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sok is jarnak. A Diisseldorf melletti Ratingenben
167.000 alkatrész all raktaron azért, hogy gyors és
megbizhaté forrasbdl juthasson hozza az alkatré-
szekhez — expressz kiszallitas igénylése esetén ke-
vesebb, mint 24 6ran beliil.

A szervizszolgaltatasokat sajat, magasan képzett
szerviz technikusaink latjak el azért, hogy a ter-
melés ne alljon le és megbizhatéan fenntarthaté
legyen.

gz,o\Lér‘%S Seéf’\"séé, a\M;LOr‘ cSa\L SZOLS%QVM Ve ra.

A felhasznalok telefonon keresztiil kaphatnak segit-
séget, hogy a Mitsubishi Electric specialistainak
szakértelmét és gazdag tapasztalatat a javukra for-
dithassak.

Szerviz forrédrot: +49 1801 486 600
Alkalmazas tamogatas: +49 1801 486 700
Hétf6t61 — Péntekig: 7:30-t6l—20:00 6raig
Szombaton: 9:00-t61—16:00 6raig

Készen allunk ra, hogy segitsiink Onnek.




Géptest tomege 3400 kg
Berendezés magassaga 2100 mm

Szallitashoz sziikséges, minimalis
ajto-/kapuméretek (Sz x M) (mm)

Mozgastartomany (U/V) (mm)

Huzalgydjté

o

Y+ 4+ 4+ + 4+ o 3
i | Tlzaltd késziilék

MX600

ADVANCE TUBULAR

ozgastartomany

Mozgésténomény

Munkaasztal

Fggg aéa’\"OL o/\‘\"‘l"eL;Vl‘lLése.
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Berendezés Mozgastartomany (X/Y/Z) mm-ben
Mozgastartomany (U/V) mm-ben
Kup sz6g (munkadarab magassag) (°/mm)

Max. munkadarab méret (Sz x Mé x Ma) (mm)

MX600

300/200/180
70/70
15/100

620 x 610 x 100

Max. munkadarab t6meg (kg) 300
p—
Munkaasztal méret (Sz x Mé) (mm) 560 x 485
Munkaasztal felépitése Edzett 4-oldalu asztal
Lehetséges huzalatmérék (mm) 0,03-0,20
Huzaltekercs kapacitas (kg) 10
Automatikus huzalbef(iz6 Igen
Teljes méret (Sz x Mé x Ma) (mm) 1970 x 2800 x 2100
Berendezés tomege (kg) 3400
Halézati fesziiltség 3-fazisu 400 V/AC + 10 %, 50/60 Hz, 20 kVA
Sziirérendszer Tartalykapacitas (1) 300
Sz(r6 részecske méret (um)/Szdlréelemek szama 3/2
Hémérséklet-szabalyozas Dielektrikum hiitéegység
Témeg (szaraz) (kg) Gép tomegébe beszamitva
Generator Tapegység Regenerativ tranzisztoros impulzusgenerator
Hdtési mod Teljesen zart/indirekt Iéghtités
Max. kimené aramerésség (A) 50
Méret (Sz x Mé x Ma) (mm) A gépmodulba integralva
Tomeg (kg) Gép tdomegébe beszamitva
MX600
Vezérlés Beviteli médok Billenty(izet, USB pen drive, Ethernet
TFT szines monitor/Vezérlérendszer 15" érint6képerny6/CNC, zart lanc
Min. parancslépés (X/Y/Z/U/V) (um) 0,1
Min. tengely felbontas (um) 0,05
Felszerelések Optikai meghajté rendszer linearis mérélécekkel (X/Y/U/V) Igen
Automatikus fligg6leges elsé ajto Igen

Vékony huzal rendszer 0,02 mm

Angle Master Advance Il

Ethernet/DNC/FTP/Antivirus védelem/Alvé (Sleep) tizemméd
mcAnywhere Control/Contact/Service

Kiilsé jelkimenet

Haromszin( allapotjelzé lampa

ERGO-LUX

Easy 3D-Setup Software

Renishaw letapogatdfej

Kiegészité tengelyek/forgétengely

Vélaszthat6
Vélaszthaté
Igen
Vélaszthato
Viélaszthato
Vélaszthaté
Vélaszthat6
Igen
Vélaszthat6

Vélaszthato

Halozati csatlakozas: 3-fazisu 400 V/AC, PE, £ 10 %, 50/60 Hz, elsédleges biztositék 32 A lassu
Pneumatikus csatlakozas: 5-7 kgf/cm3, 500—700 kpa, minimum légaramoltatas: 75 I/min, 3/8" cs6csatlakozas

A szikraforgacsold berendezést a célnak megfeleld, kemény ipari padlon kell elhelyezni, lehetéleg megerédsitett betonpadién.
Egyéb, a szikraforgacsolasra vonatkozé iranyelv (EDM Iranyelv) altal el6irt véd6eszkozt a Mitsubishi Electric altal leszallitott E E

berendezés nem tartalmaz, ezért ezeket ettdl fiiggetleniil kell beszerezni.

A hitéegység R410A fluortartalmu liveghazhatasu gazt tartalmaz. Tovabbi informaciéért forduljon a hasznalati itmutaté

idevonatkoz6 részeihez.

M@sz,al«' aé&(\"OL.

Tovabbi részleteket a gép dsszeszerelési rajzan talalhat:
E . www.mitsubishi-edm.de/download
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