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| Honkd 7 000 63 000 125000 90 lat |

(= zgtoszen wyprodukowanych pracownikow niezawodnej technologii
,] - patentowychrocznie elektrodrgzarek

Mll 'I"W

0d 1970 roku coraz wiecej europejskich firm stosuje wydajne elektrodragzarki
lidera Swiatowego rynku — Mitsubishi Electric.

Tylko projektujac wiele podzespotéw we wtasnym zakresie, mozna je idealnie
dostosowac do indywidualnych wymagan. Mitsubishi Electric wykorzystuje
wiasne sterowniki, pétprzewodniki, silniki i wiele innych podzespotdéw, ktére
w kazdym szczegéle sg dostosowane do wszystkich wymagan. A jedyne co

zauwazysz jako uzytkownik, to ze wszystko dziata — czesto przez dziesiatki lat
od zakupu.

' } Jesli myslisz o bezpiecznej inwestycji w trwatg elektrodrgzarke, wybierz
Mitsubishi Electric.
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Perfekcja w oleju,

ktora budzi zachwyt.

MX600 to nowa era precyzji

Skonstruowana z myslg o maksymalnej doktadnosci i nadzwyczajnej jakosci powierzchni.

Doktadnos$¢ pozycji<+ 1 pm Chropowatos¢ powierzchni Ra 0,04 pm
Doktadnos$é geometrii <+ 1 ym Odchylenie okragtosci< 1 ym
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Solidna konstrukcja maszyny - @ e

odizolowane urzadzenia peryferyjne

Podstawg wszystkich dobrych rezultatéw obroébki jest solidna kon-
strukcja maszyny wykonana ze sprawdzonego materiatu, jakim jest
zeliwo sferoidalne. My idziemy krok dalej — izolujemy czes¢ pod-
stawowg maszyny od wszystkich jednostek peryferyjnych. W ten
sposob eliminujemy wszystkie wibracje i oddziatywania ter-
miczne na maszyne — z korzyscig dla doktadnosci obrébki.

Wiecej na stronie 9

. OPs
OPTICAL

Predkosé swiatla ... DRIVE SYSTEM
... w komunikacji swiattowodowej. Silniki tubowe z wyjagtkowo
precyzyjna regulacjg w petni wykorzystujg zwiekszong predkos¢ ko-
munikacji. Oprécz tego nie nagrzewajg sie, nie wymagajg konser-
wacji i pracujg bezdotykowo, co dodatkowo zwieksza ich precyzje
i trwatos¢. W Mitsubishi Electric nazywamy to ,Changes for the

Better”.
PFC
‘ PRECISE
/'l FINISH CIRCIUT

Wiecej na stronie 11

Wieksza precyzja i szybkos¢ dzieki generatorowi, ktory jest nie
tylko inteligentny, ale réwniez przewidujacy.

Aby mozna byto uzyska¢ lepszg jakos¢ powierzchni przy mniejszej
ilosci dodatkowych cie¢, potrzebna jest odpowiednia kombinacja
technologii obrébki, ktére optymalnie sie uzupetniajg. Dzieki techno-
logii Precise Finish Cut mozna uzyskac¢ szybsze i bardziej precy-
zyjne efekty.

Wiecej na stronie 13

. PV
NANO PULSE

. L V-POWER
Najdrobniejsze iskry ... SUPPLY

... to podstawa najlepszych efektéw elektroerozji w zakresie jako$ci
powierzchni oraz doktadnos$ci geometrycznej. Zrédtem tych drob-
nych iskier jest generator Nanopuls, ktéry na catym odcinku elektro-
erozji zapewnia precyzyjnie regulowany, rownomierny rozktad iskier.
Wszystko to w celu optymalnej obrébki w kapieli olejowe;.

Wiecej na stronie 15
% INTELLIGENT

Bezpieczne nawlekanie i ponowne 1

nawlekanie — nawet drutu o bardzo matej srednicy

Celem konstruktoréw podczas projektowania nowego automatycz-
nego uktadu nawlekania drutu byto zapewnienie autonomii procesu
nawet w przypadku drutu o srednicy 0,03 mm. Efekt mozna zoba-
czy¢: niezawodne i pewne nawlekanie drutu 0,03 mm w otwor po-
czgtkowy 0,15 mm — wskaznik skutecznosci prawie 100% — przy
tym mniej niz 10% przy drugiej préobie. Wida¢ jak na dtoni ...

Wiecej na stronie 17
!
NATURAL USER
INTERFACE

Obstuga musi by¢ prosta i przyjazna dla uzytkownika.

tatwe wyswietlanie wskazéwek dotyczacych obstugi, interfejs
uzytkownika oparty na okienkach oraz automatyczne rejestrowanie
potozenia detali 3D znaczaco utatwiajg prace z maszyna.

Wiecej na stronie 19




Stworzona z mysl3 o precyzji

W maszynie MX600 zastosowano koncepcje
split-axis: stot porusza sie w kierunku X, a kolumna
w kierunku Y. Zapewnia to maksymalng doktad-
no$¢ obroébki przy srednich obcigzeniach. Solidna
konstrukcja maszyny stanowi doskonatg podstawe

i zapewnia precyzje przez caty okres uzytkowania.

/eliwo sferoidalne.

O jeden mikrometr od przysztoscl.

Izolacja od ,wibracji i ciepta”

Elektrodrgzarka znajduje sie w zamknietej obudowie,
ale na wtasnych nogach maszynowych. Wszystkie
urzadzenia dodatkowe sg rozmieszczone dookota na
ptycie podtogowej, dzieki czemu sg catkowicie od-
izolowane od maszyny. W ten sposéb wykluczone sa
zaktocenia przez wibracje i oddziatywanie termiczne
na maszyne.

Jeszcze bardziej precyzyjne ruchy osi — przy
kazdym obciazeniu

Wyjatkowo sztywne toze, tylko najlepsze prowadnice
liniowe i precyzyjny montaz gwarantujg niezmiennie
doktadne efekty obrébki. Sanie prowadnic liniowych
majg sztywne tozyskowanie, w ktérym kulki tozy-
skowe nie stykajg sie podczas ruchu. Zapewnia to
nadzwyczaj réwnomierny ruch z niemal zerowym
oporem.

50 100 150 200 250 300
Skok (mm), predkos¢ posuwu 1 m/min

Zwykle prowadnice precyzyjne

0 50 100 150 200 250 300
Skok (mm), predkos¢ posuwu 1 m/min

Najlepsze prowadnice precyzyjne
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ISOLATION
A STRUCTURE

Idealny klimat — z doktadnoscia do trzeciego miejsca
po przecinku

Dla maszyny, przedmiotu i dielektryka — tylko doktadna
regulacja wszystkich parametréw pozwala zachowaé
kontrole nad doktadnoscig obrébki. Wbudowany regu-
lator temperatury automatycznie mierzy wszystkie
parametry i synchronizuje je ze sobg, tak by zapobiec
wahaniom temperatury podczas procesu elektroerozji.
Wszystko w trosce o doktadnos¢!




... tak, unosi sie w powietrzu! Bez tarcia, bez
zuzycia ...

Silniki tubowe przeksztatcajg energie bezposrednio
w ruch, bezdotykowo, bez potrzeby konserwaciji,

a przede wszystkim bez utraty precyzji w dtugim
okresie. Te zaawansowang technologie mozna
wykorzysta¢ do maksimum w potgczeniu z szybszym
0 400% sterownikiem opartym na $wiattowodach.

12 lat prawdziwej gwarancji producenta na doktad-
nos$¢ ustawiania oznacza trwatos$¢ na najwyzszym
poziomie.

Silniki tubowe od lidera $wiatowego rynku
Mitsubishi Electric — to skok technologiczny dla
Twojej firmy.

oo
E3/EH  Dowiedz sie wiecej:
www.mitsubishi-edm.de/tsm

Perfekcyjny naped.

Precyzyjny ruch, bardzo szybka kontrola — najlepsze efekty.

Idealny naped

Co przeszkadzato projektantom Mitsubishi Electric
w tradycyjnych uktadach napedowych? Koniecznos$é
smarowania, tarcie i powstajgce przy nim ciepto, zu-
zycie pradu, luz zwrotny, zjawisko tetnienia (cogging),
a przede wszystkim zuzywanie sie podzespotéw.
Tylko naped bezdotykowy moze od poczatku zapo-
biec tym niekorzystnym zjawiskom, dzieki czemu
gwarantuje lepsze wyniki i wiekszg niezawodnosé
przez dtugie lata.

Predkos¢ swiatta

Swiattowody polimerowe Mitsubishi Electric posia-
daja decydujace zalety — nie tylko w poréwnaniu

z tradycyjnymi przewodami miedzianymi, ale réw-
niez w poréwnaniu z wtéknami szklanymi. Duze
predkosci transmisji i niewielka ilo§¢ zajmowanego
miejsca, a takze maksymalna gietkos$¢ to oprécz
catkowitej odpornosci na dziatanie wody decydujgce
kryteria dla nowoczesnych elektrodrazarek. Jedyne,
co z tego zauwaza uzytkownik, to dtuzsza zywot-
nos$¢ i wieksza precyzja.

/\/4\77%2 BQZ,JO'\L\7LOV\/7 = +Fwa+7 ;M;QL+OFO+I;W7.
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OPTICAL
DRIVE SYSTEM

Brak niepozadanego tetnienia (coggingu)

Podczas pracy silnikéw elektrycznych zawsze wy-
stepuje zjawisko tetnienia. Jest to zjawisko niepoza-
dane, podobnie jak wahania momentu obrotowego.
Silniki tubowe to optymalny naped do zastosowan
precyzyjnych, takich jak obrébka elektroiskrowa —
zwtlaszcza w potgczeniu ze specjalnie dobranymi
prowadnicami liniowymi.

Moment
pulsacyjny
N/cm

Silniki tubowe
-1
=2
-3
Tradycyjny —4
silnik _g

-6




Doskonate wykonczenie

do 0,04 ym Ra w stopie twardym
w stali< Ra 0,10 pm

takze w przypadku ztozonych
geometrii

Liczy sie efekt. ) o< |

FINISH CIRCIUT

Osiggniesz go z doktadnoscig do mikrometra.

Idealna doktadnosé pozycjonowania Wszystko idealnie okragte Doskonate kontury
Odchylenie pozycjonowania ponizej 1 ym na odcinku W elementach okragtych o srednicy 30 mm i wyso- + 2 pm — maksymalne utrzymanie wymiaréw tutaj
300 mm. kosci ciecia 20 mm odchylenie okragtosci zaledwie na przyktadzie czesci o wysokosci 20 mm.

Btad nachylenia
- X:1,2 (-0,5~+0,7) pm
Y:1,0 (-0,6~+0,4) pm
e

E 0,0020

0,0010
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Czas impulsu: jedna miliardowa sekundy .4~

Droga do nanoprecyzjl.

Decydujacy jest czas reakgc;ji

Dwa razy szybsza analiza impulséw

Szybki cyfrowy sterownik pracuje nawet dwa razy
szybciej niz w tradycyjnych maszynach. To dobry
punkt wyjscia do uzyskania doskonatych wynikéw
obrébki — doktadnosci ksztattu i jakosci powierzchni.

PV

NANO PULSE
V-POWER
SUPPLY

Mniejszy poziom energii zapewnia lepsze i bardziej stabilne krawedzie ciecia. Wiecej krétszych impulséw umozliwia uzyskanie najwyzszej jak dotad precyzji przy
dobrej predkosci ciecia. Przy okazji minimalizuje sie wystepowanie mikropeknie¢ w materiale. Mniejsze uszkodzenia stref krawedzi oraz lepsza integralnos¢ struktu-
ralna pozwalajg uzyska¢ znacznie dtuzszy okres eksploataciji, nie tylko w przypadku wykrojnikéw.

Bardzo mata tendencja do mikropeknieé
Dostosowany do obrébki w kapieli olejowej genera-
tor nPV w maszynie MX600 charakteryzuje sie tym,
ze poziom energii oddziatujgcej na detal jest na tyle
niski, iz nie powoduje uszkodzen. Dzieki temu uzy-
skuje sie dtuzszy okres eksploatacji stempli tnacych
i innych czesci podlegajgcych podobnym obcigze-
niom.

mikropeknieé Widoczne mikropekniecia

Dobra wydajnos¢ obrébki i doskonata jakosé
powierzchni

Dzieki nowemu generatorowi nPV udato sie wykorzy-
staé do obrobki materiatu takg sama ilo$¢ energii,
jednoczesnie znacznie zmniejszajgc szczytowe war-
tosci energii na detalu. W jaki sposéb? Przekazujac
na przedmiot obrabiany mniejszg energie z wieksza
czestotliwoscia.

Srednia energia
obrobki

T/?-ac,fsa {:-MISL C,ir-c.u{'{’ — Zwi Lszanle w Ja\'mogci.
° 77

Generator nPV

Poszczegodlne jednostki generatora sg dopasowane
do siebie tak, ze mozna uzyskac¢ dobrg wydajnos$é
obrébki i jednoczesnie doskonate wykonczenie po-

wierzchni.
o
X
Qo
>
N
[
3
o
="
o . .
n&_f wykanczanie
wykanczanie
o precyzyjne
°
E
B szorstka gtadka

Jakos¢ powierzchni
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| Opatentowane

Automatyczne nawlekanie drutu
w kazdej sytuacji

Najwyzsza precyzja od samego poczatku.@ r—
Automatyczne nawlekanie najcienszych drutow.

Automatyczne nawlekanie drutu — gotowe na kazdag  Okragly diamentowy prowadnik Elastycznosé — rowniez jesli chodzi o grubosé drutu
sytuacje Maksymalna precyzja i dtuga zywotnos$¢ zapewniajg  Intelligent AT to standardowy element serii MX600.
Automatyczne nawlekanie w najmniejsze otwory, trwate doskonate wyniki, a niewielka ilo$¢ czesci Urzadzenie jest przeznaczone do drutéw o grubosci
réwniez w przypadku trudnych zastosowan. Innowa- i prosta budowa znacznie utatwiajg konserwacje. od 0,03-0,20 mm. Odpowiedni zakres do wszystkich
cyjna analiza przeptywu strumienia przewlekania zastosowan.

utatwi Ci prace. Caty proces zostat zoptymalizowany
tak, ze druty o srednicy 0,03—0,20 mm mozna naw-
lekaé w sposob catkowicie bezpieczny dla procesu.

©0,03mm @0,05mm @0,07mm @0,10mm @0,15mm @ 0,20 mm

Dowiedz sie wiecej:
www.mitsubishi-edm.de/threader-mx

Dogr‘z,e w[eéz_n'ec/,) se to Jz;a‘f .




Intuicyjna obstuga

| Informacje po nacisnieciu przycisku.

Dialog z maszyna
Mozesz w prosty sposéb tworzy¢ programy NC.
Wybér technologii obrébki odbywa sie intuicyjnie za
pomoca menu. Mozna zoptymalizowa¢ parametry
gotowych technologii i zapisac¢ je jako pakiet ME.
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Pomoc po nacisnieciu przycisku

Petna dokumentacja wraz z instrukcjg konserwacji
jest zawsze pod rekg i tatwo uzyskacé informacje.
Zdjecia i ilustracje 3D utatwiajg zrozumienie.
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NATURAL USER
INTERFACE

Import danych 3D

Mozliwos$¢ importowania danych 3D w formacie
Parasolid® i tworzenia konturéw 3D za pomoca wbu-
dowanego systemu 3D CAD/CAM. Na tej podstawie
mozesz tworzy¢ programy NC z odpowiednimi para-
metrami obrébki. Jeszcze bardziej precyzyjne wy-
niki uzyskasz, stosujgc Power Master 3D, ktéry dzieki
inteligentnej analizie przewiduje warunki obrébki.

1y UGS PLM Soli

ym firm

st zarejestrowanym znakiem towarow




Czasami trzeba cos zrobi¢ szybciej,
albo maszyna ma wykonac jaka$
prace za cztowieka. Ustawianie czesto
trwa bardzo dtugo, ale w przysztosci
ten czas mozesz skrécié¢. Wysoce pre-
cyzyjne cykle pomiarowe mierzg
przedmiot niezwykle doktadnie. Na su-
cho, ze strumieniem natryskowym lub
w dielektryku — jak wolisz. Za pomoca
drutu do elektroerozji lub opcjonalnej
sondy pomiarowej 3D.

/amocuj przedmiot 1 nacisnij Start! g, s

Precyzyjne | prosty pomiar przedmiotu.

Automatyczne cykle ustawiania

Inteligentny interfejs uzytkownika szybko poprowa-
dzi Cie do celu. Resztg zajmie sie juz elektrodra-
zarka.
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Sterowanie reczne

Wygodne ustawianie za pomocg recznego pulpitu
sterowania, nalezgcego do wyposazenia standardo-
wego dostarczanego przez Mitsubishi Electric.
Wszystkie istotne funkcje sterowania sg w zasiegu
reki — tam, gdzie sg potrzebne.

To v+a+w;a Z7cie.

NATURAL USER
INTERFACE

Rejestrowanie potozenia 3D - recznie lub

automatycznie

Oba sposoby sg mozliwe. Uzytkownik decyduje, czy
wykona ustawianie recznie w tradycyjny sposéb, czy
tez maszyna ma automatycznie zarejestrowac
potozenie detalu. Maszyna moze to wykonac¢ przy
uzyciu drutu do elektroerozji lub gtowicy sondy.
Wystarczy nacisng¢ przycisk.

WORK PLANE
PROGRAM POS  ~| G54 ~
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- Zdalne sterowanie za
; pomoca mcAnywhere

/awsze pod kontrolg U

gdziekolwiek jestes.

INTERFACE

Sterowanie maszyng i monitorowanie proceséw — z dowolnego miejsca.
Mniej stresujgca praca dzieki inteligentnej komunikacji. Idealne rozwigzanie
w potaczeniu z automatyzacjg i duzg autonomig procesow dzieki inteligent-
nemu uktadowi nawlekania drutu AT.

mcAnywhere Control
Komfortowa i bezpieczna zdalna obstuga systemu elektrodrgzenia —
z uzyciem aplikacji TeamViewer.

mcAnywhere Service
Szybka pomoc specjalistéw z Mitsubishi Electric.

mcAnywhere Contact
Niewazne gdzie i kiedy ... zawsze jestes na biezgco dzieki bezposrednim
komunikatom o stanie maszyny.

\/\/O lmogc/_) L'\Lér‘ej Fo*\"r‘z_egu‘j%.



Dtugotrwata precyzja

| wyjgtkowo tatwa konserwacja.

Wymiana drutu do elektrodrazenia

Wystarczy wymieni¢ szpule i wsung¢ drut za
pomocag rolek. Wszystko jest ponownie gotowe
do pracy w 92 sekundy.

Wymiana szpuli

92 sekundy

Of A0

Obejrzyj teraz:
[E:F=% www.mitsubishi-edm.de/spool-mx

Automatyczne centralne smarowanie

Zapewnia trwatg prace bez tarcia — bez przestojow,
gniazd smarowych i ucigzliwych prasek. Ten czas
mozesz wykorzystac¢ bardziej pozytecznie.

Smarowanie maszyny

0 sekund

4]

Obejrzyj teraz:
[=] www.mitsubishi-edm.de/oil

HIIHIIIHH*.‘.I.HHH{Hillliilﬁ.—-*
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Wymiana styku elektrycznego

Styk elektryczny wymienia sie recznie przy pomocy
niewielkiego przyrzadu z predkoscig godna
Formuty 1.

Styk elektryczny
48-stykowy

Wymiana styku elektrycznego

5 sekund

(S]]
T Obejrzyj teraz:
[ 3=y www.mitsubishi-edm.de/power-mx
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Technical Partner of Sauber F1 Team

Wiecej 0sl.

Poszerz swoje mozliwoscl.

0sB Mini os obrotowa ERGO-LUX Sygnalizator stanu

Catkowicie zintegrowana z uktadem sterowania ma- Wrzeciono obrotowe réwniez catkowicie zintegro- Dobre os$wietlenie sta- Zawsze na oku — sygna-

szyny 0$ B z serwosterowaniem umozliwia ciecie wane z uktadem sterowania maszyny, z mozliwosciag  nowiska pracy — z ko- lizator stanu widoczny

obracajacego sie detalu. Dzieki temu mozna wyko- ustawiania dla bardzo matych, precyzyjnych czesci, rzys$cig dla uzytkownika  réwniez z duzej odlegto-

nywac obrébke jedno jak i wielostronng w jednym np.: do produkciji trzpieni wypychajacych o srednicy i dla efektu obrébki. $ci daje wyrazny sygnat.

ustawieniu, albo realizowa¢ obrébke symultaniczng. = 0,05 mm, gwintoéw stozkowych w technice me- Technologia LED robi
dycznej, szlifowania i toczenia erozyjnego, obrébki réznice.

symultaniczne;j.

DOJ&(\LLOWQ osie: rozw A SWOJQ mozlimv osSc.




0d delikatnych elementéw zegarkéw,
przez stemple weglikado produkc;ji
narzedzi, po czesci medyczne i wiele
innych: jeden system maszyn
zapewnia idealng precyzje.

Skuteczne wykonanie!

Czynnik sukcesu w roznych branzach.

Medycyna - Motoryzacja - Komunikacja/elektronika - Technologia lotnicza i kosmiczna - Przemyst zegarkowy
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98,7%

167 000

cze$ci zamiennych na miejscu w Europie — dostawa  czesci w magazynie
w ciggu 24 godzin z magazynu w Diisseldorfie w Diisseldorfie

T .
¥ han
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Siedziba gtéwna w Ratingen, Niemcy

Serwis.

/awsze pomocni.

Szkolenia

Uzytkownicy nabierajg wprawy bezposrednio przy
maszynie oraz na specjalnie stworzonych kompu-
terowych stanowiskach roboczych. W ten sposéb
najlepiej korzystajg z bezposredniego przekazywa-
nia wiedzy.
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Nie lubisz infolinii i czekania w kolejce? My tez nie.
W cenie zakupionej kazdej elektrodragzarki Mitsubishi
Electric otrzymujesz rowniez doskonaty serwis.

W magazynie w Diisseldorfie mamy ponad 167 000
czesci, dlatego swoje czesci zamienne otrzymasz
szybko i niezawodnie — na zyczenie w trybie ekspre-
sowym, w mniej niz 24 godziny. Serwisowaniem zaj-
mujg sie nasi wysoko wykwalifikowani technicy ser-
wisowi, tak aby produkcja przebiegata bez zaktécen.

/<OM77e4'en/|'\Lma ponmoc w'l“eéxp 527 Jas+ 7701‘?‘2,&5444\.

Uzytkownicy otrzymujg réwniez pomoc telefoniczng
oraz korzystajg z know-how i doswiadczen specjali-
stow z Mitsubishi Electric.

Infolinia serwisowa: +49 (0) 1801 486-600

Pomoc w zakresie zastosowan: +49 (0) 1801 486-700
Od poniedziatku do pigtku w godzinach

od 7.30 do 20.00

W soboty w godzinach od 9.00 do 16.00

Jestesmy dla Ciebie!




MX600

ADVANCE TUBULAR
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Przejazd

Konstrukcja stotu

Ciezar maszyny 3400 kg
Wysokos$¢é maszyny 2100 mm
Wymagane wymiary minimalne przej$¢

w drzwiach/bramach (szer. x wys.) w mm . . 1970 x 2100
Przesuw osi (U/V) w mm

Sterownik
(monitor)




7,/__'96«!& ’#’ech czZne 00000

Maszyna Przesuw osi (X/Y/Z) w mm
Przesuw osi (U/V) w mm
Max kat ciecia (wysokos$¢ detalu) w °/mm

Maks. wymiary detalu (szer. x gteb. x wys.) w mm

MX600

300/ 200/ 180
70/70
15/100

620 x 610 x 100

Maks. masa detalu w kg 300
p——
Wymiary stotu (szer. x gteb.) w mm 560 x 485
Konstrukcja stotu hartowany stét ramowy 4-stronny
Mozliwe $rednice drutu w mm 0,03-0,20
Mocowanie szpuli drutu w kg 10
Automatyczne nawlekanie drutu Tak
Wymiary catkowite (szer. x gteb. x wys.) w mm 1970 x 2800 x 2100
Masa maszyny w kg 3400
Napiecie zasilania 3-fazowe 400 V/AC * 10%, 50/60 Hz, 20 kVA
System filtrowania Pojemnos¢ zbiornika w | 300
Doktadnosc¢ filtra w pm/liczba wktadéw filtra 3/2
Sterowanie temperaturg agregat chtodniczy dielektryku
Masa (bez napetnienia) w kg zawarta w masie maszyny
Generator Jednostka mocy regeneracyjny tranzystorowy generator impulséw
Metoda chtodzenia catkowite uszczelnienie/posrednie chtodzenie powietrzem
Maks. prad roboczy w A 50
Wymiary (szer. x gteb. x wys.) w mm wbudowany w modut maszyny
Masa w kg zawarta w masie maszyny
MX600
Sterowanie Mozliwos$ci wprowadzania danych klawiatura, pamie¢ USB, Ethernet
Kolorowy monitor TFT/uktad sterowania ekran dotykowy 15"/CNC, zamknigte obwody regulacyjne
Min. krok polecenia (X/Y/Z/U/V) w um 0,1
Min. rozdzielczo$¢ osi w um 0,05
Wyposazenie Optyczny uktad napedowy z liniatami w osiach (X/Y/U/V) Tak
Automatyczne pionowe frontowe drzwi przesuwne Tak
System cienkiego drutu 0,02 mm Opcja
Angle Master Advance Il Opcja
Ethernet/DNC-FTP/ochrona antywirusowa/,tryb uspienia” Tak
mcAnywhere Control/Contact/Service Opcja
Zewnetrzne wyjscie sygnatu Opcja
3-kolorowy sygnalizator stanu Opcja
ERGO-LUX Opcja
Oprogramowanie Easy 3D-Setup Tak
Sonda Renishaw na gtowicy Opcja
Osie dodatkowe/osie obrotowe Opcja
Przytacze elektryczne: 3-fazowe 400 V/AC, PE, + 10%, 50/60 Hz, bezpiecznik min. 32 A zwtoczny
Przytacze pneumatyczne: 5-7 kgf/cm’, 500—700 kPa, ilo$¢ powietrza min. 75 I/min, przytacze weza 3/8"
Elektrodrazarke nalezy ustawi¢ na odpowiednio twardym podtozu przemystowym, najlepiej na zageszczonym podtozu betonowym. E E
Do zakresu dostawy Mitsubishi Electric nie nalezg ewentualnie konieczne urzadzenia ekranowe wg dyrektywy w sprawie kompatybil- i o .
nosci elektromagnetycznej. Szcze_goiy znajduja sie na schemacie
ustawienia maszyny:.
Agregat chtodniczy zawiera fluorowany gaz cieplarniany R410A. Wiecej informacji mozna znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi. E www.mitsubishi-edm.de/download

Da\na '#’ec,Lm icZ2e.




Partnerzy Certyfikat

MITSUBISHI E — r The University of
ELECTRIC SYA sauber F1 Team = Fraunhofer NOttlngham

TECHNICAL PARTNER ICT - 1IMM

Zastrzega sie prawo zmian technicznych i btedéw / stan na: 02.03.2016 / nr art. 292153
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MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.

Mechatronics Machinery / Mitsubishi-Electric-Platz 1 / 40882 Ratingen / Niemcy / Tel. +49 (0) 2102 486-6120 / Fax +49 (0) 2102 486-7090 ‘ MITSUBISHI

edm.sales@meg.mee.com / www.mitsubishi-edm.de " ELECTRIC




