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| 8,000den 64,000 den 129,000'den 95 yildan
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BUyUk hedefleriniz varsa,

GUvenebileceginiz guclu birisine thtiyaciniz vardrr.

1970 yilindan beri,giderek sayilari artan Avrupali sirketler, diinya market
lideri Mitsubishi Electric'in yiiksek performans ve verimlilik sahibi erozyon
makinelerini tercih etmektedirler.

2~ Tim pargalarini kendini biinyenizde iiretebildiginiz zaman gdrev odakl
;ﬁ-‘{ﬂ-{]ﬂi'; milkemmel makineler lretebilmeniz miimkindir. Mitsubishi Electric,
st tiim gereksinimlere uygun olarak adapte edilmis, kendi biinyesinde lret-
’ tigi kontroldrleri, yari iletkenleri, motorlari ve diger pargalari kullanir.

Fark edeceginiz tek sey onun milkemmel bir bigimde ¢alistigidir — ki
genelde aldiktan sonra onu yillar boyu kullanirsiniz.

{ Eger dayanikl bir erozyon makinesine saglikli bir yatirrm yapmak istiyor-
‘ saniz, Mitsubishi Electric'i segin.

Emim e“er‘ée oléuévmu Bili7or‘vm.
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Saglam makine yapimi — ayrilmis dis yiizey

iyi bir makine saglam bir makine yapimina baghdir — saglamlid
kanitlanmis esnek demir ile. Artik makine yapiminda bir adim
daha dteye gidecegiz ve ayrilabilen tiim makine kaidelerimizi es-
nek ekipmanlardan yapacagiz. Boylece, makine iizerinde tiim
titresim ve 1s1 efektlerini ortadan kaldiracagiz — makine hassasi-
yetini arttirmak adina.

Devami 9. Sayfada.

- Oobs

OPTICAL
DRIVE SYSTEM

Isigin Hizi ...
Fiber optikler ile iletisim. Tubular Lineer Motor Teknolojisinin
yiiksek duyarli kontrol 6zelligi yiiksek iletisim hizinin tiim ayri-
caliklardan faydalanmasini saglar. Isinma yok, bakim yok, te-
mas yok — sadece daha iyisi igin yiiksek hassasiyet. Mitsubishi
Electric'te bu «Changes for the Better» olarak adlandirilir.

Devami 11. Sayfada.

PFC

‘ PRECISE
FINISH CIRCIUT

Sadece diisiinen degil, gelecegi de diisiinen jenerator ile ekstra
hassasiyet ve hiz.

Eger az sayida kesim ile daha iyi bir ylizey kalitesi istiyorsaniz,
birbiriyle kusursuz uyum igcinde calisan bir teknolojiye ihtiyaciniz
var. Hassas Finig Kesimler (PFC) ile, cok daha hassas kesimlere
daha da hizli ulagirsiniz.

Devami 13. Sayfada.

. PV
NANO PULSE

V-POWER

\J ] ]
r T ] I’ T ‘I rT] En giizel kivilcimlar... SUPPLY
a g a u e e | ...ylizey kalitesi ve geometrik hassasiyet adina en iyi tel-kesim so-

. .. nuclari igin olmazsa olmazdir. Nano atim jeneratorii bu kivilcimlar
B U h e p S | n d e n d a h a |y| . icin en iyi kaynaktir, kesim yiizeyi boyunca nokta atisi kontrol ve
esit dagihmli kivilcimlar ile yag yalitkani igin ideallerdir.
Devami 15. Sayfada.

MX600 serisi hassasiyette yeni bir cagin baglangicini miijdeliyor.

Asiri dogruluk ve en iist seviyede zemin kalitesinin birlesimi ile Uiretilmistir. % INTELLIGENT
Giivenilir vida agma ve yeniden dis \\r A I

acma — en kiigiik capli tellerde bile
0.03 mm c¢apinda tellerde bile tam kontrol — otomatik tel agiciyi
tasarlayan miihendislerin amaci buydu. Sonug ise tarihe altin

s - ' harflerle yazilacak kadar miikemmel: glivenilir ve giivenli bir ig-
%._ lem ile 0.15 mmlik baglangi¢ deliginde 0.03 mmlik bir kesin —
basari orani % 100’e yakin ve ikinci denemede % 10'dan daha az.

Kendiniz goriin!

NI

NATURAL US
INTERFACE

. . . . o Devami 17. Sayfada.
Pozisyon hassasiyeti<+ Tpym Zemin sertligi Ra 0.04 pm ’
ER

y -y Operasyonlar basit ve kullanici dostu olmalidir.

4 Dogrudan, kolay ulagilabilir operasyon talimatlari, Windows ta-
banh kullanim kilavuzu ve otomatik 3D is pargasi sifirlama 6zellik-
leri, iglemlerinizde kolaylk ve rahatlk saglar.

Devami 19. Sayfada.

Geometrik hassasiyet <+ 1pm Yuvarlaklik < T um

gomvgga’l"ir‘em Lc\SSa\Su\ZaﬂL...Vl“a\r‘ Bo7v.




Kesinlik i¢in diizenlendi

MX600 baoliinmiis eksenli bir dizayna sahip, bir tabla
X ekseninde ve bir siitun Y ekseninde — orta dere-
cede yiiklerde maksimum dogruluk igin kanitlanmis-
tir. Makinenin saglam yapisi tiim 6mrii boyunca ke-
sinlik saglamasini garantiler.

Esnek demir. /.5

RIGIDITY &

Gelecekten bir mikrometreyi cikarmak. 22N stavorire

Titresim ve 1sidan ayrilmig Daha hassas eksen hareketi — yiik ne olursa olsun Kusursuz gevre kosullan — ondalik basamaklarina
Tel-kesim makinesi tamamen kapali bir kilifta du- Olagandisti agir is makinesi govdesi, sadece en iyi,  uygun

rur — fakat kendi makine ayaklar tstiinde. Tim ek st diizey dogrusal yonlendiriciler ve hassasiyet Ancak makine ,is pargalari ve dielektrik hakkinda kont-
tniteler dogeme plagi lizerine yerlestirilir ve ma- tertibati, uzun vadede en iyi tel kesme sonuglari rol sahibi iseniz, gergek hassasiyet lizerinde kontrol
kineden tamamen ayristirilir. Bu titresim ve i1sidan  elde etmenizi saglar. Dogrusal yonlendiricilerin sahibisinizdir. i¢ i1s1 diizenleyici, otomatik olarak tiim
kaynaklanan olumsuzluklar ortadan kaldirir. kaymasi bilyeli yataklarin temas etmemesi ile olur parametreleri kontrol eder ve kesim islemi esnasinda

— hareketin maksimum yumusakligi ve yuvar- sicakhgi bastirmak i¢in senkronize eder. Hepsi dogru-
lanma direncini sifira indirmek igin. luk adina.

Dogrusal yonlendirici yuvarlanma direnci

Farkliik yelpazesi % 5

Yuvarlanma direnci degeri (N)

0 50 100 150 200 250 300 0 50 100 150 200 250 300
Vurus (mm), besleme orani 1 m/dk Vurus (mm), besleme orani 1 m/dk

Normal hassasiyet yonlendirici ~ Ust diizey dogrusal yénlendirici

Oz_emsiz_ 2[2_5\7:/1‘4( 1“4 Bcg‘ltc\ vevz ola\gil[r) anmica...



Havada siiziilmek: siirtiinmesiz, asinmasiz...
Tubular lineer Motor enerjiyi direk harekete doniis-
tlrdr, temas olmadan, bakim gerektirmeden ve her
seyden de onemlisi hi¢ hassasiyet kaybetmeden
uzun émiirliliik saglanir. Bu inanilmaz teknoloji,
%400 daha hizh fiber optik temelli kontrolle birlesti-
ginde, gergekten de ne yapabilecegini gosterir.

Konumlamadaki dogrulugun 12 yillik hakiki tretici
garantisi altinda olmasi, en iist diizey dayanikliligin
glivencesidir.

Sirketinizin teknolojisinin bir adi var: Tubular lineer

Motor — diinya market lideri Mitsubishi Electric'ten.

Daha fazla bilgiye buradan ulasabilirsiniz:
www.mitsubishi-edm.de/tsm

Kusursuz surus.

Hassas hareket, yiksek hizda kontrol — kusursuz sonuglar igin.

Miikemmel Siiriicii Motor Sistemi

Geleneksel motor sistemleri hakkinda bu kadar ra-
hatsiz eden sey nedir? Yaglama gereksinimi, siir-
tlinme ve sirtiinme 1sisI, guig tiiketimi, bogluk (ba-
cklash), yiiksiiz kosullardaki moment ve bunlarin
hepsinden de 6nemlisi muhtemel yipranma. Sadece
temassiz siiriiciiler (Temassiz Hareket Mekanizma-
lar1), bu dezavantajlari agabilir ve daha iyi sonug-
larla birlikte on yillar boyu siirecek hassasiyet ve
uzun 6miirl garantiler.

Isik Hizi

Mitsubishi Electric polimer optik fiberlerinin sadece
geleneksel bakir kablolara degil ayni zamanda cam
fiberlere karsi belirleyici avantajlari vardir. Erozyon
sistemlerinin gergekten ilerlemesi igin gerekli olan
maksimum esnekligi ve minimum yer gereksinimini
saglamakla kalmaz, suya tamamen dayanikli olup,
yiiksek aktarim hizi da saglar. Fark edeceginiz tek
sey uzun servis 6mrii ve gelismis hassasliktir.

T;maSSIL Ha\reLeﬂL = UZ_L/V: Sl sorvnsvz sCrlecl.

. OPs

OPTICAL
DRIVE SYSTEM

Yiiksiiz kosullardaki rahatsiz edici momente son
Muhtemelen geleneksel elektrikli motorlarda, yiik-
siiz kosgullarda belirli bir momentin ortaya ¢iktigini
bilirsiniz. Tork degisimleri istenmedigi gibi disli
kesme torkunun da istenmedigi agiktir. Tubular li-
neer Motor Elektro erozyon islemleri gibi hassaslik
gerektiren uygulamalar i¢in optimum siriiclidiir —
bilhassa 6zellikle segilmis dogrusal yonlendiriciler
ile birlestirildiginde.

Digli kesmetorku
N/cm

6
5
4
3
2
1

Tubular Lineer
Motor 0

=1

=2
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Geleneksel —4
motor _g
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Onemli olan sonuclardir.

um hassasiyeti ile nasil elde edersiniz?

Tamamen konumlandirma dogrulugu Tam daire
Konumsal farklilik 300 mmlik gezi yolu boyunca Dairelerde 0.73 pm dogruluk — 30mm daire ve 20mm
1pm'den az. kesim yiiksekligi igin.

Vida adimi hatasi
X:1.2 (-0.5~+0.7) pm
Y:1.0 (—=0.6~+0.4) pm

g«'/'\]C)L ve LUgs’/‘L S Far%a‘arl 111 1—16\556\5;\72“2

Miikemmel rotuslama

Bir gelikteki sinterlenmis kar-
biirdeki Ra 0.04 um kadar iyi.
Ra 0.10 ym’dan bile kiigiik ve
ozellikle kompleks geometri-
lerde daha da kiigtik

PFC

PRECISE
FINISH CIRCIUT

Onemli olan konturdur
Ornekteki 20 mm yiikseklikteki bilesen igin + 2 um
maksimum boyut hassasiyeti.




iki kat hizli kivileim algilama

Yiiksek hizli dijital kontrol, geleneksel makinelere
gore iki kat daha hizlidir. Kusursuz bilesen sonuglari
icin miithis bir temel — geometrik dogruluk ve zemin
sertligi baz alinarak.

AD]. TO SIX (8

Atim sUresli: Saniyenin bilyonda birl. A v

NANO PULSE
V-POWER

Nanokesinlige giden yol.

Tepkime siiresi belirleyicidir

Enerji girisi azaldikga, kesim koseleri daha iyi ve dengeli olur. Yiiksek sayida kisa atimlar iyi bir kesim hizi ile en iyi dogrulugu yakalar — kilcal ¢gatlama gibi yan etki-
leri minimuma indirir. Kése bolgelerdeki azaltilmis hasar ve daha iyi doluluk sahasi gok daha fazla servis 6miirii sunar, bu dmrii sadece damgalama egyalari igin
degildir.

Kilcal gatlama igin asin diisiik risk Giizel aginma derecesi ve en iyi yiizey kalitesi nPV Jeneratorii

MX600'lin nPV jeneratoriiniin yag yalitimi 6zel olarak ~ Yeni nPV jeneratorii malzemeleri ayni enerji miktari Jeneratoriin nice pargalari mithis bir uyum iginde
tasarlanmistir ve pargaya hassas enerjisi ile etki eder.  ile islerken enerji piklerini dnemli derecede azaltir. calisir, bu giizel bir aginma derecesi ile en giizel yii-
Kesim matkaplari ve diger benzer bilesenler igin gok  Bu iglenen pargaya daha az enerjiyi daha yiiksek zey rotuslamalari elde edilmesini saglar.

daha uzun parga omrd. frekansta uygulayarak olur.

hizli

Hiz

Ortalama isleme
SacHs) rétuslama
= T - — - - A — y % S o
kaliteli

rétuslama

yavas

sert uygun
Yiizey kalitesi

I sorsoz gﬁ‘*@ Da\/r‘asi - C)r‘e’#’Lamléa Bir‘ JeS‘lLaL.




_ Patentli

Zorlu is pargalan igin
her ihtimale karsi

Baslangigtan beri maksimum dO(_jFU|Uk.$'“§E';E"T
Ustiin kalite tel icin otomatik tel acic. |

Her duruma hazir — otomatik tel takma sistemi «O» tipi (Yuvarlak) elmas kilavuzu Esneklik - tel kalinhginda bile...
En kiigiik delikler ve en zor uygulamalarda bile oto- Maksimum hassasiyet ve dayaniklilik uzun siireli MX600’tin Akilli AT’si standart 0.03—0.20 mm igin
matik dis agici galigir. Jet izi igin tasarlanan yeni- ve en iyi sonuglari garantiler. Az sayida parga ve ba-  tasarlanmistir. Tim uygulamalar igin dogru aralik.

likgi akis analizi omuzlarinizdan yiiki ahir. Biitiin is- sit tasarim sayesinde bakimlarda kolaylik saglar.
lem tel gapinin 0.03 ile 0.20 mm arasinda oldugu

noktaya ayarlanmistir ve bdylece yiizde yiiz giiveni-

lirlik ile digler agilabilir.

@0.03mm @0.05mm @0.07mm @0.10mm @0.15 mm @0.20 mm

i Daha fazla bilgiye buradan ulasabilirsiniz:
- www.mitsubishi-edm.de/threader-mx

Cja\l@‘l"élnl BilmeLgC}Z_e‘.




Sezgisel kullanim

ve tek tusla bilgiye ulasma.

Makine ile diyalog iginde

NC verilerini kolaylikla olugturun. Meni yardimiyla
ve sezgisel olarak kesim teknolojilerini atayin.
Daha da otesinde, kesim teknolojilerini miikemmel-
lestirip ME-Pack olarak depolayin.
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Tek tusla yardim

Bakim talimatlari da dahil olmak {izere tiim fonksi-
yonlar ile ilgili agiklamalara hizlica ulagsmak miim-
kiindiir. 3 Boyutlu tasvirler ve fotograflar yardimiyla
anlasilabilirlik arttirllmigtir.
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NATURAL USER
INTERFACE

Parasolid® formatindaki 3D dosyalari makineye
aktararak 3D CAD/CAM programi ile figiiriin NC
dosyasini olusturun. ileriyi diisiinen Power Master
3D'In, islem kosullarini akillica analiz eden siste-
miyle daha kusursuz sonuglar elde edin.

Parasolid bir UGS PLM solutions Co. Ltd. markasidir



Baglayin ve Start'a basin!

Basit ve dogru Is parcasi olgumu.

Tam otomatik i pargasi ayarlama meniileri Manuel kontrol

Akilli Menii yonergeleri sizi dogrudan hedefe El kumandasi ile rahat is pargasi ayari: Mitsubishi

gotirir. Makineniz de sizi dogrudan sonuca Electric ile standart donanimdir. Tim 6nemli kontrol

ulastirir. fonksiyonlari ihtiyag duydugunuz her an elinizin
altinda.
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Eger zamana 6nem veriyorsaniz veya
omuzlarinizdaki yiikiin bir kisminin makine
tarafindan alinmasini istiyorsaniz, gogu
zaman uzun siiren parga olgiim ve ayar-
lama siiresinden tasarruf edebilirsiniz.
Yiiksek hassasiyette problama iglemleri
ile parga dlgiimlerinizi kolayhkla yapabilir-
siniz. ister su piiskiirtmeli, ister piis-
kiirtme olmadan, isterseniz de su igeri-
sinde, tel ile veya opsiyonel bir algilayici
baslkla bu islemler kolaylikla yapilabilir.

N/

NATURAL USER
INTERFACE

3D pozisyon 6lgme — manuel veya otomatik

Her iki sekilde de miimkiindiir. ister ayarlamalari
klasik bir sekilde siz yapin, ya da makineniz sizin
i¢in parga pozisyonunu otomatik olarak kendisi be-
lirlesin. Tel veya manyetik bobin kullanin — makine
sizin i¢in halleder. Tek bir tusa basmaniza bakar ...
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- : mcAnywhere
' ile uzaktan kontrol

Kontrol daima sizde — >

nerede olursaniz olun.

INTERFACE

Nerede olursaniz olun, makinenizi kontrol edebilir ve islemleri gozlemleyebilir-
siniz. Akilli iletisim sayesinde Uizerinizdeki baski azalr. Akill tel takma sitemi
(Intelligent AT) ile, otomasyon sistemleri ve yiiksek proses otonomisi en ideal
bicimde bir araya getirilmistir.

mcAnywhere Kontrol
TeamViewer sayesinde, konforlu ve giivenilir bir bicimde kontrol edilebilir EDM
sistemi.

mcAnywhere Servis
Mitsubishi Electric uzmanlarindan aninda yardim.

mcAnywhere Kontak
Herhangi bir yerde, herhangi bir an...her an giincel ve direk durum mesajlari.

UMJVSVVV:VZ, Oz,éurlul«



Jzun surell dogruluk

Ve ekstra bakim dostu.

Tel degigimi

Sadece bobini degistirin ve teli siirlicli makaralara
kadar besleyin. Her sey tekrardan ¢calismaya hazir,
hem de sadece 92sn de.

I

Bobin degisimi sadece

92 saniyede

(=] 24 [s]

Iy

Simdi izleyin:
[E:F=% www.mitsubishi-edm.de/spool-mx

Otomatik merkezi yaglama

Uzun vadede diizgiin ¢alisma saglar — kesinti,
yaglama nipelleri ve elverigsiz yag silahlarindan ta-
mamen arindiriimis. Zamaninizi artik daha efektif
ve verimli kullanabilirsiniz.

Makine yaglamasi
0 saniye iginde

4]

Simdi izleyin:
(=] www.mitsubishi-edm.de/oil

. rfr_f

iHHIHHHHIIHlll-IHiﬂ,_-q
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Gii¢ besleme kontagi degigimi
Gli¢ besleme kontagini tek eliniz ile ve kiigiik bir
alet kullanarak degistirin — Formula 1 hizinda.

48-konum gli¢ besleme
kontadi

Gli¢ besleme kontagi degisimi
5 saniyede

[=] 4 =]
e Simdi izleyin:
3=y www.mitsubishi-edm.de/power-mx

go@l«al&\r‘l L.a\la\ Lvr‘ulum a?a\Ma\SIVIJ@\]LaVD siZ %OL"‘"&VU LQS;VVI élem;me Ba@l&\mﬂ@ OL/F‘SL/VIVZ_.




Daha fazla eksen.

Seceneklerinizi arttirmak icin bir secenek.

B-Ekseni Mini-rotasyon ekseni

Dénen mil, en minik yiiksek-hassasiyet bilesenleri
icin makine kontroliine tam olarak entegre edilmis-
tir, 6rnegin ¢api = 0.05 mm olan itig ignesi iretimi,
tibbi teknolojide konik dislerin idraki, asindirici tas-
lama, torna ve eszamanli isleme.

Rotasyona ihtiya¢ duyan is parcalarinin kesimini,
makine kontrollerine tam entegre servo-kontrollii
B-ekseni yapar. Ayrilarak isleme ve gift yiizlli isleme
tek bir baglamada yapilabilecegi gibi farkli baglama
yontemleri ile de yapilabilir.

E-LS‘ILF‘&\ QLSQVIIQF‘.’ Ola\SlllLla\r‘l a\r“\Llr‘lVl - Lalanclnlll La’Ha\fﬂ.

Technical Partner of Sauber F1 Team

ERGO-LUX

| ——

Gozleriniz igin uygun
¢alisma kosullari — kul-
lanicilarin iyiligi ve igle-
min daha verimli yapila-
bilmesi igin.

Uyar lambasi

e |
1
W g

0o
il

Her zaman detayli ince-
leme altinda — uzak me-
safeden goriilebilen du-
rum isig1 siphe
duymamanizi saglar.
LED teknolojisi farki ya-
ratir.




Karigik saat bilesenlerinden sinterlen-
mis karbiir miihirlerine kadar esya
\ yapimi i¢in her sey: saf dogruluk igin

0.05 mm yapilmis bir makine sistemi.

Uspésné zvladnuto!

Uspéch v Siroké skale oblasti.

Tip - Arag endiistrisi - iletisim/Elektronik - Havacilik ve Uzay - Saat endiistrisi
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Avrupada mevcut yedek parca orani — 24 saat Diisseldorf deposundaki
icinde ex Diisseldorf depodan teslim parca sayisl
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Merkezimiz Ratingen, Almanya

Servis.

Her zaman orada.

Egitim

Kullanicilar makineyi kullanmak igin bazi yetenek-
lere ve 6zel bir sekilde kurulmus bilgisayarl is is-
tasyonlarina ihtiyag duyarlar. Bu sayede «nasil ya-
pildigini biliyorum» dan direk ve en ¢ok sekilde
yararlanmis olurlar.

Gagri merkezlerini ve siraya girmeli sistemleri sev-
miyor musunuz? Bizde dyle, aldiginiz her bir
Mitsubishi Electric erozyon sistemi yaninda miikem-
mel servisle birlikte gelir. Ratingen’nin yakinindaki
Duesseldorf’ta bulunan 167,000 yedek pargalar sa-
yesinde, gayet giivenilir bir yedek parga kaynagina
sahipsiniz — eistek lizerine 24 saatten kisa siirede
ekspres kargo. Servisimizdeki yetenekli teknisyen-
lerimiz ile saglanir bu sayede iiretim her zaman gii-
venilir bir sekilde ¢alisir durumdadir.

/L,‘H]a\% Ju72u5"um Ler el vZnian 7a\r2wvu.
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Kullanicilar telefonla desteklenir. Mitsubishi Electric
uzmanlarinin uzmanligindan ve tecriibelerinden
yararlanir.

Servis Hatti: +49 1801 486 600
Uygulama destegi: +49 1801 486 700

Pazartesiden cumaya: 7.30'dan 20’e
Cumartesi: 8'den 16'ya
Size yardim igin buradayiz!




Makine govde agirhg
Jenerator agirhigi
Yiikseklik

Kapi igin gerekli
asgari olgiler (WxH) mm
U/V eksen hareketi mm

MX600

ADVANCE TUBULAR

islem paneli
(monitor)

tabla diizeni

gir BG\LI§'\L& a\m.c\l—-.‘\‘"a\r‘ Biléiler.



,,/_j—;LnIL B[‘g[ler\

MX600
Makina Eksen Hareketleri (X/Y/Z) mm 300/200/180
Eksen Hareketleri (U/V) mm 70/70
Acili Kesim (Derece/ Is Pargasi Yiiksekligi) °/mm 15/100
Maks. ig pargasi boyutlari (GxDxY) mm 620x610x100
Maks. is pargasi agirhgi kg 300
p——
Tabla Olgiileri (GxD) mm 560 x 485
Tabla Diizeni Sertlestirilmis 4-yiizli masa
Kullanilabilir Tel Gapi mm 0.03-0.20
Tel Bobin Kapasitesi kg 10
Otomatik tel takici Var
Tezgah Olgiileri (GxDxY) mm 1970x2800x2100
Makine agirhgi kg 3400
Sebeke gerilimi 3-faz 400V/AC £ %10, 50/60 Hz, 20 kVA
Filtre sistemi Tank kapasitesi L 300
Filtre pargacik boyutu pm/ Filtre elemanlari 3/2
Sicaklik kontrolu Dielectric sogutma unitesi
Agirlik (Bos) kg Makine agirligr igindedir
Jenerator Gii¢ kaynagd iinitesi Rejeneratif transistor Kontrollii impuls Jenerator
Sogutma metodu Tamamen kapali/ Sizdirmaz hava sogutma
En fazla ¢ikis akimi A 50
Ebatlar (G/D/Y) mm Makine modiilii igine entegre
Agirlik kg Makine agirligi igindedir
MX600
Kontrol Giris segenekleri Klavye, USB, Ethernet
TFT renkli monitor/ kontrol sistemi 15" dokunmatik ekran/CNC, kapali devre
Min. Komut adimi (X/Y/Z/U/V) pm 0.1
Min.Eksen Hareketi pm 0.05
Equipment Lineer 6lciler ile optik siirtict sistemi (X/Y/U/V) Var
Otomatik dikey 6n kapi Var
Ufak tel cihazi 0.02 mm Opsiyonel
Angle Master Advance || Opsiyonel
Ethernet/DNC/FTP/Anti-virus korumasi/Uyku modu Var
mcAnywhere Control/ Contact/ Service Opsiyonel
Harici sinyal gikisi Opsiyonel
Ug renkli durum lambasi Opsiyonel
ERGO-LUX Opsiyonel
Easy 3D-Setup Software Var
Renishaw Sondasi Opsiyonel
Ekstra aks/donen aks Opsiyonel
Giig baglantisi: 3-faz 400 V/AC, PE, = %10, 50/60 Hz, yavas Ana Fiinye 32A
Pnomatik baglanti: 5—7 kgf/cm?, 500700 kpa, minimum hava akis degeri 751/min, 3/8" boru baglantisi
Erozyon sistemi sert endiistriyel bir zemin tzerine kurulmalidir ve tercihen bu yiizeyin konsolide beton olmasi tavsiye edilir. E E
EMC direktifi ile uyumlu herhangi bir gerekli olan koruma Mutsibishi Electric tarafindan gonderilmeyecektir. Detaylar makinenin montaj planindadir:
Sogutma unitesi florlu sera gazi olan R410A igerir. Daha fazla bilgi igin, ilgili kullanma kilavuzuna basvurun. E . www.mitsubishi-edm.de/download
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