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Mate-li dokonala konstrukcni reseni,
potrebujete nékoho silného, na koho se muzete spolehnout.

‘ A

\Jeé;’mé c\L“’o vin, Ze Jsem v JOBF\}cL‘ r‘uLc/\cL\.

Od roku 1970 se rostouci pocet evropskych spole¢nosti zacal zamérovat
na vysoce vykonné EDM dratové fezacky od globalniho lidra, spolecnosti
Mitsubishi Electric.

Pouze diky vyrobé vSech soucasti ve vlastnich tovarnach je mozné je do-
konale pfizplsobit zamyslenému uUkolu. Spole¢nost Mitsubishi Electric
vyuziva své vlastni fidici prvky, polovodice, motory a dalsi soucasti, které
jsou do nejmensich podrobnosti pfizpdsobeny vdem pozadavkim.
Vsimnete si proto pouze jediné véci — ze vSe pracuje jak ma a to ¢asto
po mnoho desetileti, ktera ubéhla od nakupu.

Chcete-li rozumné investovat do EDM strojd s dlouhou Zivotnosti, zvolte
spole¢nost Mitsubishi Electric.

MV-S NewGen
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Vzrusujici
technologie.

Vysledky stroje, které ocekavate — hravy, transparentni, efektivni a spolehlivy proces

V soucasnosti dnech uz ovladani CNC stroje nemusi byt komplikované — dialogova
okna CNC systému pomahaji méné zkusenym operatordm stroje jej ovladat jedno-
duse a dosahnout pozadovanych vysledk(. Transparentnost systému EDM obrabéni,
véetné prehledld spotfeby zdrojd a stavu udrzby, je vhodnym pomocnikem pfi ana-
lyze nakladd a prevenci Udrzby stroje. Analyza funkci tak pomaha zvySovat efektiv-
nost vyuzivani kapacit ... a dale zvySuje pfislovecnou spolehlivost EDM systém( od
spole¢nosti Mitsubishi.

: =

Rentabilita - 1. trtleti

f‘OL AN FOLQVVI
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Intuitivni provoz — vyhoda pro operatory stroje.

UZivatelské rozhrani je détska hra — s moznosti ovladani
gesty. A i kdyz si nékteri uzivatelé takoveho rozhrani velmi
pochvaluji, jini radi vyuZiji profesionalni rezim, ktery sku-
tecné urychluje zapoceti prace. Ovladani se priplsobuje
uzivateli.
Pokracovani na stranée 27

\[‘I/\'j) NATURAL

USER
INTERFACE

ZvysSena presnost a rychlost diky generatoru, ktery
nejenom premysli nad svymi kroky, ale dokonce predvida.

Chcete-li dosahnout lepsich vysledkd s nizsim poctem fezq,
budete potfebovat spravnou kombinaci vzajemné pfizplso-
benych technologii. Diky technologii presného dokoncovani,
dosahnete lepsich vysledkl mnohem rychleji.

Pokracovani na strané 21

EDM technologie musi pomoci vasi spolecnosti zvySovat
zisky.

PRECISE
FINISH
CIRCIUT

Stroje fady MV-S znatelné snizuji vydaje na energii, drat a
filtry — diky tomu mizete vydélavat vice. Stroj je navrzen tak,
aby dokazal pracovat po cela desetileti. Diky inteligentnim
technologiim se proto vyznacuje nizkymi naklady na provoz

a udrzbu.
Z
— LONG
LIFE

Pokracovani na strané 39
SYSTEM

Rychlost svétla ...

... diky komunikaci optickymi kabely.
Linearni motory v hlavnich osach s jejich fizenim a kratkou
odezvou pIné vyuzivaji vyhody vysokorychlostni komunikace.
Z&dné teplo, zadna Udrzba ani zadny kontakt — pouze vy-
soka presnost. Ve spolecnosti Mitsubishi Electric véfime, ze
to je zmeéna k lepSimu.
Pokracovani na strané 13
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OPTICAL
DRIVE
SYSTEM

Navleceni dratu v misté pretrzeni je mozné i na obrobcich
s velkou tloustkou a nepravidelnym tvarem.

Diky pokrocilému systému zihani dratu, jiz neni nutné pro-
vadét Casove narocné najizdéni do startovaciho bodu — ob-
rabéni pokracuje primo v misté, ve kterém bylo preruseno.
V zavislosti na obrabécich podminkach Ize Uspésné navléci
drat s nebo bez navlékaciho paprsku a to dokonce i pfi na-
pusténé vané — v zavislosti na tloustce obrobku.

Pokracovani na strané 17

INTELLIGENT
AUTO
THREADING
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Ergonomicka strategie obrabeni
vam umoznuje se koncentrovat na to podstatne.

Zaméreno na ergonomii

Nastaveni, programovani, Udrzba atd. — to vSe jsou kli-
Cové prvky pfimo dostupné na pfedni strané stroje.
Celé vedeni dratu, automatické navlékani a pracovni
prostor jsou snadno pristupné diky otevienému de-
signu a automatickym vertikalnim posuvnym dvefim.

7 v

Inteligentni fizeni D-CUBES

Moderni technologie na dosah ruky. Uzivatel ma k dis-
pozici 19" dotykovy displej, doplnény o klasickou my$
a klavesnici. Monitorovani procesu obrabéni generuje
smysluplné zobrazované informace a v pfipadé po-
tfeby i detailni analyzy.

A/eex[s’l’uje elega\m’{'méj\s/f 2.77&505 Jc\L L\/{Z\JMOV‘I’ OE‘Himé (/Loln].

MV1200S NewGen - dokonala smés
vykonu a ergonomie

Sit pro produktivitu

STATUS: OK

o 250G

MACHINING: 98%

Firiabad i 00:00.73

Veskera dilezita data jsou snadno ziskana prostrednic-
tvim systému ERP. Systém poskytuje vSechna provozni
data pro dalSi externi pouziti — jedna se o standardni
funkci. DUlezité rozhrani, jako je Ethernet TCP / IP, je sa-
moziejmé soucasti balicku.

MV-S NewGen



Idealni umisténi pohoni

Chcete-li dosahnout vysoce presného pohybu v osach
stroje, musite umistit jednotlivé pohony pfimo do tézi-
Sté pohyblivého télesa — tak, aby Spickovy linearni mo-
tor dokazal vyuzit cely svij potencial. Sklenéna pravitka
pfimo vedle pracovniho prostoru jsou zarukou maxi-
malni prfesnosti.

|
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Nekolik tun dokonale
tuhé litiny.

Tuha konstrukce stroje Ergonomie na pracovisti Dvere, které jednoduse zmizi ...

Specidlné zvolena litina ,Meehanite” zajistuje dlouhou Tristranny pracovni stll je ergonomicky pfizplisoben ve ... umozni rychly a pohodiny pfistup do pracovniho
zivotnost, kterou lze méfit v celych desetiletich. vySce Z = 0. Diky tomu Ize obrobek dokonale ustavit, prostoru.

Prave tento material se dokaze vyrovnat s vysokymi dokonce bez pomoci upinacich pfipravk(. Soucasti z

hmotnostmi obrobkd. Robustni loZe stroje dokaze vysoce kvalitni nerezoveé oceli a nerezova pracovni na-

béhem pohybu odolat i tém nejvyssim zatizenim - drz umoznuji jednoduchou udrzbu.

na rozdil od mnohem drazsich materiald.

Méné J&m SlVlc/\ Loms*"r‘uLce e 5\4' le\/né;ﬁ e ...
7 7 J
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Linearni motor prevadi energii pfimo na pohyb, bez
kontaktu, bez udrzby a pfedevsim pak dlouhodobé bez
ztraty presnosti. V kombinaci s optickym fizenim,
které je 0 400% rychlejsi, mize tato Spickova technolo-
gie skutecné ukazat, ceho je schopna.

Presnost najizdéni polohy i u varianty stroje MV2400S
NewGen je < +/- 3 um po celé draze pojezdu — a na
pfesnost polohovani je poskytovana skutecna 12leta
zaruka od spolecnosti Mitsubishi Electric. Zajisténi
Spickové trvanlivosti.

Technologicka vyhoda vasi spolecnosti tak ziskava své
jméno: Linearni motor — od globalniho lidra trhu, spo-
le€nosti Mitsubishi Electric.

22,

‘H Daldi informace naleznete zde:
L www.mitsubishi-edm.de/tsm

12leta zaruka
na presnost polohovani.

Dokonaly pohon

Co to jenom vyvojarim spole¢nosti Mitsubishi
Electric na konven¢nich pohonnych systémech va-
dilo? Nutnost mazani, tfeni a tfeci teplo, spotfeba
energie, mrtvy chod, reluktanéni moment a predevsim
jejich mozné opotrebovani. Pouze bezkontaktni po-
hon prekonava tyto nevyhody jiz od samého poc¢atku
a je proto jistotou lepSich vysledkl a zlepSené spo-
lehlivosti po cela desetileti.

Rychlost svétla

Polymerova opticka vlakna spolecnosti Mitsubishi
Electric maji rozhodujici vyhodu — nejenom oproti
konvencénim médénym kabellim, ale rovnéz oproti
skelnym optickym viakndm. Zakladem skute€né pro-
gresivnich EDM systém jsou nejenom jejich celkova
odolnost proti vodé, ale také jejich pfenosové rych-
losti v kombinaci s minimalnimi prostorovymi naroky
a maximalni flexibilitou. Uzivatel si tak povSimne
pouze delSi provozni Zivotnosti a zvySené presnosti.

gez_Lon‘l’aL‘!'mf FOL‘OV' = Eez.fpor-uc(—.ox/\; Fo{—.om s J[OV(—\OV ZV.;\/O’{'V]OS’#'T.

ODS

OPTICAL
DRIVE
SYSTEM

Zadny rusivy reluktanéni moment

ENELTE
moment

Konvenéni .
motor _

Bezpochyby jste seznameni s jevem parazitniho reluk-
tancniho momentu, ktery se projevuje u elektromotoru.
Pfesné tento reluktancni moment je nezadouci, stejné
jako kolisani momentu. Linearni motor je optimalnim
pohonem pro presné aplikace, jako je elektroerozivni
obrabéni.

MV-S NewGen



Uvazlivy a proziravy pristup je nejvhodnéjsi bezpec-
nostni zasadou — ale co se stane, kdyz néco udélate
ve spechu? Inteligentni systém EDM, ktery si vSimne
mozné kolize a zabrani ji, pfispiva k bezpecnosti
prace, chrani vas pred neprijemnostmi a spofi Cas.

Systém ochrany proti kolizi

je soucasti instalace.

Integrovany strazny andél

Péce, pozornost a dobré planovani zlstavaji zarukou
dokonalych vysledkd, i s tou nejpokrokovéjsi techno-
logii. Pokud by vS§ak presto doslo k neocekavanému,
vSechny dratoveé vyrezavacky EDM od spolecnosti
Mitsubishi Electric se dodavaji se ,systémem ochrany
proti kolizi“.

\J[s‘!'o‘\"c\, lterou Fo‘\"?’-eguji.

PIna automatika

Automatické
obraceni chodu

Elektronické systémy od spolecnosti Mitsubishi
Electric neustale kontroluji aktualni axialni sily a pIné
automaticky detekuji potencialni kolizi dfive, nez k ni
dojde. Pokud je v draze pohybu stroje prekazka, pak
je elektronicky detekovana na zakladé zatizeni po-
honu béhem najizdéni a fidici systém automaticky
obrati smér chodu. Bezpec¢nost predevsim!

CPS

CRASH
PROTECTION
SYSTEM

e

Systém ochrany proti kolizi v akci

Podivejte se sami, jak spolehlivy systém ochrany proti
kolizi od spole¢nosti Mitsubishi Electric v praxi je.

Gh 10

; Odkaz na video:
"W www.mitsubishi-edm.de/cps-en




Navilékani i v nejobtiznejsich
podminkach

Podivejte se na video:
www.mitsubishi-edm.de/threader

Naprosta dokonalost. @ AT

Maximalné spolehlivé navilekani dratu. THRE

THREADING

Najeti do mista pretrzeni dratu je mozné i na Diamantové voditko Flexibilita — i v pfipadé priméru dratu
obrobcich s velkou vyskou a nepravidelnym tvarem

@ 0,70 mm

Diky vysoce modernimu systému zihani dratu jiz neni  Maximalni pfesnost a trvanlivost zarucuji v dlouho- Jednotka inteligentniho automatického navlékani je
nutné provadét ¢asoveé narocné najizdeni do starto- dobém ohledu nejlepsi vysledky — véetné snadné navrzena pro priméry dratu 0,10 az 0,30 mm. Timto

vaciho bodu obrabéni — obrabéni pokracuje pfimov  udrzby diky malému poctu soucasti a jednoduché zpUsobem muzete zvladat i velmi obtizné naviékani s
misté, ve kterém bylo pferuseno. V zavislosti na ob- konstrukci. naprostou jednoduchosti.

rabécich podminkach Ize Uspésné navléci drat s nebo
bez navlékaciho paprsku a to dokonce i pfi napus-
téné vané - v zavislosti na tloustce obrobku.

Je Jobrs \/ééé't e 4o —Cunéuje - s mc\\/léLach Fai?r‘SLeM mego Bez. I MV-S NewGen




Vyssi rychlost a presnost - | PFC
a jesté udetiite. | s

Rychlost odezvy je rozhodujici

EDM stroj, ktery reaguje s vysSi rychlosti a pfesnosti, dosahuje rychleji vyssi kvalitu povrchu. Novy generator V350 ma vyznamne vyssi efektivni taktovaci frekvenci.
Diky nizsi ztraté kapacitniho odporu je napéti vytvoreno rychleji a s vy$si presnosti. Diky rychlejSimu vytvoreni napéti Ize zkratit dobu trvani jiskry a snizit pracovni
napéti. AvSak jediné, Ceho si pravdépodobné vSimnete, jsou vysSi kvalita povrchu a nizsi naklady na energie.

v s

0 17 % rychlejsi obrabéni clenitych tvart Pfimost 2 pm Novy obvod generatoru H-FS

1Tpm

Obrabéni na 4 fezy s drsnosti Ra 0,30 um oproti Dokonce i fezy osazeni jsou béhem obrabéni zvlad- Diky generatoru V350 dosahnete vynikajici jakosti
konvencnimu stroji. nuty dokonale s presnosti, ktera zarucuje spolehlivost ~ povrchu.
procesu.

\Jevvn/l\; JoLomZox/c\cT OB\/OJ — z.\/n;\s/emf FroéuL*[\/[“'T MV-S NewGen
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Presné obrabéni stupnovitych tvard,
presnost v rozich a tvarova soubéznost.

To nejlepsi fizeni procesu — Power Master

Priklad pouZziti funkce Power Master

- Ly
Pfi¢né otvory
a kapsy v obrobku

—

Stupnovity
obrobek

Stupriovity
obrobek

Rizeni Power Master poskytuje nejvy$si Uroven stabi-
lity procesu — bez ohledu na obrabény tvar. Osazené
tvary obrobkd, vyvrty nebo dalsi pfekazky stabilniho
procesu obrabéni jsou ihned identifikovany a fidici sys-
tém pouzije parametry obrabéni a zarovnavani, které

Umime to s poloméry i rohy
Porovnani presnosti v rozich
Konvenéni
fizeni obrabéni rohu
Priklady
obrobki

Vnitni roh
60°
(R: 0,2 mm)

Vnéjsi roh
90°
(R: 0,75 mm)

V malych vnitfnich a vnéjSich rozich a v mistech s
komplikovanou geometrii vdm pom(Ze technologie

Corner Master 3. Staci, abyste definovali své priority,

a funkce podle potfeby provede optimalizaci.

SFo’eL“[\/a “zenT procesy pro v7§§7 FroJuL“’iw"{v.

PATENTOVANO

Lepsi paralelita obrobki

PFC

PRECISE
FINISH
CIRCIUT

Lepsi paralelita a tvarova presnost

Bézné fezani Digital-AE Il

+ Presné fizeni elektrického
vyboje dle vysky materialu

« Spravné nastaveni technologie
« Vy$Si pocet fezl

« Kompenzace uhlu

« Vyssi spotieba dratu

e

boje ﬁ

:

("

&=

—

Rizeni vyl

&=
-

Diky presnému fizeni polohy elektrického vyboje je
material odebran pouze tam, kde je to Zadouci.
Patentované funkce systému Digital AE Il zlepSuji
hrubovaci a dokoncovaci obrabéni a presné
dokoncovani — z pohledu presnosti i obrabéciho ¢asu.

MV-S NewGen
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Technologie Corehold.
Zachyceni odpadu — plné automatické.

PIné automatické eliminovani odpadniho materialu

Béhem hrubovani je vytvoren kontrolovatelnym zpd-
sobem spojovaci mUstek, ktery pfidrzuje odpadni ma-
terial tak, aby nemohl odpadnout. Timto zplsobem
mUZeme obrobek napred vyhrubovat a po odstranéni
odpadniho materialu tvary dofezat — zcela automa-
ticky, bez zasahu obsluhy, pfes noc i o vikendech.
Nizsi naklady, vyssi zisky.

Bezobsluzny provoz s vicenasobnymi obrobky

COREHOLD CONDITION

| COREHOLD

Pocet a délka spojovacich mlstk( se snadno nasta-
vuje rliznymi zpdsoby: pfimo prostfednictvim poho-
diné dialogové nabidky v CNC systému, nebo pomoci
externiho programovaciho systému podporujiciho
tuto funkci.

\KZ\S/\S/T Z_ESL7 JTL7 \/7§§T Q‘OJVL’H\/‘.‘\LE.

CHS

CORE
HOLD
SYSTEM

Zkraceni ¢asu obrabéni

Without Corehold

Roughing Cutting
With Corehold

Standardni uchyceni odpadu je nahrazeno snadno
vyjimatelnymi upinacimi body, coz vyrazné zkracuje
potrebny ¢as obsluhy pro vyjmuti odpadu. Namisto
pomalého odfezavani mlstk(, Ize odpad snadno vy-
jmout z obrobku mirnym zatlacenim. Proces dokon-
¢eni tak Ize zapocit mnohem dfive. Vyznamna ¢asova
Uspora pomaha zkracovat celkovy ¢as opracovani a
prispiva k vyssi ucinnosti procesu.

Finishing

MV-S NewGen



Mistrovsky kousek inteligence -
Fizeni, které se k vam pripoji.
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Navigace s podpurnym dialogovym ovladanim, NC
které zacateCnici miluji a které prinasi vysledky. J INTERFAGE

Kompaktni ergonomicky rucni ovladac Dotykovy displej s ovladanim gesty Snadny zacatek diky dialogovému pravodci

-200.0000 Wo00
-150.0000

EE

K2 5352

klepmjti

posunuti

sevieni

Diky dialogovému prdvodci jsou Uspésné vedeni i
méneé zkusSeni uzivatelé, kdy krok za krokem absolvuji
cely proces od programovani az po zacatek obrabeéni.
Kontrolni seznam umoznuje prekontrolovat procesné
dulezité nastaveni a stav stroje, takZe obrabéni pfinasi
nejlepsi mozné vysledky bez preruseni.

Intuitivni ovladani na velké obrazovce s modernim
ovladanim gesty zvySuje pohodli, zatimco konfiguro-
vatelné uzivatelské rozhrani podporuje uzivatele tim,
Ze umoznuje libovolné usporadani hlavnich funk&nich
prvkd béhem kazdodenni prace.

Ergonomicky navrzeny inteligentni ru¢ni ovladac spo-
juje vSechny relevantni funkce ovladani a nastaveni

do jedné jednotky. Integrovany LCD displej Ize individu-
alné prizpUsobit podle potfeb operatora. Obsahuje tla-
Citka pro pohyb stroje ve vSech 8 moznych CNC oséach.

Z_AET’I'JQ 4’4\14 SVlc\JVlé.




Profesionalni rezim —
uzpusobeny vasim potrebam.
Vzdy prehledné Planovani udrzby - na stroji

Initial setting History management

Check st 1 Manilos

INITIAL SETTINGS OPERATION MAMAGEMENT
Snadno srozumitelné zobrazeni vsech klicovych pa- Beéhem pfipravy je podpora poskytovana prehledem o
rametr( obrabéni v konfigurovatelné formé udrzuje zbyvajicim drétu, deionizacni pryskyfice, filtr( a dalsich
neustale vSe pod vasi kontrolou. Jasné a prehledné parametrd. Timto zplsobem mUzZete optimalizovat
viditelné jsou v pfipadé potfeby stav obrabéni, uply- provozni dobu stroje a zabranite vypadkim stroje v di-
nulé ¢asy, stav Udrzby a dals$i udaje. Konfigurace ne- sledku, ze Vam dojde vstupni material anebo se vy-
mUze byt jednodussi. Cerpa zivotnost diltl podléhajicich opotfebeni.

\Jeénoévge JOSZ\Lmé‘Pe Vice.

DOEERERGED BR

. NUI
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USER
INTERFACE

Napovéda dostupna jedinym tlacitkem

Initial setting ] Operation Histary management
Operation ] Consumption ] Cost ‘lllemalucﬂ'!rn’.

Daily nsp | Weekly insp | Monthly insp month insp | R CUstom Insp

Al Update Save Insp Log |

na. Inapscion bems Comment Updste | insp Dete | Rery Crt
) Gukde P Uietale 90—
2 Uopat Gut UD Uadata
3 \Upper Priwer Fasder Lipelate
4| Upper Gukd & Udale
5 |Upoer Diarmond Die uadat
& Warkpieos Lipetate
7 {Lower Dismond e Udate
U Lowt Cand € Ladste
| Lowes Power Feeder Lipelate

Undate

12 Lo Rodier Lipdate

12 Mscenceous Update

Kompletni dokumentace ke stroji, véetné navodl pro
udrzbu je dostupna vzdy. Spravnou informaci proto
naleznete velmi rychle. Srozumitelnost je podpofena
fotografiemi a 3D obrazky.




Jestlize je podstatou ¢as, nebo chcete-li,
aby stroj snal ¢ast Ukold z vasich beder.
Upnuti obrobku trva ¢asto pfilis dlouho.

Tento ¢as, ale mUzete usporit. Vysoce
pfesné odmérovaci cykly zarucuji pfesné
odmeéreni obrobku. Se zapnutym ¢i vy-
pnutym vyplachem, nebo v dielektriku —
cemukoliv davate prednost. Pomoci fe-
zaciho dratu nebo volitelné mérici sondy.

Upnete obrobek a stisknete tlacitko Start! o NI
Inteligentni privodce uzivatele, snadné ustaveni obrobku. ) Usen

INTERFACE

PIné automatické cykly najizdéni Rucni ovladani 3D méreni polohy — ruéni nebo automatické

Initial setting ] History management
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Inteligentni privodce uzivatele vas provazi od za- PohodIné nastaveni s rucnim ovladacem: u spole¢nosti  Obé varianty jsou mozné. Jako uzivatel rozhoduijete,

¢atku do konce. Elektroerozivni obrabéci stroj vas Mitsubishi Electric je to standardni vybaveni. VSechny zda provedete nastaveni klasickym zplsobem ruéné,

rychle dovede k vasemu cili. zakladni funkce Fizeni jsou po ruce — kdekoliv je potfe-  nebo nechate stroj automaticky definovat polohu ob-
bujete. robku. Dratem nebo 3D sondou se stroj o zadany ukol

postara za vas. Vy musite jenom stisknout tlacitko.
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Planovac uloh, vestavéena flexibilita.

Sprava, pozastaveni a obnoveni chodu uloh snadnym zpusobem.

Integrované planovani uloh

VysS$i flexibilita je mozna diky pfizplsobitelnému
planovani uloh a diky jednoduchému stanoveni pri-
orit. MUzZete rychle reagovat na ménici se poza-
davky a snadno vtésnat do pracovniho planu stroje
urgentni zakdzky. Do planovace Uloh mdzete vlozit
nékolik obrabécich programd a zde je spravovat.

Z_elemc/\ Fr‘o au‘l’Oma“'iZ.ac[.

Rychlé a flexibilni planovani prace
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Toto je snadny zplsob, jak pfidat nové ulohy béhem
obrabeéni, nebo zménit poradi stavajicich obrabécich
operaci. Novy systém zpracovani uloh s fizenim pri-
ority umozfuje ménit seznam obrabéni bez toho, ze
by proces obrabéni bylo nutné prerusovat.
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Prvni integrovany krok smérem k automatizaci

Vas stroj MV-S od spolecnosti Mitsubishi Electric se volitelné
dodava se snadno ovladatelnym nastrojem na planovani uloh.
Diky tomu je obsluha stroje flexibilni a usnadnuje dalsi
automatizacni feSeni.

> JP
( lZ_>  INTEGRATED

PLANNER

Pozastavit ulohu - a obnovit ji

Pozastavit

Pokracovat

Ulozeny bod
nacten

Uloha
ulozena

¥

Vlozit novou tlohu

Proces obrabéni Ize snadno pozastavit i uprostred
chodu, kdyz je nutné zpracovat neodkladné ukoly.
Ridici systém uloZi aktudlni stav obrabéni. Kdyz je vlo-
Zeny ukol dokon¢en, obrabéni mize okamzité pokra-
Covat v misté pferuseni. Jednoduché stisknuti tlacitka
bez nutnosti programovani.
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Stroj, ktery pocita za vas -
abyste mohli maximalizovat svUj zisk.

Prehledna sprava udrzby Vizualni sprava procesu

Histary management Initial setting
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Chisckor ACAAT Simphe FIE

VsSechny kliCové spotfebni soucasti jsou monitorovany  Stavy stroje zobrazené v ¢asoveé pfimce usnadnuji
online a uzivateli je zobrazena jejich oCekavana zbyva- vyuziti kapacity stroje a napomahaji skutecné efekti-
jici zivotnost. Patfi sem zobrazeni zbyvajici zivotnosti vhimu planovani. Tento prehled je dopInén sezna-
civky dratu ve stroji a také indikace tlaku filtru*. Na mem dokoncéenych Ukoll obrabéni a souvisejicich
zakladé vypoctl je pak k dispozici pravdépodobny ¢as  ¢asU stroje a jednotkovych nakladu.

do dalsi vymeény filtru.

* S volitelnym snimacem tlaku filtru

Snéz_e SFOZT+amé maLlaé7 Ne (/loLu.

Ll Tngy,

Analyza provoznich naklada

Initial setting Operation History management
Operation Conmmption
Wire Conmmption

Time Uit m Weskdy Maonthy Yeary 0720NT Save Cost Infa.
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Na zakladé znalosti jednotkovych nédklad( a jejich
zahrnuti do vlastni analyzy stroje pomahaji zaznamy o
spotfebé, napriklad energie*, dratu nebo opotrebeni
soucasti s analyzou ndklad( a vypoctem ndkladd na
danou zakazku.

* S volitelnym digitaInim elektromérem

MV-S NewGen



Online servis pro vyssi produktivitu.
Posilte transparentnost a dostante ze svého stroje jednoduse vice.

Poprodejni servis online

Rychla online napovéda pomaha snizit prostoje a vy-
daje na servisni prace. Podpora aplikaci s pfimym
pfistupem k ovladani stroje mlze poskytnout opera-
torovi optimalni a rychlou pomoc pfi feSeni obtiz-
nych ukoll. To vSe s pomoci zlepsenych vyrobnich
operaci.

\/\2/_27 SFr—Z\/né c\L‘lLuc/\‘Vlf.

Sprava procesnich dat

Provozni a procesni data je mozné nacist na ovlada-
cim panelu. Standardné dostupna je funkce exportu
pro vSechna procesni data, provozni stavy, data spo-
tfeby a stavy udrzby a také alarmy. Timto zplsobem
Ize prohlizet data z nékolika strojd, vyhodnocovat je v
konsolidované formé, prostfednictvim jejich inte-
grace do systému Fizeni vyroby vy$si drovné.

Zadné kompromisy v zabezpeéeni

Antivirova ochrana je standardné zajiSténa jednim z
prednich svétovych systémi zabezpeceni.

‘ intel Security @




Vzdy k dispozici —

kdekoliv se nachazite.

Ovladat stroj a sledovat probihajici procesy mlzZete v podstaté odkudkoliv. Inteligentni
komunikace va$e pracovni ukoly zdsadné usnadriuje diky systému inteligentniho navlékani
dratu v kombinaci s automatickymi fesSenimi a vysokou autonomii procesu.

mcAnywhere Service
Rychld pomoc od odbornikl spole¢nosti Mitsubishi Electric.

mcAnywhere Control
PohodlIné a spolehlivé dalkové ovladani vaseho EDM systému — postaveno na nastroji
TeamViewer.

mcAnywhere Contact+
Kdekoliv, kdykoliv ... mate vzdy pfimé aktualni informace diky emailovym zpravam.

Zpravy o stavu mohou byt volitelné zasilany textovou zpravou — k tomu je mozné pridat
GSM modem s vhodnym ovladacem.

37 S\/OBOJ&V L’!’er‘ou O(‘:eLc/\\/é/\M.

Dalkové ovladani s
mcAnywhere

NUI

NATURAL
USER
INTERFACE
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Automatické cisténi tésnici desky

Diky genialni funkci automatického ¢isténi zlstane
tésnéni nadrze vzdy dokonale Cisté. To zarucuje
dlouhodobou presnost a Usporu servisnich hodin.

I Rychla vymena, ) e
dlouhodobé uspory. /7 ee

SYSTEM

\\\i ||lll,/’,, 'lll;/,,, ' HI,/
SO % - a3 % PR —
Vymeéna fezaciho dratu S = Rychla vymeéna filtru ... b | Vymeéna pfivad'éce proudu =
. Z s § S s
e “ i\
48polohovy kontakt pfivodu
energie
Jednoduse vyménte civku a navlecte fezaci drat pfes ... bez naradi nebo plytvani ¢asem. Dvé ruce, Privadéce proudu mizete vymeénit jednou rukou a s
podavaci rolny. VSe je pfipraveno k praci za 92 sekund. 32 sekund — a filtr je vyménén. pomoci malé mérky — to je rychlost, ktera se da
srovnat jediné s formuli 1.
[=] 4 [=] =] 5 =] [=] 4 =
5}5 Podivejte se na video: Odkaz na video: Podivejte se na to sami:
=] www.mitsubishi-edm.de/spool [= www.mitsubishi-edm.de/filters (=] www.mitsubishi-edm.de/power

2 ctimco ostetnt s’\"é\le Se}/‘[Z.\/JT a nas a\\/uJT, \/7 vz ogré\;f‘\"e. MV-S NewGen




Vzorovy vypocet

Obrobek......... Raznik, ocel 1.2379 — délka obrabéni 100 mm
VysSka obrabéni... 60 mm
Povrch .......... Ra 0,32 um (porovnéani s drsnosti Ra 0,35 um u konvenéniho EDM stroje)

Draténa elektroda Mosaz, 0,20 mm

Vyssi vykon: Naklady na energii jsou nizsi o 55 %

EDM stroj
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MV-S NewGen

3 484,88 EUR : U
Rocni Uspora*

=g = ] ———
348488 <

ol
=
* Pfedpoklddana vyroba Sesti raznik( béhem pracovniho dne, cena elektrické energie 0,15 EUR/kW béhem
250 pracovnich dni/rok
A" A 4 A4 A4 L] \'4 A4 LN )
Vyssi presnost dosazena jeste rychleji V) o
= nizSi kusova cena. SYSTEM
SnizZeni ceny filtru az 0 45 % Snizena cena pryskyfrice
MV-S NewGen Konvenc¢ni EDM stroj MV-S NewGen Konvenc¢ni EDM stroj

[=] s [=]
£ Vypocet rozdilu online na webu:
[=1£%4 www.edm-calculator.com

ﬁ-o*o\z/.e usFoP‘T’\Le Fenfz.e, Vice V7Jél£+e.
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Vyssi produktivita, s nizsimi naklady.

Jak se to déla.

0 30,76 % vyssi kapacita vyroby

(]
]

L 0 32 minut rychleji

Konven¢ni EDM stroj
Konven¢éni EDM stroj

c
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]
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@
=
=

MV-S NewGen

Spotfeba drétu v metrech

Konvenéni EDM stroj, Ra 0,35 pm 80 20 20 16 136 Konvenéni EDM stroj, Ra 0,35 pm

* Pfedpokladand vyroba sesti razniki béhem pracovniho dne, cena béZného mosazného dratu (0,20 mm) je 9,60 EUR/kg béhem 250 pracovnich dni/rok

43 \/7§§T \/x}Lonnos‘l' e Jeémo‘”«z Fros‘\"or-u.

3 300 EUR
, RocCni Uspora*
Uspora: 837 metr( na obrobek

303 303 227




Linearni

motory

Snimac —]
tlaku filtru

y

Systém s nejlepsimi
Inteligentni reseni.

Kaleny étyfstranny stil

Pro upinani soucasti rovnéz ve Ctyfech vnitfnich rozich,

nebo jako rozsifeny opérny povrch pro vétsi soucasti.

Planovac uloh

Rozsitfeny planovac ukoll usnadnuje flexibilitu prace.

% Planovagé uloh
v

Technologie
Corehold

L

N Kaleny ctyfstranny stdl

S ramem

parametry.

Linearni motory

V osdch U/V (neni k dispozici pro MV4800S NewGen).

Snimac tlaku filtru

pomoci nastroje mcAnywhere a vystupu provoznich
dat).

S vaSTon S'\Lr‘objem M\/—S /\/ewéem *oL,o uéélé‘l’e oFrc\\/Ju Vice.

Digitalni
elektromér

Technologie Corehold

Pro zvySeni produktivity pfi obrabéni nékolika dér
bez dozoru.

Digitalni elektromér

|||I”||||
.|I|I”||||.

Pro rozsifenou funkénost pfi indikovani a ukladani
provoznich dat.




Sada pro pripojeni.
Vyssi vykon diky dalsim softwarovym reSenim.

Pokud chcete ze svého stroje MV-S NewGen dostat maximum, integrujte jej do uceleného systému. Je mozné pifimé, Casove Usporné zpracovani dat 3D Parasolid.
Proces pokracCuje rovnez i bez vasi pritomnosti a o vSem potfebném dostavate informace prostfednictvim e-mailu.

Ukladani provoznich dat pro zpracovani strojnich McAnywhere Contact+: funkce upozornéni e-mailem, 3D CamMagic — integrovany programovaci systém,
dat na externich softwarovych systémech. ktera automaticky odesila zpravy stroje definovanym  ktery rovnéz zpracovava 3D Parasolid data a umozniuje
pfijemcim. pfimé programovani za pomoci 3D modeld.

UZV.E‘!'eZmé \/o‘h"elmé SO’C‘\"W&J‘O\/Q sowéés‘l’[. MV-S NewGen
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Automatické dopliovani vody
Inteligentni, nepfetrzité monitorovani hladiny vody procesu
a plné automatické doplfiovani podle potreby*

Pripojeni k externimu chladicimu systému
Presné fizeni teploty diky mikroprocesorem fizenému
pfipojeni k centralnimu chladicimu systému**

Automatické prepinani filtru

Volitelné je mozné v procesu pouzit dvé dvojice filtr{.
Jakmile jedna dvojice filtrl dosdhne maximalniho tlaku,
systém automaticky pfepne na druhou dvojici

e pfipojeni privodu vody.
e dostupnost centralniho chladiciho systému na pracovisti.

Volitelné prislusenstvi.
Inteligentni reseni.

3D sonda Angle Master Advance Il ERGO-LUX (osvétleni stroje)

Jednotka je namontovana na hlavé stroje a aktivuje Specialni voditka a vypocet kompenzace nastaveni Pracovni podminky jsou pfivétivé pro vas zrak — pro
se automaticky pfikazem. Inteligentni feseni. Ukosu umoznuji pfesné obrabéni uhld. pohodli uzivatell a dokonalost vysledkd obrabént.
Sada nastroji Stanice pro 16/20/25 kg dratu Svételna signalizace

!
¥ LI
| —

Kompletni bali¢ek pro obrabéni rotacnich nastrojd s Snadno Ize pouzit velké civky dratu (standard u modelu  Stav stroje Ize pozorovat z velké vzdalenosti.
bfitovymi destickami z materiald PCD nebo CBN. MV4800S NewGen).

Volidelns Fr“fslu;ams"'\ﬁ - memfjej MMOLO) e o 4o Je vi[*eéméjgf. MV-S NewGen
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Obrat k lepsimu.

Rozsirte funkce svého stroje.

Servopohonem fizena osa B je pIné inte-
grovana do fidici jednotky stroje a umoz-
nuje tak obrabéni otacejiciho se obrobku
dratem. Déleni a vicestranné obrabéni
mUzZete provadét na jediné upnuti.

Rotacni naklapéci osa

norem pfesnosti: osa otaceni/nakla-
péni je integrovana do fidici jednotky
stroje. Viceosé obrabéni az do stfedu
obrobku a vicestranné obrabéni na je-
diné upnuti, plus obrabéni vysoce pres-
nych kénickych mnohouhelnikd.

Od brusnych kotoucl az po vysoce presné

kuzely: stroj pripraveny pro budoucnost,
ktery muzete kdykoliv modernizovat.

Mini-rotacni osa

Otacejici se vieteno je pIné integrovano
do fidici jednotky stroje a umoznuje vy-
soce presné nastaveni polohy jednotli-
vych soucasti. Diky tomu je mozna vy-
roba kolikl vyhazovacée o prliméru

> 0,05 mm, obrdbéni kuzelovych zavitl
pro medicinskou techniku, erozivni
brousSeni, soustruzeni a soucasné ob-
rabéni.

DOF‘F/?LO\/a 057: /202.\5/,?’-42 své mo\z/.mor/'[ — Z_\/7§‘\Le své \/\;mos7.

Obrabéni rotacnich soucasti

Technologii Ize pouzivat pro spoleh-
livé déleni a pribézné obrabéni, stejné
jako pro vysokorychlostni otaceni
(EDM brouseni): servopohonem fizené
obrabéni rotacnich soucasti je pIné
integrovano do fidici jednotky. Objevte
nové moznosti vyroby!

MV-S NewGen
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Kompletni systém

Mitsubishi Electric — iodp'?)védlnoyst v

= |
Ridici systémy /

Automatizace musi byt flexibilni.
Spojeni riznych znacek.

Optimalni feSeni — prizplisobené, nakonfigurované nebo standardizované

Manipula¢ni systémy a roboti od réiznych vyrobct mohou byt ¢asto jednoduse integrovatelné. EDM stroje fady MV-S od spole¢nosti Mitsubishi Electric, vyznacujici se
mimo jiné osvédéenou spolehlivosti a produktivitou, jsou také pfipraveny k automatizaénim feSenim. Radi vam ukazeme priklady, které prokazuji praktickou efektivitu
stroje a pomohou vam snizit naklady a zvysit vasi produktivitu.

o MITSUBTEH 3
: 4
N -
b
’\
"
Manipula¢ni zafizeni od rdznych vyrobct — vée Ize Flexibilni feSeni: Robot s oto¢nym ramenem s Automatizovana integrace — zde s pomoci ZK
snadno integrovat. unosnosti do 15 kg v kvalité od spole¢nosti Chameleon.

Mitsubishi Electric.

C,L.ce'#e—li \/7Jélc/\\/c\‘\" '/‘Demfz_e) av‘l’OMa\‘!‘fZ_u‘j‘!‘e./




I Uspésneé zvladnuto!
Klicovy Uspéech v Siroké skale oblasti.

Lékarstvi - Automobilovy primysl - Komunikace/elektricka zafizeni - Letecky primysl

Nzroznt z2lceznici z“.aéajf Viee.




Servisni linka: +420 724 349 341
Obchodni oddéleni: +420 602 362 605

Servis
Jsme zde, abychom vam pomahali.

Nemate v lasce telefonni centra a systémy, kde se neustale ¢eka na operatora? My také ne. Proto si s kazdym EDM systémem od spolecnosti
Mitsubishi Electric kupujete vynikajici sluzby jako soucast baliCku. Sluzba je realizovana nasimi vlastnimi zkusenymi servisnimi techniky. Diky
tomu se mUZete na svou vyrobu spolehnout, Ze bude neustdle v chodu. UZivatelllm pomahame prostfednictvim telefonické sluzby, diky které jsou
jim k dispozici zkuseni a znali specialisté spolecnosti Mitsubishi Electric.

Skladovani a logistika Originalni soucasti od spolecnosti Mitsubishi Electric

Dodavame vSechny produkty vedené skladem (soucésti podléhajici VSechny standardni nahradni soucasti od spolecnosti Mitsubishi
opotfebovani a ndhradni souc¢asti) i mimo normalni pracovni dobu, Electric jsou originalni importované soucasti, nebo soucasti vyrobené
napfiklad kuryrem nebo vyzvednutim. Diky blizkosti naseho centra k v Némecku v souladu s konstrukénimi a navrhovymi specifikacemi.
letisti v Dusseldorfu a dalni¢nimu spojeni mizeme expedovat sku- Obdrzite originalni soucasti nejvyssi kvality za atraktivni ceny.

tecné rychle.

OIbornz pomoc, LJ7LOL\/J{ Fo‘\('rv‘eguje‘l'e. MV-S NewGen




Skoleni

Pomahame vam byt neustale aktualni.

Skoleni

Operatori ziskavaji zkuSenosti pfimo pfi praci na stroji
a specialné vybavenych CNC pracovnich stanicich.
Timto zplsobem dochazi k nejlepsimu predavani zna-
losti a odbornych zkugenosti. Skoleni je poskytovano
v zafizeni spolecnosti Mitsubishi Electric v Ratingenu
v Némecku. Kromé toho jsou k dispozici Skolici kurzy
poskytované nasimi mezinarodnimi partnery.

Skolici stredisko

Skoleni na nasich dratovych fezackéch a hloubickach
probiha v nasem technologicko-skolicim stfedisku v
Ratingenu, nebo pfimo u zakaznika.

Z—Vla\los“ﬁ, JTL7 L‘l’er‘x}m Buée‘\"e v JIOVLOJOBéM oLler r‘\7<_{,,lej\slf.

Kursy a seminare

Rlzné programy se zabyvaji tématy od zakladnich
znalosti az po Skoleni pfizplsobena podle potreb
vasich zameéstnancl. Kromé toho pofadame pravi-
delné aplika¢ni seminare — bezplatné pro nase za-
kazniky — které se vzdy zabyvaji aktualnimi tématy
Z teorie i praxe.

Vybaveni a Skolitelé

Nasi znali Skolitelé vam predstavi nase systémy EDM
v teorii i praxi. Skolici zafizeni jsou vybavena nejno-
véjSi technologii, CNC simulatory a perifernim zafrize-
nim.

Certifikaty

Vsichni Ucastnici Skoleni obdrzi po dokonceni skoleni
certifikat.

MV-S NewGen
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\VAVARACION
NewGen

MV2400S
NewGen

& e
L

Pf-eueé LITZO\/\;CL\ det.

lméﬂ stroje

Jednntia civky

l Obrobku ~
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Obrobku
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= 400 mm = 425 mm

Hmotnost straje.......co-.-- 3650 kg
Hmotnost generatoru......... 240kg
VySka SIrOje «oovuicmmennen: 380 mm
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Pozadova
(8 x v) v mm..

pro vstupni dvere 2085 x 2380 mm
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HMOTNOSt StIOJ....cvivimrmncnennnneess 5700 kg
HmMOotnost generatory, ..o 240 kg
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2587 x 2815
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(it}

"
20 |
&
is
= —4— .
0 S—r =
o
—k e
m|
| dediotka na I
o civiey r
¢ -
i . Vodn)
Respoddiate o
+ chlzzeni gj
o
5 —
N
=)
()
Mnmane | T
2837 (AL
500 i

|8 mentovana jednotka odvijent dratu 25 kg

 minimaling 700, pekud

Usporadani stolu

e £ L = |
et [ - . - - -
ol e o = s e = s Sachy
| e -
.+ ++
+ el
n*' i
L
= ) |
& il o
& £L83 oo
I++ i 4*
LFY Vi
4+ - Bo0 =l
: = Paferd e
I e T4yt
I o g PO
9.4-:4-4-%.? L t s
il ~ o +_'. i - =
) 110
=110
3 B

Plan S‘[rgje

Vodni
£ hospodaistvi
g + chiazeni
s B |
= | ol 9
- o 2
ml a
1 o 2
1
|
|
—t—
£ — 1
et —
Wil {monitar)
300
Usporadani stolu
O
ol Al e el ot b oo®
e ol Lol SRt e A Y
[T, LA = bt
M
L
i vt
e
vy
- 8a0 i
o = Fojart
P Hlegmrar L
2 o] 24 *
= : 130
130 =




Pojezd (X/Y/Z) v mm

Pojezd (U/V) v mm

Uhel zkosenf (vyska obrobku) ve °/mm
Maximalni rozméry obrobku ($ x h x v) v mm
Maximalni hmotnost obrobku v kg
Rozméry stolu ($ x h) v mm
Usporadani stolu

Mozné prdméry dratu v mm

Kapacita civky dratu v kg

Automatické navlékani/ stiihani dratu
Celkové rozméry (§ x hx v) v mm
Hmotnost stroje v kg

Sitové napéti

Objem nadrze v |
Velikost ¢astic v um / Filtracni viozky
Rizeni teploty

Hmotnost (suchd) v kg

Napajeci zdroj

ZpUsob chlazeni

Maximalni vystupni proud v A
Rozméry (§ xh xv) v mm

Hmotnost v kg

Zplsob zadavani dat
Ridici systém
Minimalini krok pfikazu (X/Y/Z/U/V)vpm

Minimalni rozliseni osy v um

Linedrni motory se sklenénymi pravitky (X /)
Rizeni M800 s 19" dotykovou obrazovkou

Ruéni ovlada¢ s konfigurovatelnym LCD monitorem

Svislé predni dverfe

Digitalni generator AE Il
Ethernet/DNC/FTP

Priprava pro automatizaci

Integrovany software McAfee AntiVirus

Vystup provoznich dat

2D CamMagic, integrovany
Technologie Corehold
Planovac uloh

ReZim spanku

400/300/ 220 600/400/310 600/400/ 425 800/600/510
120/120 (+/- 60) 150/150 (+/-75) 150/ 150 (+/-75) 200/200 (+/-100)
15/200 30/87 15/260 30/110 15/260 30/110 15/355 30/155
810x700x% 215 1050 x 820 x 305 1050 x 820 x 420 1250 x 1020 x 505
500 1500 1500 3000
640 x 450 840 x 560 840 x 640 1080 x780
tvrzeny tfistranny stadl tvrzeny Ctyfstranny stll s rdmem tvrzeny Ctyfstranny st
01-03 0,15-03
10 10/16/20/25
Ja/Ja
2025x2760x 2015 ‘ 2687 x 3030 x 2150 ‘ 2837 x 3452 x 2380 3130x3475x2815
2700 ‘ 3500 ‘ 3650 5700

3 faze, 400 V AC £10 %, 50/60 Hz, 13 kVA

550 ‘ 860 ‘
3/2
Chladici jednotka dielektrika

Zahrnuto do hmotnosti stroje ‘ 350 ‘

Zahrnuto do hmotnosti stroje

980 ‘ 1480

390 ‘ 450

PIné zapouzdreny/nepiimé vzduchové chlazeni

50
600 x 650 x 1765
240

Klavesnice, flash disk USB, Ethernet, 19" dotykova obrazovka

CNC, uzavreny obvod
01
0,05

Ano High-Spec balicek

Ano
Ano Stanice dratu pro civky 16 /20 / 25 kg

MV12008S rucni Stanice drétu pro civky 50 kg

TS L SIS EIVBITEILE Angle Master Advance Il — zakladni sada v¢etné vyro-

Ano vnavaciho zafizeni

Ano Angle Master Advance Il — sada pro vedeni dratu
Volitelné Automatickd sonda Renishaw v pouzdru
Volitelné Osvétleni ERGO LUX LED
Volitelné Tribarevna svételna signalizace

Ano Automatické dopliiovani vody
Volitelné Pripojent k externimu chladicimu systému

w\olitelné Externi vystup signalu s reléovou deskou

Ano Filtracni prepinaci systém

Connect-Kit

3D CamMagic, integrovany

mcAnywhere Service

mcAnywhere Control / mcAnywhere Control Light
mcAnywhere Contact / mcAnywhere Contact Light

Sada nastrojl / feSeni automatizace

PFipojeni napajeni 3 faze, 400 V AC, PE, +10%, 50/60 Hz, primarni pojistka 32 A s vypinaci charakteristikou typu D
Pripojeni stlateného vzduchu: 5 — 7 kgf/cm?, 500 — 700 kPa, minimdlni pritok 75 I/min, pfipojeni hadice 3/8" E

EDM systém by mél byt postaven na vhodné pevné primyslové podlaze, prednostné ze zpevnéného betonu. Potfebné stinéni, které mize byt
pozadovano v souladu se smérnici EMC, neni soucasti dodavky od spolecnosti Mitsubishi Electric. E

stroje:

Chladici jednotka obsahuje fluorovy sklenikovy plyn R410A. Dalsi informace naleznete v dodané prirucce k obsluze.

ﬁan [c_Lé L//che

Volitelnd souc¢dst (nelze zpétné
namontovat)

Volitelné (standard u
modelu MV4800S)

Volitelné
Volitelné

Volitelné
Volitelné
Volitelné
Volitelné
Volitelné
Volitelné
Volitelné

Pouze MV2400S/MV4800S

Volitelné
Volitelné
Volitelné
Volitelné
Volitelné

Volitelné

Podrobnosti naleznete v montaznim planu

www.mitsubishi-edm.de/download
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Technické zmény a chyby vyhrazeny / 24.03.2020
Podrobnosti o pravech k obrazkim, ochrannym znamkam a pravni upozornéni naleznete na

webu www.mitsubishi-edm.de/notices
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