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Si desea hacer algo grande,
€s necesario un socio fuerte en quien confiar.

Por ello, desde 1970 son cada vez mas las empresas europeas que
apuestan por las potentes maquinas de electroerosion del lider del
mercado mundial, Mitsubishi Electric.

Solo quien quiere desarrollar muchos componentes en su propia
empresa, puede también disenarlos perfectamente adaptados a sus
necesidades. Mitsubishi Electric, utiliza sus propios controles,
semiconductores, motores, etc. que estan adaptados para todos los
requisitos del producto, hasta en el mas minimo detalle. Lo Unico que
Ud. nota es que todo funciona adecuadamente, y con frecuencia,
décadas después de la compra de la maquina.

Quien desea realizar una inversion segura en una maquina de
electroerosion con una larga vida Util escoge Mitsubishi Electric.

De eS‘l"c\ micviera sé ﬁue es’l’o7 en Buenc\s M1anos.
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Por delante de la competencia
Con la mejor relacion precio-rendimiento

La solida base de la maquina de la serie SG es su garantia de precision y durabilidad. La
eleccion de componentes de alta calidad garantiza la fiabilidad a largo plazo del sistema de
la maquina.

La simplicidad del control y la programacién en si, un sello distintivo de las maquinas de
electroerosion de Mitsubishi Electric, permite al operador centrarse en lo esencial, es decir,
la planificacion adecuada de las distintas tareas de erosion. Y en este caso también contri-
buye la estrategia de control inteligente con planificacion integrada del trabajo y una evalua-
cion eficiente de una amplia gama de datos operativos, incluido el coste real del trabajo.

El equipamiento de serie de la SG-S es un paquete completo. Un sistema de extincion de
incendios y un eje C con sistema de sujecion de punto cero forman parte del equipamiento
estandar de la maquina. Funciones Utiles adicionales le permiten también adaptar la confi-
guracion a sus necesidades individuales.

Siemi?r‘e a lc\ ca\gez_c\.




Precision gracias a:

“l:F“T LfﬁlgBER e fabricacién de maquinas solidas
¢ husillos y guias lineales de alta calidad
TECHNICAL PARTNER ¢ gje C integrado de alta precision

Continua en la pagina 13

Un todo terreno implementado
El corazén de la SG-S es el generador GV80 con un
rendimiento maximo de 80 A y equipada para cualquier
trabajo:
e maximo rendimiento y minimo desgaste
conelectrodos de grafito
® mecanizado eficiente de carburo cementado
e mecanizado de titanio, PCD y otros materiales especiales

Continua en la pagina 15

Maisart - Inteligencia artificial en electroerosion
La generacion de control D-CUBES destaca por la Inteligencia
. Artificial desarrollada por
LaS m u C h aS Ve ntaj aS d e Ia SG - S e Estrategias de maquinas con vision de futuro.
; e Optimizacion del proceso de autoaprendizaje
T@CﬂOlog|a de una SOla fueﬂ’[e e Ajuste continuo de los parametros.
Més productividad, menos desgaste... La electroerosion
puede ser asi de sencilla.

Continua en la pagina 23 g@%l}g

Gestion de datos 4.0
La SG-S ofrece varias herramientas para el andlisis de datos:
CRASH e Tiempos de erosion calculados de antemano? jPUEDE!

PHINT CTON

._“SE'f’ ¢ Andlisis completo de datos operativos? {SE ENTREGAN!

Sin concesiones: todo de un solo fabricante 1.6 G - 20 m/min

: e Procesamiento de datos externos? i(SOPORTADOS!
— Y eso no es todo... Su eficiencia es nuestra maxima prioridad.
—— ) P

—_-——.u_.__' N Continua en la pagina 23
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Planificacion integrada del trabajo
Control CNC, electronica del generador, amplifica-  Aceleracion de hasta 1,6 G y velocidades de Mayor flexibilidad gracias a una planificacion
dor de egjes, inversor, motores: todo de produccion  desplazamiento de hasta 20 m/min gracias a la del trabajo adaptable:
propia. Tecnologia fiable de Mitsubishi Electric. moderna unidad de accionamiento del eje Z. e asignacion sencilla de prioridades
La tecnologia interna de IA aprovechaperfect- ¢ insercion de programas urgentes
amente las ventajas de estos valores. Incluyendo e sistema de programacion externo disponible
la seguridad: proteccion contracolisiones Las condiciones previas perfectas para
en todos los ejes. una automatizacion sencilla.
Continua en la pagina 23

9 ﬁeaisién Far‘a\ ’o\ Fer‘—Cec,c_Ién.



Impulsa la productividad con IDPM

El Power Master de la electroerosion por penetracion
reconciliando |0 opuesto:

¢ velocidad maxima de procesamiento

e desgaste minimo =

<]
Continua en la pagina 15 ‘ INTELLIGENT
’ DIGITAL

! POWER MASTER

40 % mas rapida

Hasta un 40 % mas rapida gracias a los movimientos
de precision del gje:

® rapida erosion y retroceso,

* inmersion 6ptima en la superficie de contacto,

¢ potente lavado en geometrias de nervios profundos.

FLUSH
@ FREE
ACCELERATION

Operacion simplificada. Para el usuario

La programacion asistida por didlogos le ayuda a lograr
sus objetivos con facilidad.

¢ dialogo facil de usar y en lenguaje sencillo

e seleccion sencilla de la tecnologia de mecanizado

® asignacion automatica de la estrategia de mecanizado
e software de programacion externo (opcional)

‘pm NATURAL
USER

INTERFACE

Continua en la pagina 25

La configuracion es un juego de nihos
La interfaz de usuario estructurada graficamente para la

E I m aSte r d e IOS m ate rl a I eS configuracion de la pieza de trabajo y el electrodo elimina

el esfuerzo de preparacion de los proximos trabajos de

EC]Uipada pal’a Cada apl icaCiéﬂ electroerosion. Ademas, la ayuda explicativa online esta

a la vista en todo momento.
Continua en la pagina 29 @! AUTO
| & EASY

Logre los mejores resultados en acero, carburo, titanio, PCD/CBN y muchos mas =S

La maquina de electroerosion que

rentabiliza tu negocio

La SG-S te trae el futuro. Su competitividad

se ve reforzada por:

¢ rendimiento y precision,

e construccion sdlida, duradera y de bajo mantenimiento.
¢ Eficacia energética.

f
ﬁ /
— LONG
LIFE

SYSTEM
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Acero fundido solido

para una maxima agilidad, dinamica y precision

Movimientos precisos de los ejes,
sea cual sea la carga

Construccion sélida como una roca, exactamente
como deberia ser. Sofisticado, limpio y absolutamente
duradero. Estos principios han sido probados du-
rante décadas y se incorporaran a todas y cada una
de las maquinas nuevas. El uso de componentes

de alta calidad inclusive.

Lugar de trabajo ergonémico

La buena accesibilidad gracias al tanque elevador de
tres lados permite unainstalacion comoda y rapida.
La mesa de trabajo rectificada con precision ya una
altura ergonémica esta equipada de serie con ranuras
en T. Para la carga con grua,la carcasa superior se
abre facilmente.

T

Compacta

Construccion de maquina solida como una roca,
fabricada centrandose en la alta precision. Se logra un
diseno compacto mediante el uso concentrado de
materiales que coincidan con los recorridos transver-
sales. La alta dinamica del eje Z es posible gracias

al disefo robusto del cabezal de la maquina.

Los Jisegos nmienNos e‘c\gor—c\éos Fueéem r-esL/H'ar- mi&s Eara os a‘ Fr[nciipio) pero..
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El generador con 80 amp estandar

Desarrollado para un rendimiento superlativo, con mucha reserva

www.mitsubishi-edm.de/idpm-en

IDPM

INTELLIGENT
DIGITAL
POWER MASTER

El generador GV esta disefiado para una amplia gama de aplicaciones. Es posible obtener un rendimiento superlativo con un
desgaste de electrodos extremadame nte bajo mediante el uso de electrodos de grafito, asi como la creacion de detalles r carburos
como titanio desgaste de electrodos extremadame intrincados y altas cualidades superficiales con cobre. El generador es tan

adecuado para mecaniza y muchos otros materiales.

IA + IDPM - la llave del éxito

l

|
Comparacion:
tiempo de maquina [%]

Comparacion: des-
gaste del electrodo [%]

Sin Con Con
IDPM IDPM IDPM3

El Power Master IDPM digital guiado por Inteligencia
Artificial es la clave para el excelente rendimiento

de la SG-S. Esta tecnologia favorece visiblemente un
desgaste minimo de los electrodos de grafito combi-
nado con altas tasas de erosionado. La formacién de
nervios profundos con una estructura superficial uni-
forme es otra caracteristica del nuevo IDPM con IA. El
alto rendimiento del IDPM no sélo esta disponible para
el mecanizado de acero sino también de carburo.

40% mas velocidad

Sin IDPM Con IDPM3

Proceso de la velocodad

~

i
Cobre Cobre Tungsteno Cobre grafito

* El rendimiento del mecanizado puede variar segun las especificaciones de la
magquina y los materiales de los electrodos.

Mejora significativa del erosionado en comparacion
con las maquinas convencionales: con carburo se
puede lograr una velocidad de mecanizado hasta un
40 % mayor, gracias al nuevo IDPM. El uso de gra-
fito infiltrado con cobre aumenta considerablemente
el erosionado. El acabado con electrodos de cobre
de tungsteno compensa un desgaste ligeramente
mayor: rendimiento y precision combinados.
También en carburo.

Mejor* r‘ené[m[en"'o 7 MmIenor consunmo Fa\r‘a\ V‘/IG\\]OF‘QS Eene‘c\fcfos.

Energia eficiente intergrada

T
12.0 |

10.0 |
8.0
6.0

4.0

Listo WCu/WC-Co Cu/St15x15 Gr/St Gr/St
para 15x15 Cu/St 40x40 15x15 40x40

Consumo de energia [kVA]

El generador GV estéa disefiado para minimizar la
pérdida de energia y, por lo tanto, lograr eficiencia
energética. Esto reduce los costes energéticos vy,

al mismo tiempo, aumenta la produccion de energia
y la competitividad: una tecnologia rentable de
Mitsubishi Electric.
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Tecnologia de primer nivel
Nano precision no solo en el carburo de tungsteno

El tiempo de respuesta es decisivo
Un menor aporte de energia garantiza bordes mejores y mas nitidos. Al mismo tiempo se minimizan las microfisuras en el material. La integridad
estructural mejorada da como resultado una vida Util significativamente mayor de la herramienta, no sélo para las herramientas de conformado.

Microfisuras en carburo? No, gracias! Generador con HPS para procesamiento PCD/CBN

i A

Superficie mecanizada
convencionalmente

Procesado con la SG-S:
completamente erosionado con
microfisuras minimas

Erosién demasiado agresiva:

microfisuras visibles Generador de etapa HPS

A pesar de su alta densidad de potencia, la tecnologia  La SG-S trabaja sin problemas materiales como
de la serie SG esta disefada para un mecanizado PCD y CBN cuando otras maquinas no pueden
cuidadoso de materiales. Incluso al mecanizar metal soportarlos. Con el circuito HPS es posible
duro con corrientes elevadas en operaciones de des- mecanizar PCD, CBN y ceramicas conductoras.
baste, apenas se producen microfisuras. De este

modo se prolonga considerablemente la vidautil de los

componentes mecanizados.

17 Aca\gaéo exaei?cfon&\ R



Miralo: L8
www.mitsubishi-edm.de/graphite 1 &

Fabricado para un maximo rendimiento
Lograr resultados rapidamente y con poco desgaste

Fabricacion de moldes, aeroespacial, tecnologia médica.

Electrodo: 1 x ELLOR50 Electrodo: 2 x TTK-50 Electrodo: 2 x ELLOR50 Electrodo: 2 x ELLOR50
Material: 1 2379 Material: 1 2379 Material: 1 2379 Material: 1 2379
Profundidad: 30 mm Profundidad: 25 mm Profundidad: 20 mm Profundidad: 30 mm

VDI: 24 VDI: 25 VDI: 23 VDI: 19

Tiempo total: 1 hrs 34 min Tiempo total: 2 hrs 43 min Tiempo total: 1 hrs 47 min Tiempo total: 4 hrs 50 min
Desgaste: 0 019 mm Desgaste: 0 044 / 0 000 mm Desgaste: 0 008 / 0 000 mm Desgaste: 0 103 / 0 030 mm

Los clien‘l’as ex[gem‘l"es exféem na&s.
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Obra maestra de la inteligencia:
el control para mayor comodidad
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Hisbory mansgement

Tnitad setting

Navegacion asistida por dialogo
Rapidez hacia el resultado perfecto

Mando de control manual
ergonomico y delgado

( 30‘] } m PO SELECT
-200.0000 W00

Elmando de control manual inteligente y de disefio
ergondmico relne todas las funciones relevantes para
el funcionamiento y la configuracion regulares en una
sola unidad. La pantalla LCD integrada puede ser
configurada individualmente por el operario. Incluye
botones para accionar los 8 ejes CNC posibles.

Emf)ez_ar‘ Je —Cor‘ma\ —Cc/\cil.

Pantalla multitactil con control por gestos

deslizar

pellizcar

El funcionamiento intuitivo desde la pantalla principal
con un moderno control por gestos aumenta la co-
modidad, mientras que la interfaz de usuario configu-
rable apoya al usuario al permitir que los principales
elementos funcionales se organicen libremente
durante el trabajo diario.

Lnuﬁ[_?-{'_'-.ﬁ
B o] ]

NUI

NATURAL
USER
INTERFACE

Un comienzo facil gracias a
la guia del dialogo

Con una guia de didlogo paso a paso, los usuarios
menos experimentados son guiados durante todo el
proceso, desde la programacion hasta el inicio del
mecanizado. Las listas de control permiten revisar to-
dos los ajustes y estados de la maquina relevantes
para el proceso, para que el mecanizado produzca €l
mejor resultado posible. Resultados sin interrupcion.




Todo bajo control

Lograr resultados mas rapido con ayuda inteligente

Planificador de trabajo integrado

Calculo anticipado del tiempo de mecanizado

Mayor flexibilidad gracias auna planificacion de tra-
bajo adaptable: con una simple asignacion de
prioridades, puede responder rapidamente a los
requisitos de cambios de trabajo e incluir una pieza
que se necesita con urgencia. En el planificador

de trabajos se pueden gestionar comodamente
varios programas de mecanizado.

Heciendo ni vida wzs Lzl

Gracias a los nuevos algoritmos y al uso de la Inteli-
gencia Artificial, ahora se pueden calcular mucho
mejor los tiempos de mecanizado por adelantado. El
sistema de control “aprende” continuamente du-
rante las distintas operaciones de mecanizado vy, por
tanto, mejora los tiempos de mecanizado calculados
con una precision cada vez mayor.

NUI

NATURAL
USER
INTERFACE

Informaciéon en tiempo real

[ETeee——

Un profesional quiere saberlo todo: la pantalla le
muestra toda la informacion relevante y le permite
intervenir en el proceso en vivo. De esta manera
tiene todo bajo control y sabe que siempre obten-
dralos mejores resultados.
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Programacion: a bordo/online/offline

Una solucion para cada caso en la practica: el mismo procedimiento en el control
oenel PC

La herramienta de programacion ESPERADVANCE PRO, sencilla y facil de usar, se puede encontrar en el control integrado y esta disponible
opcionalmente como herramienta de programacion externa. El ESPERADVANCE PRO incluye un manual online como guia técnica.

Control 3D: funcién de control ESPERADVANCE PRO 3D* -
adicional en la maquina para una maxima comodidad

Aumente la fiabilidad de la programacion en la
maquina verificando el programa creado con simu-
laciones utilizando modelos Parasolid. La progra-
macion nunca ha sido tan sencilla y fiable.

Software de programacion con la maxima escala de
funciones. Programacion basada en 3D Parasolid,
Programacion con tecnologia ESPERADVANCE PRO
como en la maquina, simulacién grafica 3D para
maxima fiabilidad, todo incluido. Esta opcidn es la elec-
cion correcta para todos y cada uno de los sistemas
de inmersion automatizados.

* Requerimientos de Hardware: Windows 7/10, CPU min. 2.0 GHz, min. 2 GB RAM, min. 2 GB espacio libre disco duro, 2 puertos USB

Cu&«]éo ﬁuier‘o) Jomée ﬁufer‘o) conmo ﬁuier‘o.

NUI

NATURAL
USER
INTERFACE




Manejo sencillo mediante
pantalla tactil, como en un
teléfono inteligente
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Tecnologia sofisticada, . NUI

programacion sencilla. Esta es la electroerosion por penetracion de hoy

Estrategia de mecanizado de forma sencilla Programacion guiada por el dialogo Seleccion variada de é6rbitas
2 - ' » E e B o fE daE g
& £ z @ © 6 T 9 W@
et i S el
& - " pe guE g
i & ! <@ B
A= ae ok
- o o = B e
B ‘ F %ﬁ = . =5 B &N
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Listo para cualquier cosa graciasa la extensa biblio- Los programas de mecanizado se crean integra- Para una variedad de aplicaciones, se encuentran
teca en el control. Sélo se necesitan los detalles de mente mediante una guia de dialogo; en Mitsubishi disponibles ciclos de deflexion optimizados que se
la tarea respectiva,a partir de los cuales el control Electric esto se llama ESPERADVANCE Navigator. pueden asignar a pedido. Necesita un ciclo que
genera automaticamente un programa de mecani- Las ventanas de seleccion en lenguaje sencillo guian se desvie de la norma? No hay problema: los ciclos
zado completo. Al seleccionar el par de materiales al operador desde la configuracion y la seleccion de se pueden crear faciimente con un editor. Asi func-
electrodo/pieza de trabajo, la tecnologia se generade  tecnologia hastael inicio del programa. Todos los usu- iona la asistencia al operador inteligente.
forma independiente. Logre resultados mas rapido, arios, desde principiantes hasta profesionales,
para obtener mayores resultados y ganancias. lo agradeceran.

Em[liar[&arse con el —Cum¢Iomamfem+o Senci“O.




Miralo:
www.mitsubishi-edm.de/measure

Seleccione y presione inicio o AES

AUTO
: ' A ; | & EASY
Configuracion sencilla " seoe
Testar los electrodos Testar las piezas ... 0 medicion externa
L @ Y é
" o~ il
@4 o, &_ﬁ*-‘: : ,
& &l
¢ & '@
La deteccion automatica y sencilla de la También podra detectar la posicion de Por supuesto, la Mitsubishi Electric SG-S también admite el preajuste
posicion de los electrodos permite traba-  las piezas con la misma comodidad que  externo de una maquina de medicion, jpara un funcionamiento automatizado y
jar de forma precisa, comoda y rapida. con los electrodos. una rentabilidad maximal

Simflemen‘!’e 'ogr‘a\ MI&s.




Control remoto
con mcAnywhere

(1) Opcional

Siempre actualizado N Ul
El control lo llevas contigo «)

USER
INTERFACE

Controle las maquinas vy vigile los procesos, esté donde esté. Relgjate mientras trabajas
gracias a una comunicacion mas inteligente. Ideal en combinacién con soluciones de automati-
zacion y alta autonomia de proceso.

Servicio mcAnywhere
Asistencia rapida de los expertos de Mitsubishi Electric.

Control mcAnywhere
El control remoto practico y fiable para su sistema EDM, con tecnologia de TeamViewer
(Tarifas de licencia de TeamViewer a cargo del cliente).

Contacto+ mcAnywhere

En cualquier momento, en cualquier lugar... siempre estaras actualizado con informes de
estado directos por correo electrénico (programa de servicio externo — capaz de
manejar varias maquinas).

/_4\ ‘[Ber“l"c\é ﬁve espero.
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La tecnologia de control inteligente
Comodo, transparente y fiable en todo momento

Conectado al futuro

i
-

R

w’
|

El control avanzado D-CUBES M800
apoya al operario en cada situacion.
Maneja tareas rutinarias y elimina el es-
fuerzo de la programacion. Para garan-
tizar esto, todas las maquinas SG-S
estan equipadas con una interfaz
Ethernet y un puerto USB. Los servi-
cios de datos disponibles opcional-
mente utilizan estas interfaces.

SEQMFFQ acf‘l’uc\‘fz.c\éo.

Gestion de datos de proceso

Los datos de funcionamiento y de
proceso se pueden consultar en el
control. Opcionalmente estéa disponible
una funcion de exportacion para todos
los datos de proceso, estados operati-
vos, datos de consumo y estados de
mantenimiento como, por ejemplo,
alarmas. De este modo se pueden vi-
sualizar y evaluar los datos de varias
maquinas de forma consolidada, hasta
su integracion en sistemas de gestion
de produccién de nivel superior.

Interfaz MTConnect

MTConnect es el estandar de comuni-
cacion abierto y sin licencia de la
industria de la maquina herramienta.
Este estandar esta respaldado por
muchas aplicaciones de software lide-
res para ERP, gestion de produccion
y monitoreo de produccion. Disponible
opcionalmente en las maquinas de la
serie SG-S.

M.E:unnect':

La seguridad primero

La proteccion antivirus esta garanti-
zada de serie por uno de los sistemas
de software lideres en el mundo en
control de seguridad.

Security @
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El gran equipamiento
minimiza el mantenimiento

La seguridad es algo normal

La seguridad siempre es lo primero y
ya debe estar incluida en el equipa-
miento basico para que puedas erosio-
nar sin supervision. El sistema de extin-
cion automatico siempre estéa incluido.

U ajuS'{’e Fer—Cec:"o.

Lubricacion central automatica

Garantiza procesos a largo plazo sin
friccion, sin tiempos de inactividad, bo-
quillas de engrase ni pistolas de en-
grase engorrosas. Puede utilizar este
tiempo de forma mas productiva.

Eje C incluido

El eje C de precision, libremente programable y
adecuado para su uso en funcionamiento simultaneo,

d esta incluido en el equipamiento de serie. Todos los
cabezales de uso comun estan disponibles.

Cambio rapido de filtro

... durante el proceso en vivo, sin her-
ramientas ni pérdida de tiempo. Dos
manos, 32 segundos y se reemplaza
el filtro.

Cambiador de electrodos de
facil acceso

El acceso al cambiador de electrodos
desde la parte frontal permite una
carga ergonémica.
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Adaptacion a sus requisitos
Dirigido y personalizado

Cambiador de electrodos de
10 o 20 unidades

Cabezal opcional (Hirschmann/System 3R)

B

+
i\:l"- g

Compatible con cabezales de EROWA, System 3R

y Hirschmann. La interfaz estandar del eje C es
totalmente flexible.

Idealmente equipado para cualquier eventualidad:
maxima versatilidad y una flexibilidad impresionante.

Reglas lineales Funcion de verificaciéon 3D

L n

— ]
g
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— Soand

Las maquinas de la serie SG-S estan disponibles
opcionalmente con reglas lineales en todos los ejes,
para un mayor rendimiento y precision.

Ampliaciéon de la funcionalidad de programacion en
el control de la maquina para incluir la verificacion del
programa de erosion creado utilizando datos 3D
importados (Parasolid).

Eﬁw'?aéo cono lo nec_esf‘l"o.

Ampliaciéon del generador HPS para

a
]
we®

. f 5 L s L
Incluso el mecanizado de materiales PCD y CBN es
posible con la ampliacion del generador HPS.
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Opcionales
Soluciones inteligentes

Eje B / ITS-HV-100

Ademas de los cuatro ejes estandar, se puede
integrar otro eje simultaneo como eje B.

ERGO-LUX

lluminacion adicional ergonémica del puesto de
trabajo, para que todo sea claramente visible.

Eje giratorio / ITS-MS-24

El eje giratorio puede integrarse en el control de la
maquina, por lo que también puede actuar como eje
de posicionamiento y funcionar simultaneamente.

Perforacion agujeros finos

La opcidon de perforacion de agujeros finos permite
la produccion de agujerosmicroscopicos precisos en
la maquina de electroerosion por penetracion. Reco-
mendamos su uso en combinacion con una bomba
dieléctrica de alta presion.

DI—CTc.[[mem‘l’e Foér‘fa\ ser wmi&s —Clexfg(e.
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Lampara de estado de trabajo

La lampara de estado de tres niveles con tecnologia
LED muestra de forma visible el estado de la maqu-
ina incluso de forma remota y ademas tiene un buen
aspecto.

Filtros de aire

Estacionario

-

e
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Filtracion del aire de salida con retorno al armario.

El filtro electrostatico con filtro de carbdn activo conec-
tado posteriormente elimina la neblina de aceite y los
vapores del aire de escape extraido. Instalacion fija o
como unidad movil para un uso flexible, adaptado a las
necesidades individuales.




La automatizacién depende del campo de aplicacion y
de la variedad de aplicaciones: jtodo es posible!

Listo para la automatizacion
Flexibilidad hacia el futuro

Soluciones 6ptimas: personalizadas, configurables o estandarizadas

Los sistemas de manipulacion y robots de diferentes fabricantes se pueden integrar perfectamente. Las maquinas de electroerosion de
Mitsubishi Electric, conocidas por su fiabilidad y productividad, estan “listas para la automatizacion”. Estaremos encantados de mostrarle confi-
guraciones que han demostrado su eficacia en la practica y que le ayudaran a reducir costes y aumentar la capacidad de produccion. Todos
los modelos SG-S se entregan de fabrica con una practica planificacion del trabajo, lo que permite una adaptacion en vivo a las necesidades.
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Manipulacién de dispositivos de dife- Unoa uno, también controlado directa- Ya sea una, dos o incluso varias maqu- Solucion flexible: Robot de brazo
rentes fabricantes: bienvenidos y faciles ~ mente por lamaquina. inas: automatizacion con gestion de articulado de hasta 75 kg de calidad
de integrar. trabajos y reconocimiento de compo- Mitsubishi Electric.

nentes mediante chip ID, comoda

y escalable.
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Servicio urgente: +49 (0) 2102 486 7600
Soporte de aplicaciones: +49 (0) 2102 486 7700
Lunes a viernes: 7.30 a 20.00 h / Sabado: 9.00 a 16.00 h

Personalizado y competente
Estamos a su disposicion — telefénicamente y también online

No te gustan los centros de llamadas y los sistemas de colas? A nosotros tampoco. Con cada sistema de electroerosion de Mitsubishi Electric, usted
compra un excelente servicio como parte del paquete. El servicio lo realizan nuestros propios técnicos de servicio altamente calificados para que la
produccion se mantenga en funcionamiento de manera confiable. Los usuarios reciben asistencia por teléfono y se benefician de los conocimientos y
la amplia experiencia de los especialistas de Mitsubishi Electric.

Almacenamiento y logistica Recambios originales Mitsubishi Electric Atencion al cliente online

Lot

fo

Suministramos todos los productos en stock (des- Todos los repuestos estandar dela lineade consumib-  Ayuda réapida en linea para reducir el tiempo de inac-
gaste y repuestos) incluso fuera del horario comercial lesde Mitsubishi Electric son originales importados tividad y los gastos en llamadas de servicio al cliente.
habitual, por mensajeria o recogida. Nuestra proximi- o fabricados en Alemania deacuerdo con las especi- El soporte de aplicaciones con acceso directo al
dad al aeropuerto de Dusseldorf y a las autopistas ficaciones de desarrollo y disefio. Recibira piezas control de la maquina puede proporcionar al operario
nos permite enviar piezas a alta velocidad. originales de impecable calidad a precios atractivos. de la maquina una asistencia 6ptima y rapida para

tareas dificiles, todo para mantener la producciéon
funcionando sin problemas.

ASES‘Femcic\ experta Siemf?r‘e ﬁue lc\ mecesi‘\"e.




Cursos
Nuestros especialistas estan ahi para ti.

Cursos Centro de formacion

Los usuarios aprenden a operar con destreza directa- La formacion sobre nuestras maquinas de electro-
mente en la maquina y en estaciones de trabajo CNC  erosion por hilo y penetracion se realiza en nuestro
especialmente configuradas. De esta manera se be- propio centro tecnoldgico y de formacion en Ratingen
neficiara al maximo de una transferencia directa de 0 en sus instalaciones.

experiencia. La formacion esta disponible en las

instalaciones de Mitsubishi Electric en Ratingen, Ale-

mania. Ademas, nuestros socios internacionales

ofrecen cursos de formacion.

Comoqmien“'o ﬁve ‘l’e L.c\ce MIES r-é\ipiéo a laréo F[az,o.

Cursos, seminarios y talleres para usuarios

El variado programa abarca desde conocimientos
basicos hasta formaciéon personalizada adaptada
exactamente a las necesidades de aprendizaje de sus
empleados. Ademas, peridédicamente organizamos
talleres de aplicacion (gratuitos para nuestros clien-
tes) que tratan siempre temas de actualidad tanto

en la teoria comoen la practica.

Equipos e instructores

Nuestros instructores cualificados le presentan nuestras
maquinas de electroerosion con teoria y practica. Las
instalaciones de formacion estan equipadas con la ultima
tecnologia, simuladores CNC y equipos periféricos.

Certificados
Todos los participantes en laformacion reciben un
certificado alcompletar un curso.
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Recorridos (X /Y / Z) en mm

Dimensiones méximas de pieza (W x D x H) en mm

Peso maximo de pieza en kg

Peso méaximo del electrodo en kg

Dimensiones de la mesa (W x D) en mm

Disposicién de la mesa

Luz diurna (mesa — eje C con cabezal EROWA) en mm

Max. Nivel de llenado dieléctrico

Medidas totales con ATC de herramientas (An x Pr x Al) en mm
Peso de la maquina en Kg

Tension de red

Capacidad del tanque en litros
Tamano de las particulas del filtro en pm/elementos filtrantes
Control de temperatura

Peso (seco) en kg

Fuente de alimentacion

Método de enfriamiento

Max. corriente de salida en A

Dimensiones (An x P x Al) en mm (incluidas dimensiones totales)

Peso en kg (incluido en el peso de la maquina)

Método de entrada
Sistema de control
Min. paso de comando X/Y /Zenpum/Cen®

Min. resolucién de los ejes en pm

Mesa de trabajo de acero
Cambiador de 10 electrodos
Cambiador de 20 electrodos
Sistema de sujecion EROWA
Sistema de sujecion 3R / Hirschmann
Generador GV120 (120 A)
Taladrar agujeros finos

Bomba de alta presiéon > 50 bar
Lampara de estado tricolor
ERGO-LUX

Funcion de verificacion 3D
Ethernet TCP/IP

DNC/FTP

Salida de datos operativos
MTConnect

Servicio mcAnywhere

Contact+ mcAnywhere

Control mcAnywhere

Kit de automatizacion (interfaz seguridad

incluida)
Programacion fuera de linea E.S.P.E.R.
Avanzado Pro

Limpieza multiple programable

300/250/250 400/300/300 650/450/400

770x490x200 900x650x350 1050 x 760 x 350
550 1000 2000
25 50 50
500x350 700x500 850 x 600
Acero /3 ranurasen T Acero / 5 ranuras
150-400 200-500 175-575
250 400 400

1530 (2140) x 2130 x 2140 1725 (2315) x 2220 x 2420 2640 x 2675 x 2745
2000 3500 5800

3 Phasen 400 V/AC, 50/60 Hz

260 360 595
3/1 3/2 8/8
Refrigerador de dieléctrico

Incluido en el peso de la maquina

Transistor regenerativo
Totalmente sellado/enfriamiento por aire indirecto
80
410 x 1000 x 1540

326

Teclado, unidad flash USB, Ethernet, pantalla tactil de 19“
CNC, circuito cerrado
0.1/0.1

0.1

Opcioén de fabrica
Opcidn de fabrica

Si

Opcional
Opcion de fabrica

Opcional
Opcional
Opcional
Opcional
Opcional

Si

Si
Opcional
Opcional
Opcional
Opcional

Opcional
Opcional
Opcional

Opcién de fabrica

Conexién de alimentacion: trifasica 400 V/AC, PE, + 10%, 50/60 Hz, fusible primario 32 A lento

Conexién neumatica: 5-7 kgf/cms, 500-700 kpa, caudal de aire minimo 75 I/min, conexién de manguera de 3/8”

El sistema de electroerosion debe instalarse sobre un suelo industrial duro y adecuado y preferiblemente sobre un suelo de hormigén

consolidado. Cualquier blindaje que pueda ser necesario de conformidad con la Directiva EMC no esta incluido en el equipo suministrado E

Los detalles se pueden encontrar en
el plano de montaje de la maquina:
www.mitsubishi-edm.de/download

por Mitsubishi Electric. La unidad de refrigeracion contiene gas fluorado de efecto invernadero R407C. Para obtener mas informacion,

consulte las instrucciones de funcionamiento asociadas.

Da os '\Léc_nic_os.
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