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Mate-li velké plany,

potrebujete silného partnera, na kterého se muzete spolehnout

Od roku 1970 se stéle vice evropskych spolecnosti obraci na vykonné EDM
stroje od svétového lidra Mitsubishi Electric.

Pouze vlastni vyrobou komponentt je mozné docilit dokonalého prizplisobeni zamysle-
nému ukolu. Mitsubishi Electric vyuziva své viastni Fidici systémy, polovodice, motory a
dalsi soucasti, které jsou detailné prizplsobeny véem pozadavkim. Jediné, éeho si
vSimnete, je, ze vSe funguje — a to Casto i po mnoha desetiletich od pofizent.

Chcete-li investovat rozumné do odolného EDM stroje, zvolte Mitsubishi Electric.

5 DTL7 ton Vin, Ze Jsem v Jogrxyct\ r‘uLOu.



O krok pred konkurenci
S nejlepsSim pomérem ceny a vykonu

Robustni zaklad stroje fady SG je zarukou presnosti a odolnosti. Vybér $pickovych
komponentl zajistuje dlouhodobou spolehlivost celého systému stroje.

Jednoduché oviadani a programovani — typicky znak EDM strojdi Mitsubishi Electric — umozriuje
obsluze soustredit se na to podstatné, tedy na spravné planovani jednotlivych elektroerozivnich uloh.
| zde pomaha inteligentni strategie fizeni s integrovanym planovanim uloh a efektivnim vyhodnocova-
nim Siroké Skaly provoznich dat, véetné skutecnych nakladt na zakazky.

Kompletni standardni vybaveni modelu SG-S dotvari cely koncept. Hasici systém, osa C s nulovym
upinacim bodem, externi programovaci software — to vSe je soucasti standardni vybavy. Dalsi
uZitecné funkce vam umoznuji prizplsobit konfiguraci individualnim poZadavkdm.

\/£J7 v Zele.



KICK | SAUBER

F1" TEAM

TECHNICAL PARTNER

Mnoho vyhod modelu SG-S

Technologie z jednoho zdroje

Bez kompromisu: vée z jednoho zdroje

CNC fizeni, elektronika generatoru, zesilovace o0s,
meéni¢, motory — vSe z vlastni vyroby. Spolehliva
technologie od Mitsubishi Electric.
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Zrychleni az 1,6 G a pojezdova rychlost az 20 m/
min diky moderni pohonné jednotce osy Z. Vlastni
technologie umélé inteligence dokonale vyuziva
vyhody téchto parametrd. Soucasti je i
bezpecnost: ochrana proti kolizi ve vSech osach.

Presnost diky:

¢ robustni konstrukci stroje

¢ vysoce kvalitnim vietendm a linearnim vedenim
® vysoce presnég, integrované ose C

Pokracovani na strané 13

Univerzalni feSeni v praxi

Srdcem stroje SG-S je generator GV80 s maximalnim

vykonem 80 A — idedlni pro jakykoliv ukol:

e maximalni vykon a minimalni opotrebeni pii pouziti
grafitovych elektrod

o cfektivni obrabéni slinutého karbidu

Pokracovani na strané 15

Maisart - Uméla inteligence v EDM technologii

Ridici systém nové generace D-CUBES vynika umélou inteli-
genci vyvinutou spolecnosti Mitsubishi Electric.

Vysledek:

e Pokrocilé strategie fizeni stroje

* Sebevzdélavaci optimalizace procest

e Priibézné prizplsobovani parametrd

Vy$8i produktivita, mensi opotrebeni... EDM mize byt tak

jednoduché.
LG

Pokradovani na strané 23

Sprava dat 4.0

SG-S nabizi riizné nastroje pro analyzu dat:

* \/ypodet doby eroze predem? ANO, UMI!

e Kompletni analyza provoznich dat? ANO, POSKYTUJE!
e Externi zpracovani dat? ANO, PODPORUJE!

A to neni vSe... VaSe efektivita je nasi nejvyssi prioritou.

Pokradovani na strané 23

S

Integrované planovani uloh

Vétsi flexibilita diky prizplisobitelnému planovani tloh:
e snadné prirazovani priorit

e vkladani urgentnich programi

® moznost pfipojeni externiho programovaciho systému
Idealni predpoklady pro snadnou automatizaci.

Pokracovani na strané 23
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Mistr materiald
Vybaveno pro kazdé pouziti

Dosahujte nejlepsich vysledkt v oceli, slinutém karbidu, titanu a mnoha
dalSich materialech

.

Z_z\SaLuJe LIVBOLO Jo oBroBLuj e Jo veasT L&FS\7.

ZvysSeni produktivity s IDPM

Power Master technologie hloubeni spojuje zdanlivé
protiklady:

e maximalni rychlost zpracovani

e minimalni opotrebeni —

<\/
M z ’ v ‘
Pokracovani na strané 15 INTELLIGENT
, DIGITAL

! POWER MASTER

O 40 % rychleji

AZ 0 40 % rychlejsi diky presnym pohyblm os:
¢ rychlé zvedani a spousténi,

e optimalni ponoreni v misté kontaktu,

e silné proplachovani v hlubokych zebrech.

i

‘ \ I" FLUSH
@ FREE
ACCELERATION

Jednoduché ovladani. Pro uzivatele
Programovani s dialogovou asistenci vam pomtze
snadno dosahnout cile.

e uzivatelsky privétivy dialog v bézném jazyce

e snadny vybér technologie obrabéni

e automaticke prifazeni strategie obrabéni

e externi programovaci software (volitelné k dispozici)

Pokragovani na strané 25
NATURAL
USER

INTERFACE

Nastaveni je hracka

Graficky strukturované uzivatelské rozhrani pro nastaveni
obrobku a elektrody usnadnuje pfipravu budoucich EDM
uloh. Navic je kdykoliv k dispozici prehledna online napoveda.

Pokracovani na strané 29
@[ AUTO
| ] & EASY

SETUP

EDM systém, ktery zvysSuje ziskovost vaseho
podnikani

Model SG-S vam prinasi budoucnost.

Vasi konkurenceschopnost posiluje:

e vykon a presnost,

e Energeticka ucinnost,

¢ robustni, odolna a nenaro¢na konstrukce.

f
ﬁ /
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Masivni lita ocel
pro maximalni obratnost, dynamiku a presnost

Piesné pohyby os - bez ohledu na zatizeni Ergonomické pracovni prostiedi

Robustni konstrukce stroje, pfesné takova, jaka ma Dobra pristupnost diky tfistranné zvedacimu pracov-
byt. Promyslend, precizné zpracovana a mimoradné nimu prostoru umoznuje pohodiné a rychlé nastaveni.
odolna. Tyto principy se osvédcily po desetileti a jsou Presné brouseny pracovni stll v ergonomické vysce je
soucasti kazdého nového stroje. V&etné pouziti vybaven standardnimi T-drazkami. PFi nakladani
komponentd nejvyssi kvality. jefabem Ize horni kryt snadno otevrit.

Mémé FroFracoVané Loms‘!’r‘vLce moL\ou E\?’I’ Z,FOZZ\‘H,«/ ‘eVnéJ§T, a‘e e

il |

Kompaktni

Robustni konstrukce stroje s ddrazem na vysokou
presnost. Kompaktni design je dosazen soustfedénym
vyuZzitim materidld odpovidajicich pojezdovym draham. Vy-
soka dynamika osy Z je umoznéna pevnym provedenim
hlavy stroje.
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Generator se standardnim vykonem 80 A (volitelne 120 A)[

Viyvinut pro Spickovy vykon s velkou vykonovou rezervou

Sledujte nyni:
www.mitsubishi-edm.de/idpm

A

IDPM

L= INTELLIGENT
S y’ DIGITAL
, POWER MASTER

Generator GV je navrzen pro Sirokou Skalu aplikaci. Nabizi vynikajici vykon s mimoradné nizkym opotfebenim elektrod pfi pouziti grafitu a
umoznuje vytvareni slozitych detailll i vysoce kvalitnich povrch pri pouZiti médi. Je stejné vhodny pro obrabéni slinutych karbid{ jako pro titan

a mnoho dalich materiald.

Kl + IDPM - kli€¢ k uspéchu

§ T _

| —
| i

. Porovnani opotrebeni
l' b’ clektrod [%]
1

HI- } 5 5;;:?;22?”{ doby zpraco-
Bez S
IDPM IDPM IDPM3

Digitalni Power Master IDPM fizeny umélou inteligenci je
kli¢em k mimoradnému vykonu modelu SG-S. Minimalni
opotrebeni grafitovych elektrod v kombinaci s vysokou
rychlosti odebirani materidlu je zfetelnym prinosem této
technologie. Tvorba hlubokych zeber s rovnomérnou
povrchovou strukturou je dalsi vyhodou nového IDPM s
Al. Vysoky vykon IDPM je k dispozici nejen pfi obrabéni
oceli, ale také slinutych karbid(.

0 40 % vysSi rychlost

Bez IDPM S IDPM3

Rychlost zpracovani [g/min]

—

Méd' Wolfram Méd" Graf médi

* Vlykon zpracovani se mize liit v zavislosti na specifikacich stroje a materialech
elektrod

Vyrazné zvySeni rychlosti odebirani materidlu oproti
konvenénim strojim: az o 40 % rychlejsi obrabéni sli-
nutych karbid( diky nové technologii IDPM. Pouziti
meédi napusténého grafitu vyrazné zvysuje rychlost
erodovani. Dokoncovani s elektrodami z wolframové
meédi vyrovnava mirné vyssi opotrebeni — vykon a
presnost v dokonalé rovnovaze. Plati i pro karbidy.

\/7;5/7 \/\}Lon o 23T SZDO‘H’-QEQ pro VEAST L[SL.

Integrovana energeticka ucéinnost

12,0 I

10,0
8,0
6,0

4,0

Spotreba energie [kVA]

2,0 —

0 —
Pripraveno WCu/WC-Co Cu/St 15x15 Gr/St Gr/St
k provozu 15x15 Cu/St 40x40 15x15 40x40

Generator GV je navrzen pro minimalni ztraty energie a tim i
vysokou energetickou ucinnost. Snizuje naklady na energii

a zaroven zvySuje vykon i konkurenceschopnost — techno-

logie vytvarejici zisk od Mitsubishi Electric.
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Zavodni auto
KICK Sauber C45

KICkK | KiCkK
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Spickova technologie
Nanopresnost nejen pfi obrabéeni slinutého karbidu

Rozhodujici je reakéni doba

Niz8i privod energie zajiStuje ostiejsi a presnéjsi hrany. Soucasné se minimalizuji mikrotrhliny v materidlu. ZlepSena strukturalni integ-
rita vede k vyrazné delsi zivotnosti nastrojli, nejen tvarecich.

Mikrotrhliny v karbidu? Ne, dékuji!

P¥ili$§ agresivni eroze:
viditelné mikrotrhliny

Opracovano na SG-S: plné
erodovano s minimem mikrotrhlin

Navzdory vysoké hustoté vykonu je technologie fady SG
navrzena pro Setrné obrabéni materialu. | pfi obrabéni
karbidu s vysokym proudem pifi hrubovani se témér ne-
vyskytuj mikrotrhliny. Zivotnost opracovanych dili je tak
vyrazné prodlouzena.

DOLOVM\L} 770\/F<_L-\ S\/é‘!’O\/e Croviié.

Eroze s nizkym opotrebenim pfi pouziti grafitu?
Ano, prosim!

-
Erodovéno s generatorem GV80

(IDPM): nizké opotrebeni a dlouha
Zivotnost

Konvenéni eroze:
viditelné opotebeni hran

Grafit je hlavnim materialem pro EDM elektrody. Genera-
tor GV80 je technologicky dokonale prizplsoben pouZziti
grafitu a umozniuje erodovani s minimalnim opotrebenim
ve vSech oblastech pouziti. Méné elektrod pro vetsi
presnost — to umoznuje generator GV80.




Sledujte video zde: ”
www.mitsubishi-edm.de/graphit i"

I Navrzeno pro Spi¢kovy vykon
Rychlé dosazeni vysledkd s minimalnim opotfebenim

Vyroba forem, letecky a Iékaisky pramysl

Elektroda: 1 x ELLOR50 Elektroda: 2 x TTK-50 Elektroda: 2 x ELLLOR50 Elektroda: 2 x ELLLOR50
Obrobek: 1.2379 Obrobek: 1.2379 Obrobek: 1.2379 Obrobek: 1.2379

Hloubka: 30 mm Hloubka: 25 mm Hloubka: 20 mm Hloubka: 30 mm

VDI: 24 VDI: 25 VDI: 23 VDI: 19

Celkovy ¢as:1 hod 34 min Celkovy ¢as: 2 hod 43 min Celkovy €as: 1 hod 47 min Celkovy ¢as: 4 hod 50 min
Opotrebeni: 0,019 mm Opotrebeni: 0,044 / 0,000 mm Opotrebeni: 0,008 / 0,000 mm Opotrebeni: 0,103 / 0,030 mm

/\/éroénf Z.Z\Laz.nfci Foiaéujf Vie.




Mistrovské dilo inteligence -
Fizeni pro vetsi komfort opotrebenim
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Navigace s dialogovou asistenci N Ul
Rychla cesta k dokonalému vysledku J

USER
INTERFACE

Stihly ergonomicky ruéni ovladaé Multidotykovy displej s ovladanim gesty Snadny zacatek diky dialogovému vedeni

( 30‘] } m PO SERECT
-200.0000 W00

Klepnuti
Prejeti prstem

Priblizeni

Ergonomicky navrzeny inteligentni ru¢ni ovladac¢ spojuje
v8echny dllezité funkce pro bézny provoz a nastavovani
v jednom kompaktnim zafizeni. Integrovany LCD displej
Ize individualné nakonfigurovat podle potfeb obsluhy. Kontrolni seznamy umozniuiji pfehledné ovéfit vSechna
Soucasti jsou i tlaCitka pro ovladani vSech 8. moznych praci.

Intuitivni ovladani na velké obrazovce s modernim
fizenim gesty zvySuje komfort, zatimco konfigurova-
telné uzivatelské rozhrani umoznuje volné usporadani
hlavnich funkci podle potreb uzivatele pfi kazdodenni

Diky podrobnému dialogovému vedeni jsou i méné
zkuSeni uzivatelé krok za krokem provadéni celym pro-
cesem — od programovani az po zahajeni obrabént.

nastaveni stroje, aby bylo dosazeno co nejlepsich
CNC os.

vysledkd bez prerusent.

21 Snaént} Z_a\éa/\“'eL Eez. LOMF[;L&CT.



Vse pod kontrolou

Rychlejsi vysledky diky inteligentnim asistentim

Integrovany planovac uloh

Predbézny vypocet doby obrabéni

Vetsi flexibilita diky prizplisobitelnému pléanovani dloh: jed-
noduchym pfifazenim priorit Ize rychle reagovat na ménici
se pozadavky a zaradit i naléhaveé potrebny dil. V
planovadi Uloh Ize prehledné spravovat nekolik
obrabécich programti najednoul.

USno\J%VJe i Fr‘o/\ci.

Diky novym algoritm0m a vyuziti umélé inteligence Ize
nyni dobu obrabéni mnohem presnéji vypoditat
predem. Ridici systém se ,ud prib&zné ph rliznych
obrabécich operacich, ¢imz zvySuje presnost

vypoctenych ¢ast obrabén.

NUI

Informace v realném case

Profesional chce mit prehled o vSéem — displej mu
zobrazuje vSechny dilezité informace a umoznuje za-
sahnout primo do probihajiciho procesu. Diky tomu ma
vSe pod kontrolou a vi, ze vzdy dosahne téch nejlepsich
vysledkd.




- D-CUBES ESPERADVANCE PRO
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Programovani: na stroji / online / offline NUI
Reseni pro kazdy pripad v praxi: stejny postup na oviadacim panelu i v podita&i

UZivatelsky privétivy a prehledny programovaci nastroj ESPERADVANCE PRO je k dispozici pfimo v fidicim systému stroje a volitelné také
jako externi programovaci software. ESPERADVANCE PRO obsahuije online priruc¢ku jako technicky navod.

3D kontrola - doplrikova ESPERADVANCE PRO 3D* - @
kontrolni funkce na stroji pro maximalni pohodli -

Zvyste spolehlivost programovani na stroji kontrolou Programovaci software s nejSirsi Skalou funkci. Progra-
vytvorfeného programu pomoci simulaci zalozenych na movani zalozené na 3D technologii Parasolid, systém

modelech Parasolid. Programovani nikdy nebylo tak ESPERADVANCE PRO shodny s ovladanim na stroji, 3D

snadné — a spolehlivé. graficka simulace pro maximalni spolehlivost — vse v jed-

nom. Tato volitelna moznost je idealni volbou pro kazdy
automatizovany hloubici systém.

* Hardwaroveé poZadavky: Windows 7/10, CPU min. 2,0 GHz, min. 2 GB RAM, min. 2 GB volného mista na disku, 2 USB porty

/427 e, Lde cle, J&\L L.




Jednoduché ovladani pres
dotykovou obrazovku -
stejné jako na smartphonu

- | BTG COMtETit SEREINY
L Comme | e meaneriat Eoeal -

SEON 1 2 | L EEC matesial Sl L}

1T

L | =] i

.,___4;_?‘-‘2.‘.—4 A —— ek — "'.J_,ﬁql_ﬂiidr"'_' T

L
Depin T 230 | ETaper negle inpun 0.0000 {Deges]
N |
) |

| Evecirede sefting | |
L3 | 7 Ehectrode undersize input remfakie] porrony ||
E-coneimon E ] MELEC, | SHEC | M 5 2 | -
£ PTH, I e | [
'-T:'::m v e | PRMLAXY f .
131 ELECT] | sumaxy “ ﬂ,
i A x 1l
-.w?'.:..l Bvitrz shape @cim FTH 200 .
e ELE | - -
Undersoe & | #
Frd FEECT | Fandsh pirlace qusby selecion .‘
Underme £ | SPRE-0 o m 11 nitiak MOk
::m.l.'r:l | 10 iuking Hore -
LV |
Sh ELECT | 1ifinsh R M
Unclersize 8 } 3 ;
fian ELECT | Adjoement,  irwtorm | = + speed :, :

st SFIT

Propracovana technologie, NUI

jednoduché programovani. Tak vypada dnesni hloubeni

Strategie obrabéni snadno a rychle Programovani s dialogovym vedenim Rozmanity vybér drah
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Diky rozsahlé knihovné v Fidicim systému je stroj Obréabéci programy se vytvareji zcela pomoci dialogo- Pro rdzné aplikace jsou k dispozici optimalizované drahy
pfipraven na jakykoliv Ukol. Stadi zadat pouze detaily vého vedeni — u Mitsubishi Electric se tato funkce pohybu, které Ize prifadit podle potfeby. Potrebujete
dané operace a systém automaticky vytvori kompletni  nazyva ESPERADVANCE Navigator. Prehledna cyklus odligny od standardu? Zadny problém — drahy Ize
obrabéci program. Vybérem kombinace materialu vybérova okna v bézném jazyce provadeji obsluhu od snadno upravit pomoci editoru. Takto funguije inteligentni
elektrody a obrobku se technologie nastavi automati- nastaveni pres volbu technologie az po spusténi pro- podpora obsluhy.
cky. Dosahnéte vysledkd rychleji — pro vyssi produkti-  gramu. Tuto jednoduchost oceni zacatecnici i zkuseni
vitu a zisk. uzivatelé.

Sez_nam"'e se s Jeénoéuc_t.\;m O\/la/\éa/\nfm.




Sledujte nyni:
www.mitsubishi-edm.de/messen

Upnéte a stisknéte Start Do

Nastaveni nikdy nebylo snazsi " setoe

Snimani polohy elektrod Snimani polohy obrobku ... nebo externi méreni

. . W b @& g3
i - i i i &! w wk
Automatické a snadné snimani polohy Stejné jednoduse jako elektrody Ize de-  Externi pfednastaveni na méricim stroji je samoziejmeé podporovano i u Mitsubishi
elektrod umoznuje pracovat presne, tekovat také polohu obrobkd. Electric SG-S - pro automatizovany provoz a maximalni efektivitu!

pohoding a rychle.
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Nastrojarna zvysila svou efektivitu o 387 %.
Zjistéte jak...

WBA
WERKZEUGBAU
AKADEMIE

Vase digitalni dilna pro vase stroje od WBA
Nastrojar Klaus Baier zvysil svou produktivitu o 387 %.

E Ziistit vice...

Také vy miZete zvysit svou produktivitu diky feseni WBA... BTt grmitsubishielectric-edm.de/wba_en

USER
INTERFACE

Vase SG-S \% NUI

NATURAL
Vzdy po ruce

Stroj mUZete ovladat a mit prehled o procesech odkudkoli. Inteligentni komunikace odleh&i praci.
Idealni v kombinaci s automatizacnimi freSenimi a s vysokou procesni autonomii diky inteligentnimu
naviékani dratu AT.

mcAnywhere Service
Rychla pomoc od expertl Mitsubishi Electric diky vzdalenému pristupu k fidicimu systému stroje.

mcAnywhere Live Service
Stroj bézi diky Live Service bez nutnosti cestovani. Technik Mitsubishi Electric se podiva na vas stroj
a vyresi problém. Zadné feseni = zadné naklady — takto dosahujeme vysledkd.

mcAnywhere Control
Pohodiné a spolehlivé dalkové ovliadani vaseho EDM systému — pohanéné TeamViewerem.

mcAnywhere Contact+
Kdykoli a kdekoli... vzdy mate aktualni informace diky pfimym e-mailovym stavovym hlasenim.

Svo Boéc\) L—!'er-ou oZeLZ\\/Zm.
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Inteligentni ridici technologie
Pohodlna, prehledna a spolehliva — za vsech okolnosti

Pripojeno k budoucnosti

R

ﬁ J

Pokrocilé Ffizeni D-CUBES M800 pod-
poruje obsluhu v kazdé situaci. Zjed-
nodusuje rutinni Ulohy a usnadnuije
programovani. VSechny stroje SG-S
jsou vybaveny rozhranim Ethernet a
USB portem, pficemz volitelné datové
sluzby tato rozhrani vyuzivaji.

\/227 o LroL Vlc\FP‘eJ.

Sprava procesnich dat

Provozni a procesni data Ize ziskat
pfimo z fidiciho systému. Volitelng je k
dispozici exportni funkce pro vSechna
procesni data, provozni stavy, Udaje o
spotfebé a servisni hlasky, jako jsou
alarmy. Data z vice strojd tak Ize sledo-
vat, vyhodnocovat a integrovat do
nadrazenych systém fizeni vyroby.

Rozhrani MTConnect

MTConnect je otevieny a bezlicencni
komunikacni standard strojirenského
primyslu. Tento standard podporuje
fada prednich softwarovych aplikaci
pro ERP systémy, fizeni vyroby a moni-
torovani produkce. Volitelné dostupny
pro stroje fady SG-S.

MTonnect”

Bezpecnost predevsim

Ochranu proti virim zajistuje jako stan-
dard jedno z nejlepsSich svétovych
bezpecnostnich softwarovych reseni.

ih@ Security @
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Obri vybaveni

s minimalni udrzbou

Bezpecénost samoziejmosti

Bezpecnost je vzdy na prvnim misté, a
proto je jiz soucasti zakladni vybavy,
abyste mohli hloubit i bez dohledu.
Automaticky hasici systém je
standardné zahrnut.

DoLonalé YeSent.

IR

Automatické centralni mazani

Zaijistuje bezproblémovy chod stroje po
dlouhou dobu — bez prostojd, mazacich
hlavic nebo nepohodlnych mazacich
pistoli. USetfeny ¢as mlzete vyuzit
efektivnéji.

Osa C v zakladni vybavé

VoIné programovatelna presna osa C, vhodna pro
soucasny provoz, je soucasti standardni vybavy stroje.

9 K dispozici jsou vSechny bézné pouzivané upinace.

... i béhem provozu — bez naradi a
zbytecnych prodlev. Dvé ruce, 32 se-
kund — a filtr je vyménén.

Snadno pristupny vyménik elektrod

Pristup k vymeéniku elektrod z predni
strany umoznuje ergonomickeé vkladani.




’ MITSUBISHI
A& O ELECTRIC

PrizpUsobeni vasim pozadavkum
Cilené a na miru

10. pozicovy nebo 20. pozicovy zasobnik elektrod

SEPS

———— ]

Volitelny upina¢ (Hirschmann / System 3R)

Fiy .

Kompatibilni s upinaci EROWA, System 3R a Hirsch-
mann. Standardni rozhrani osy C je zcela flexibilni.

Idealni vybaveni pro jakoukoli situaci — maximalni uni-
verzalnost a plsobiva flexibilita.

Sklenéné odmérovani 3D kontrolni funkce

gt
el

Stroje fady SG-S mohou byt volitelné vybaveny
sklenénymi odmeérovacimi pravitky ve vSech osach —
pro vysSi vykon a presnost.

Rozsifeni programovacich funkci fridiciho systému o
kontrolu vytvoreného hloubiciho programu pomoci
importovanych 3D dat (Parasolid).

\/754\\/@/1 Ff‘esrué &\L, J@L FO‘ILF/‘QBVJI.

Generator GV120

T

h
]
Wt

o S V4

U modell SG12S a SG28S Ize standardni generator
nahradit vykonné&jsim 120A generatorem — ideélnim pro
vysoky Ubér materialu pfi velkych dutinach.
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Volitelné rozsireni
Inteligentni reseni

ITS-HV-100 osa B

Moznost doplnéni o dalsi sou¢asné fizenou osu B.

ERGO-LUX

Pridavné ergonomické osvétleni pracovniho prostoru
pro lepsi viditelnost.

ITS-MS-24 rotacni vieteno

Lze integrovat do Fizeni stroje a pouzivat jako poloho-
vaci osu v simultannim rezimu.

Pripravek pro jemné vrtani

Umozhuje presné mikroskopické vrtani, doporuc¢eno s
vysokotlakym dielektrickym Cerpadlem.

SO‘/’\/a 57 ‘\LO MOL.!O g\;‘!’Jeg -4 «C‘exigilméj\s/f.

Sledujte nyni:
www.mitsubishi-edm.de/bohren

Kontrolni signaliza€ni lampa

Tristupfiova LED lampa viditelné zobrazuje stav stroje i z
dalky.

Filtry vyfukového vzduchu

L %

Odstraniuji olejovou mihu a vypary; dostupné ve stacionarni
nebo mobilni verzi.

Stacionarni




Automatizace zavisi na oblasti pouziti a rozsahu
aplikaci - vSe je mozné!

Pripraveno na automatizaci
Flexibilné smeérem k budoucnosti

Optimalni FeSeni — na miru, konfigurovatelna nebo standardni

Manipulaéni systémy a roboty riiznych vyrobct Ize bez problém( integrovat. EDM stroje Mitsubishi Electric, znamé svou spolehlivosti a produktivi-
tou, jsou ,pripravené na automatizaci®. Radi vam ukéZzeme konfigurace, které se v praxi osvédCily, a pomlzeme vam snizit naklady i zvysit vyrobni
kapacitu. VSechny modely SG-S jsou jiz z vyroby vybaveny praktickym planovanim uloh, které umoznuje prizplsobeni aktudinim pozadavkim.

—

i @l
e

— B TR s

Manipulaéni zafizeni od rdznych Jedna k jedné, také pfimo fizena stro- At uz jeden, dva nebo vice strojl — Flexibilni FeSeni: kloubovy robot Mitsubi-
vyrobcl - vitana a snadno integrova- jem. automatizace s fizenim uloh a rozpoz- shi Electric s nosnosti az 75 kg.
telna. navanim dil pomoci ipu ID — po-

hodIné a Skalovatelné reseni.

CLcca; \/7Jé|£\/a4'? Av‘\LOMa\‘I';Z.L/J./




Servisni linka: +420 724 349 341
Pondéli a patek: 7:30-16:00

Servis.
Jsme tu pro vas.

Nemate radi call centra a ekaci systémy? My také ne. S kazdym elektroerozivnim strojem Mitsubishi Electric ziskavate vynikajici servis jako soucast do-
davky. Servis zajistuji nasi vysoce kvalifikovani technici, aby byla vyroba vzdy spolehlivé v provozu. Uzivatelé mohou vyuzit telefonickou podporu a tézit ze
zkugenosti a odbornych znalosti specialistli Mitsubishi Electric.

Skladovani a logistika Originalni dily Mitsubishi Electric Podpora ve chvili, kdy ji potfebujete

Dodavame vSechny skladové produkty (spotfebni i nah- V8echny standardni nahradni dily Mitsubishi Electric jsou Se silnou podporou Mitsubishi Electric ve vSech
radni dily) i mimo b&znou pracovni dobu — napriklad originalnimi komponenty nebo smeérech:

kuryrem nebo osobnim odbérem. Diky centralinim skladu jsou vyrabény v Némecku v souladu s vyvojovou a e Telefon

v Némecku a nasemu skladu v Kostelci nad Labem konstrukeni specifikaci. Ziskate tak origindlni dily v doko- e  Servis u vas ve firmé

zajistujeme rychlé odeslani dild. nalé kvalité za atraktivni ceny. e Online servis pfes mcAnywhere Live

Diky tomu vas stroj bézi presné tak, jak potfebujete —
=% Nyni objednavejte nahradni dily na... presné podle planu.
I www.edmshop.de or edm.parts@meg.mee.com

OIbornz pomoc, LJ7LOLJ: FO‘HV—QEVJ;'




mcAnywhere Live
Vidéno, pochopeno, vyreseno...

Stroje musi bézet...

Reste problémy se stroji rychleji nez kdykoli predtim
diky diagnostice v realném Case a bez prodlev
zplsobenych cestovanim. Technik Mitsubishi Electric
se ,na dalku” realné podiva na vas stroj a vyresi vas
problém.

Zjistéte vice...

% gr.mitsubishielectric-edm.de/mcanywhere_live_en

T

Expert to vidi, expert to resi

Diky wyuziti nejmodermnéjsich technologil vzdéaleného
piistupu umozruie mcAnywhere Live technikiim Mitsubishi
Electric digitélné se pripojit k vasim strojdim, diagnostikovat
problémy a Casto je vyresit v realném Sase. To znamena
rychlejsi servis, nizsi naklady a okamzité pokracovani
vyroby.

/2\7c(—.l£ FOMOc — uge‘\LP/‘T‘I’e Las i Vlc/\Llc\J\T

Odborna pomoc pres
smartphone

Zadny uspéch na dalku - zadné naklady!

‘1\@\ f

Pokud se problém nepodari vyresit online, nic se
nedctuje; béhem zarucni doby je mcAnywhere Live vzdy
zdarma. Setifte cestovni naklady, zkracujete prostoje a
chranite zivotni prostredi, protoze neni nutné vyjizdét na
misto.

Podivejte se na video:

gr.mitsubishielectric-edm.de/mcanywhere_live_video




Zjistéte vice...
4 www.mitsubishi-edm.de/schulungen

Skoleni
Nasi specialisté jsou tu pro vas

Vase Skoleni na dratovych a hloubi¢ich EDM systémech mize probihat v technologickém a Skolicim centru v Ratingen.

Programovani bez predchoziho vzdélani Kurzy, seminare a uzivatelské workshopy Kompaktni Skoleni

L™

UzZivatelé se udi kvalifikovanymi techniky pfimo na stroji.  Nabidka Skoleni saha od zékladnich znalosti az po indivi- V kompaktnim &tyftydennim intenzivnim kurzu ziskaji

Diky tomu ziskavaji pfimy pfenos know-how od dualni kurzy, které jsou presné prizplsobeny potriebam Ucastnici praktické know-how pfimo na

odbornikdl. Skolenf probiha pfimo na dodaném stroji. dalsiho vzdélavani vasich zaméstnancl. Kromé toho nejmodernéjsich strojich Mitsubishi Electric. Bez
pravidelné poradame aplikadni workshopy pro nase za- zdlouhavych naborovych procest tak rychle ziskate
kazniky zdarma, které vzdy pokryvaji aktudlni témata v kvalifikované odborniky, ktefi pfinesou vasi vyrobé
teorii i praxi. okamzitou pfidanou hodnotu.

Z_Ma\los“'.', Lﬂl'er-é VES Lr-7<_LJT v JIO\/L\OJOBQM Lom’zomﬂ‘v.
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Presna data, méritel
produktivni prinosy
diky digitalizaci

Vlyrobce nastroju zvysil svou efektivitu o 387 %.

Zjistéte jak...
Optimalizace jednoduse vysvétlena Bezproblémova integrace stroju

WL LG SALLLA &=

Mitsubishi poskytuje data ze strojl, kterd WBA vyuziva Diky lloT platformé& WBA je snadna a plynuld integrace
ke zlepSovani vyrobnich procest. To umoziiuje provadét  strojd a zafizeni. Bez ohledu na to, jaka zarizeni
vysoce presné analyzy dat v realném Case. Diky tomu pouzivate, platforma zajistuje flexibilni prizplsobeni
ziskate optimalizovanou vyrobu, snizené prostoje a lepsi  vasim vyrobnim pozadavkdm, takze systém mlize riist
produkty, protoZe priibézna analyza dat umozruje spolu s vasi firmou.

.

7<,{—.l£ pomoc — OsFor-a Zasu i Vlc/\L‘c\JC’/.

VSechna data na jednom misté

B Produktivita
Prostoje

M Poruchy
Offline rezim

Doba trvani

10.01 11.01 12.01 13.01 14.01 15.01

S feSenim ,At a Glance” mate vzdy kompletni prehled
o vasich vyrobnich procesech. Data v realném Case
vam poskytuji okamzity prehled o stavu stroje a
pribéhu vyroby.

02 A0

e WBA

b WERKZEUGBAU
3y AKADEMIE

Zjistéte vice:
gr.mitsubishielectric-edm.de/wba_en
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SG8S

Kompaktni, vykonny, presny.

SG12S

Kompaktni, vykonny, presny.

L
LNy

Nakladani jeral 2
Samozn“'ejn{é! bem

Ktz ove (/Jaje e prvnt

FOL.‘QJ.

Obrobek

Minimalni pozadované rozmeéry pro

prchod dvefmi/branou Gxv)vmm .....- 1100 x 2150
S 10 pozicovym zasobnikem . .. ..o e et 1495 x 2150
1730 x 2150

S 20 pozicovym zasobnikem

Obrobek

it z
=300mm —300mm

X
=400mm =

ednoﬂ;
fizeni
Iteploty

Hmotnost stroje
Hmotnost generatoru . - - -

Vyskastroje - . - - s 2420mm

Minimalni poiadované rozméry pro

préchod dvefmi/branou Bxv)vmm. . . . - 1300 x 2430
S 10. pozicovym zasobnikem . . .. .- - 1680 x 2430
1910 x 2430

S 20. pozicovym zasobnikem

o
| [0}
o ~
A!' QDI [ -
elektrod S | IF apajec
nebo 20| ¢ | [0} jednotk:
-
o
wn
£
£
| =530 ] '
min. 300 1945 (LS10T) / 2170 (LS20T) | min. 450
Rozlozeni stolu
=
o
- 0
(]
=
iplan StI’OIe
SE—
=
n
<
=
LE
o
N
N
N
Napajeci
b jednotk
. ‘.I'
=
~ o
‘? g
Ovladaci panel%\ .
s, g
725 |
min. 300 2090 (LS-10T) /2315 (LS-20T) min. 400

| Rozlozeni stolu




SG28S

Kompaktni, vykonny, presny.

Chladici jednotka = 3
dielektrické kapaliny Filtr (3 ks) z
a% — El
Automaticky

hasici systém _
Yo}
N~
=450mm = 400mm &

Ovladaci panel
........ {min. 1300 2640 mm (S 20. pozicovym) _min. 480

~ zasobnikem

u / ocel

2395 x 2745 'l

. .1990 x 2745 lUspoFédfnl_stcil

1001100{100}10
600

53 /<|T‘</_0\/e L//Jéje e i?r‘\/nf FoLleJ




Pojezdy (X/Y/Z) v mm

Max. rozméry obrobku (S x H x V) v mm

Max. hmotnost obrobku v kg

Max. hmotnost elektrody v kg

Rozméry stolu (S x H) v mm

Usporadani stolu

Odstup pinola/stdl (s upinatem EROWA) v mm

Max. vyska hladiny dielektrika (méfeno od povrchu stolu)
Celkové rozméry se zasobnikem nastrojti (S x H x V) v mm
Hmotnost stroje v kg

Napdjeci napéti

Objem nadrze v litrech
Velikost filtracnich ¢astic v um / podet filtrd
Regulace teploty

Hmotnost (suchého stavu) v kg

Napéjeci jednotka

ZpUsob chlazeni

Max. vystupni proud v A

Rozméry (S x H x V) v mm (sougast celkowych rozmérc)

Hmotnost v kg

ZpUsob zadavani dat
Ridici systém
Minimalni krok piikazu X/Y/Z v um / C ve stupnich

Minimalni rozliSeni os v um

Pracovni stll ocelovy

Zésobnik na 10 elektrod
Zasobnik na 20 elektrod

Upinaci systém EROWA

Upinaci systém 3R / Hirschmann
Generator GV120 (120 A)
Pripravek pro jemné vrtani otvord
Vysokotlaké ¢erpadlo > 50 bar
Tribarevna stavova signalizace
ERGO-LUX

3D kontrolni funkce

Ethernet TCP/IP

DNC/FTP pfipojeni

Vystup provoznich dat

MTConnect rozhrani

300/250/250 400/300/300
770x490x200 900x650x350
550 1000
25 50
500x350 700x500
Ocel / 3 T-drézek
150-400 200-500
250 400

1630 (2140) x 2130 x 2140

1725 (2315) x 2220 x 2420

2000 3500

3-faze 400 VAC, 50/60 Hz
260 360
3/1 3/2

Jednotka pro chlazeni dielektrika

Zahrnuto v hmotnosti stroje

tranzistorové fizeny impulsni generator
PIné uzavreny / neptimé chlazeni vzduchem
80 (Volitelné 120A)

410 x 1000 x 1540 (120A: 410 x 1240 x 1600)

mcAnywhere Service (vzdaleny servisni pristup)
mcAnywhere Contact+ (vzdaleny monitoring stavu stroje)
mcAnywhere Control (vzdalené ovladani stroje)
Automatizaéni sada v¢etné bezpecnostniho rozhrani
Offline programovani E.S.P.E.R. Advance Pro

Programovatelné vicebodové proplachovani

260 (120A: 300 kg)

Klavesnice, USB flash disk, Ethernet, 19“ dotykova obrazovka

Volitelné

Elektrické pripojent: 3fazové 400 V/AC, PE +10 %, 50/60 Hz; hlavni pojistka 32 A pomala
Pneumatické piipojent: 5-7 kgf/cm?, 500700 kPa, minimalni priitok vzduchu 27 I/min, hadicové pripojeni 3/8"

EDM stroj by mél byt instalovan na vhodné priimyslové podiaze, nejlépe na zpevnéném betonovém podkladu. Pripadné stinéni vyzadované

smeérnici EMC neni soucasti standardni vybavy dodavané firmou Mitsubishi Electric.

Chladici jednotka obsahuje fluorovany sklenikovy plyn R407C. Podrobnosti naleznete v prislusnych provoznich pokynech.

—T;C_L\Vl ché (/Joje.

CNC, uzavieny obvod
0,1/0,1

0,1

Volitelné
Ano
Volitelné

Volitelné

Volitelné
\olitelné
Volitelné
\olitelné
Volitelné

Ano

Ano
\olitelné
Volitelné
\olitelné
Volitelné
\olitelné
Volitelné
\olitelné

Volitelné

=

650/450/400
1050 x 760 x 350
2000
50
850 x 600
Ocel / 5 T-drézek
175-575
400
2640 x 2675 x 2745

5800

595

3/3

Podrobnosti naleznete v montéznim plénu stroje:
www.mitsubishi-edm.de/betrieb
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Budte prvni, kdo se dozvi novinky s

mitsubishielectric-edm.eu/ig

leznete na www.mitsubishi-edm.de/notices

mitsubishielectric-edm.eu/li .
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